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Elektrowerkzeug - technische Daten

Exzenterschleifer CT13713SV CT13704SV
Elektrowerkzeug - Code [220-240 V ~50/60 Hz] 534451 533102
Nennaufnahme [W] 350 350
Ausgangsleistung [W] 240 240
Stromstarke bei Spannung 220-240 V [A] 1.5 1.5
Leerlaufdrehzahl [min] 4000-10000 4000-10000
Leerlaufschwingzahl [min']  8000-20000 8000-20000
Exzentrizitéit el 2 13
Schleifteller @ EZmol}H 13.0 1(?"0
G 1%
Schutzklasse O] /11 o] /u
Schalldruck [dB(A)] 83 83
Schallleistung [dB(A)] 94 94
Beschleunigung [m/s?] — —

Gerauschinformation

A\

C € Konformitatserklarung

Tragen Sie bei
uiber 85 dB(A) einen Gehorschutz.

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das un-
ter "Elektrowerkzeug - technische Daten" beschriebene
Produkt allen einschlagigen Bestimmungen der Richtli-
nien 2006/42/EC, 2014/30/EU einschlieslich ihrer An-
derungen entspricht und mit folgenden Normen uber-
einstimmt:

EN 62841-1,

EN 62841-2-4,

EN 55014-1,

EN 55014-2,

EN 61000-3-2,

EN 61000-3-3.

Zertifizierungs Wu Cunzhen

manager

Ve

Merit Link International AG
Stabio, Schweiz, 30.10.2024

einem Schalldruck @

WARNUNG - Der Benutzer muss die Be-
dienungsanleitung lesen, um die Verlet-
zungsgefahr zu verringern!

Allgemeine Sicherheitsvorschriften

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise, Anweisungen, Abbildungen
und Spezifikationen zu diesem Werk-
zeug. Nichtbeachtung der Warnungen
und Anweisungen kann zum Stromschlag, Brand und /
oder zu schweren Verletzungen fihren.

Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.

Der Begriff "Elektrowerkzeug" in den Warnhinweisen
bezieht sich auf |hr netzbetriebenes (kabelgebunden)
oder batteriebetriebenes (kabellos) Elektrowerkzeug.

>

Sicherheit am Arbeitsplatz

« Halten sie lhren Arbeitsbereich sauber und auf-
geraumt. Unordnung und unbeleuchtete Arbeitsberei-
che kénnen zu Unfallen fihren.

« Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefiahrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Stiaube befin-
den. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die Staub
oder Dampfe entziinden kdnnen.

» Halten Sie Kinder und andere Personen wéahrend
des Betriebs des Elektrowerkzeugs fern. Bei Un-
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achtsamkeit kénnen Sie die Kontrolle tber das Werk-
zeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

+ Die Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs
miissen in die Steckdose passen. Der Stecker darf
in keiner Weise verdandert werden. Verwenden sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzge-
erdeten Elektrowerkzeugen. Unveranderte Stecker
und passende Steckdosen reduzieren das Risiko ei-
nes Stromschlags.

* Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie etwa Rohren, Heizungen, Herden
und Kiihlschréanken. Es besteht ein erhohtes Risiko
eines Stromschlags, wenn lhr Kérper geerdet ist.

» Halten Sie das Elektrowerkzeug von Regen oder
Nasse fern. Wenn Wasser in das Elektrowerkzeug
eindringt, erhoht sich das Risiko eines Stromschlags.
* Nutzen Sie das Kabel nur bestimmungsgemaR.
Verwenden Sie das Kabel niemals zum Tragen, Zie-
hen oder Trennen des Elektrowerkzeugs. Halten
Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten
oder beweglichen Teilen. Beschadigte oder verwi-
ckelte Kabel erhohen das Risiko eines Stromschlags.
* Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden sie nur Verlangerungskabel,
die fiir den AuBenbereich zugelassen sind. Die
Verwendung eines fur den AuBenbereich zugelasse-
nen Verlangerungskabels verringert das Risiko eines
Stromschlages.

 Falls sich der Einsatz eines Elektrowerkzeugs in
einer feuchten Umgebung nicht vermeiden lasst,
verwenden Sie einen Fi-Schutzschalter. Die Ver-
wendung eines Fi-Schutzschalters verringert das Risi-
ko eines Stromschlags. HINWEIS! Der Begriff "Fehler-
stromschutzeinrichtung (RCD)" kann durch den Begriff
"Fehlerstromschutzschalter (GFCI)" oder "Fehlerspan-
nungsschutzschalter (ELCB)" ersetzt werden.

* Warnung! Vermeiden Sie Kontakt mit den freilie-
genden Metalloberflichen am Getriebe, an der Ab-
schirmung etc., da ansonsten die Gefahr eines Strom-
schlags droht.

Personliche Sicherheit

+ Seien Sie aufmerksam, achten sie darauf, was
sie tun, und gehen sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen sie das
Elektrowerkzeug nicht, wenn Sie miide sind oder
unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Me-
dikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
beim Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann ernsthafte
Verletzungen zur Folge haben.

» Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Tra-
gen Sie immer einen Augenschutz. Das Tragen
personlicher Schutzausristung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Ge-
hérschutz je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeu-
ges verringert das Risiko von Personenschaden.

* Verhindern Sie ein unbeabsichtigtes Einschal-
ten des Elektrowerkzeugs. Vergewissern Sie sich,
dass der Schalter in der Aus- Stellung ist, be-
vor Sie das Elektrowerkzeug an die Stromquelle
und / oder Batterie anschlieBen, in die Hand neh-
men oder transportieren. Wenn Sie beim Tragen des
Elektrowerkzeugs den Finger am Schalter haben oder
das Elektrowerkzeug eingeschaltet an die Stromver-
sorgung anschlief3en, kann dies zu Unfallen fihren.

« Bevor das Elektrowerkzeug eingeschaltet wird,
entfernen Sie alle Einstellschliissel oder Schrau-
benschlissel. Ein Schraubenschlissel oder Ein-
stellschlissel, der sich in einem rotierenden Teil des
Elektrowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen
fuhren.

* Uberschatzen Sie sich nicht. Sorgen sie fiir ei-
nen sicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht. Dadurch konnen Sie das Elektro-
werkzeug in unerwarteten Situationen besser kontrol-
lieren.

« Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie kei-
ne weite Kleidung oder Schmuck. Halten Haare,
Kleidung und Handschuhe fern von beweglichen
Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare
kdénnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

* Wenn die Werkzeuge fiir den Anschluss von
Staubabsaugung und Sammeleinrichtungen vor-
gesehen sind, vergewissern Sie sich, dass diese
ordnungsgemaR angeschlossen sind und richtig
verwendet werden. Verwendung dieser Einrichtun-
gen kann Gefahrdungen durch Staub verringern.

» Lassen Sie sich nicht durch Vertrautheit mit dem
Produkt (durch wiederholten Gebrauch erworben)
von der strikten Einhaltung der Sicherheitsvor-
schriften fiir das vorliegende Produkt abhalten.
Eine unvorsichtige Handlung kann in Sekundenbruch-
teilen zu schweren Verletzungen fihren.

* Warnung! Elektrowerkzeuge kénnen wahrend des
Betriebs ein elektromagnetisches Feld erzeugen. Die-
ses Feld kann unter Umstanden aktive oder passive
medizinische Implantate beeinflussen. Um das Risiko
von schweren oder tédlichen Verletzungen zu vermei-
den empfehlen wir, dass sich Personen mit medizini-
schen Implantaten mit Ihrem Arzt und dem Implanta-
thersteller beraten, bevor Sie dieses Elektrowerkzeug
verwenden.

Nutzung und Pflege des Elektrowerkzeugs

» Personen mit beschrankten psychophysischen oder
geistigen Fahigkeiten sowie Kinder konnen das Elekt-
rowerkzeug nicht benutzen, wenn sie nicht Gberwacht
werden oder Uber die Verwendung des Elektrowerk-
zeugs von einer Person unterwiesen wurden, die fur
ihre Sicherheit verantwortlich ist.

» Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Ver-
wenden Sie fiir ihre Arbeit das dafiir bestimmte
Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerk-
zeug arbeiten Sie besser und sicherer im angegebe-
nen Leistungsbereich.

* Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich mit dem Schalter nicht ein - und ausschal-
ten lasst. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht ein -
oder ausschalten I8sst, ist gefahrlich und muss repa-
riert werden.

» Trennen sie das Elektrowerkzeug von der Strom-
versorgung bzw. der Batterie, bevor Sie Einstel-
lungen vornehmen, Zubehor wechseln oder das
Elektrowerkzeug lagern. Diese vorbeugenden Si-
cherheitsmalRnahmen vermindern das Risiko, dass
das Werkzeug versehentlich eingeschaltet wird.

« Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge au-
Rerhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen
Sie Personen das Werkzeug nicht benutzen, die
mit dem Elektrowerkzeug oder diesen Anweisun-
gen nicht vertraut sind. Die Elektrowerkzeuge kén-
nen gefahrlich sein, wenn sie von unerfahrenen Per-
sonen benutzt werden.

Deutsch
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+ Die Elektrowerkzeuge miissen gewartet wer-
den. Priifen Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei
funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebro-
chen oder so beschadigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeugs beeintrachtigt ist. Lassen
Sie beschéadigte Teile vor dem Einsatz des Elekt-
rowerkzeugs reparieren. Viele Unfélle werden durch
schlecht gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.

* Halten Sie die Schneidewerkzeuge scharf und
sauber. Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger
und sind leichter zu fiihren.

» Verwenden Sie das Elektrowerkzeug, das Zube-
hor, die Einséatze etc. in Ubereinstimmung mit die-
sen Anweisungen unter Beriicksichtigung der Ar-
beitsbedingungen und der auszufiihrenden Arbeit.
Eine Benutzung des Elektrowerkzeugs fir andere als
die bestimmungsgemalen Zwecke kann zu einer ge-
fahrlichen Situation fihren.

+ Halten Sie die Handgriffe_und Greifflachen tro-
cken, sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige
Handgriffe und Greifflachen verhindern eine sichere
Handhabung und Kontrolle Gber das Werkzeug in un-
erwarteten Situationen.

» Benutzen Sie den Zusatzgriff bei der Arbeit mit dem
Elektrowerkzeug, weil er ein hilfreiches Hilfsmittel bei
der Handhabung des Elektrowerkzeugs ist. Das richti-
ge Halten des Elektrowerkzeugs kann das Risiko von
Unfallen und Verletzungen reduzieren.

Elektromagnetische Vertraglichkeit - Sicherheit

Wenn ein Elektrowerkzeug verwendet wird, darf es nur
am isolierten Griff oder an der isolierten Halteflache
gehalten werden. Der Kontakt mit dem Metallgehu-
se kann eine Gefahr fur den Bediener darstellen (das
elektromagnetische Storsignal wird Uber leitfahige Me-
dien Ubertragen, was zu Herzschrittmacher-Stillstand,
Arrhythmie, Schwindel, Kopfschmerzen, Hypomnesis,
Schlaflosigkeit, verminderter Immunitat und anderen
Gefahren oder Verletzungen fiihren kann).

Service

» Lassen sie das Elektrowerkzeug nur von qualifi-
ziertem Fachpersonal und nur mit Original-Ersatz-
teilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

» Befolgen Sie die Anweisungen zum Schmieren und
Wechseln von Zubehorteilen.

Spezielle Sicherheitshinweise
Sicherheitshinweise fiir Sandschleifen, Polieren

» Dieses Elektrowerkzeug ist fiir den Gebrauch als
Schleif- und Trennwerkzeug vorgesehen. Lesen
Sie alle mit diesem Elektrowerkzeug gelieferten Si-
cherheitswarnungen, Anweisungen, Abbildungen
und technischen Daten durch. Nichtbeachtung der
nachstehenden Anweisungen kann zum Stromschlag,
Brand und / oder zu schweren Verletzungen flhren.

+ Es wird davon abgeraten, mit diesem Werk-
zeug Arbeiten wie Sandschleifen, Drahtbiirs-
ten oder Polieren durchzufiihren. Die Nutzung
des Elektrowerkzeugs fir Arbeiten, die nicht dem
bestimmungsgemaRen Gebrauch entsprechen, kann
zu Gefahren und Verletzungen fuhren.

* Verwenden Sie kein Zubehor, das nicht speziell
vom Werkzeughersteller vorgesehen ist und emp-
fohlen wird. Nur die Tatsache, dass ein Zubehorteil
an lhrem Elektrowerkzeug angebracht werden kann,
gewahrleistet noch keinen sicheren Betrieb.

+ Die Nenndrehzahl des Zubehoérteils muss min-
destens der am Elektrowerkzeug angegebenen
Maximaldrehzahl entsprechen. Zubehorteile, die
schneller als ihre Nenndrehzahl rotieren, kénnen bers-
ten und auseinander fliegen.

* AuBendurchmesser und Dicke des Zubehor-
teils miissen innerhalb der Kapazititsgrenzen
lhres Elektrowerkzeugs liegen. Zubehorteile der
falschen GréRe kénnen nicht angemessen kontrol-
liert werden.

- Die Spindel von Scheiben, Flanschen, Stutztel-
lern oder anderen Zubehorteilen muss genau in
die Spannzange des Elektrowerkzeugs passen.
Zubehorteile, die nicht genau an den Montageflansch
des Elektrowerkzeugs angepasst sind, laufen unrund,
vibrieren UbermaRig und koénnen einen Verlust der
Kontrolle verursachen.

» Verwenden Sie keine beschédigten Zubehortei-
le. Vor jedem Gebrauch priifen Sie das Zubehor,
wie etwa Schleifscheiben auf Spane und Risse,
Stiitzteller auf Risse, Schaden oder libermaRigen
VerschleiB, Drahtbiirsten auf lockere oder gebro-
chene Drahte. Falls das Elektrowerkzeug oder das
Zubehorteil herunterfallt, liberpriifen Sie es auf Be-
schadigung, oder montieren Sie ein unbeschadig-
tes Zubehorteil. Achten Sie nach der Uberpriifung
und Installation eines Zubehorteils darauf, dass
Sie selbst und Umstehende nicht in der Rotations-
ebene des Zubehorteils stehen, und lassen Sie das
Elektrowerkzeug eine Minute lang mit maximaler
Leerlaufdrehzahl laufen. Ein beschadigtes Zubehor-
teil bricht normalerweise wahrend dieses Probelaufs
auseinander.

» Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Be-
nutzen Sie je nach der Arbeit einen Gesichtsschutz
bzw. eine Sicherheits - oder Schutzbrille. Tragen Sie
bei Bedarf eine Staubmaske, Gehoérschutz, Hand-
schuhe und eine Arbeitsschiirze, die in der Lage
ist, kleine Schleifpartikel oder Werkstiicksplitter
abzuwehren. Der Augenschutz muss in der Lage sein,
den bei verschiedenen Arbeiten anfallenden Flugstaub
abzuwehren. Die Staubmaske oder Atemschutzmaske
muss in der Lage sein, durch die Arbeit erzeugte Par-
tikel herauszufiltern. Langanhaltende Larmbelastung
kann zu Gehdrschaden fuhren.

« Halten Sie Umstehende in sicherem Abstand
vom Arbeitsbereich. Jede den Arbeitsbereich be-
tretende Person muss personliche Schutzausris-
tung tragen. Bruchstiicke des Werkstlicks oder eines
beschadigten Zubehorteils kdnnen weggeschleudert
werden und Verletzungen lber den unmittelbaren Ar-
beitsbereich hinaus verursachen.

» Halten Sie das Kabel vom rotierenden Zubehor-
teil fern. Falls Sie die Kontrolle verlieren, kann das
Kabel durchgetrennt oder erfasst werden, so dass lhre
Hand oder |hr Arm in das rotierende Zubehérteil hin-
eingezogen wird.

* Legen Sie das Elektrowerkzeug erst ab, nach-
dem das Zubehorteil zum vollstandigen Stillstand
gekommen ist. Der rotierende Zubehorteil kann die
Ablageflache erfassen und das Elektrowerkzeug aus
Ihren Handen reif3en.

» Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,
wahrend Sie es an lhrer Seite tragen. Der rotierende
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Zubehorteil konnte sonst bei versehentlichem Kontakt
lhre Kleidung erfassen und auf Ihren Kérper zu gezo-
gen werden.

* Reinigen Sie die Luftungsoéffnungen des Elek-
trowerkzeugs regelmaBig. Der Motorlufter saugt
Staub in das Gehause an, und starke Ablagerungen
von Metallstaub kénnen elektrische Gefahren verur-
sachen.

+ Betreiben Sie das Elektrowerkzeug nicht in der
Ndhe von brennbaren Materialien. Funken kdnnten
diese Materialien entziinden.

« Verwenden Sie keine Zubehorteile, die
Kiihlfliissigkeiten erfordern. Die Verwendung von
Wasser oder anderen Kihlflissigkeiten kann zu einem
Stromschlag fiihren.

Riickschlag und damit verbundene Warnungen

Rickschlag ist eine plétzliche Reaktion auf ein ein-
geklemmte oder verhakte rotierende Scheibe Stitz-
teller, Burste oder anderes Zubehdr. Klemmen oder
Hangenbleiben verursacht ruckartiges Stocken des
rotierenden Zubehorteils, was wiederum dazu fihrt,
dass das auBer Kontrolle geratene Elektrowerkzeug
am Ausgangspunkt in die entgegengesetzte Drehrich-
tung des Zubehdrs geschleudert wird.
Wenn beispielsweise eine Schleifscheibe vom Werk-
stlick erfasst oder eingeklemmt wird, kann sich die in
den Klemmpunkt eindringende Schleifscheibenkante
in die Materialoberflache einbohren, so dass sie he-
rausspringt oder zuriickschlagt. Je nach der Dreh-
richtung der Schleifscheibe am Klemmpunkt kann die
Schleifscheibe auf den Bediener zu oder von ihm weg
springen. Schleifscheiben kdnnen unter solchen Be-
dingungen auch brechen.
Rickschlag ist das Ergebnis falscher Handhabung des
Elektrowerkzeugs und / oder falscher Arbeitsverfahren
oder - bedingungen und kann durch Anwendung der
nachstehenden VorsichtsmaRnahmen vermieden wer-
den.
+ Halten Sie das Elektrowerkzeug mit festem
Griff, und positionieren Sie lhren Koérper und
Arm so, dass Sie die Riickschlagkrifte auffan-
gen konnen. Fiir eine maximale Kontrolle iiber
Riickschlag oder Drehmoment-Gegenwirkung
wahrend des Anlaufs den Zusatzgriff (falls vor-
handen) immer verwenden. Die Drehmoment-Ge-
genwirkung oder die RuckstoRkrafte kdnnen kont-
rolliert werden, wenn entsprechende Vorkehrungen
getroffen werden.
» Stellen Sie lhre Hande niemals in die Nahe des
rotierenden Zubehorteils. Der Zubehorteil kann
Uber Ihre Hand zurtick schlagen.
» Positionieren Sie lhren Kérper nichtin Bereich,
in den das Elektrowerkzeug beim Riickschlag
bewegt wird. Rickschlag wird das Werkzeug zum
Zeitpunkt des Einklemmens in entgegengesetzte
Richtung zu der Bewegung des Rads treiben.
+ Beim Bearbeiten von Ecken und scharfen
Kanten usw. gehen Sie besonders vorsichtig
vor. Vermeiden Sie AnstoBen und Verhaken des
Zubehorteils. Ecken, scharfe Kanten oder Ansto-
3en flhren leicht zu Hangenbleiben des rotierenden
Zubehorteils und verursachen Verlust der Kontrolle
oder Rickschlag.
* Montieren Sie keine Séageketten fiir Holz-
schnitt oder gezahnten Sageblatter. Solche
Zubehorteile verursachen haufige Riickschlage und
Verlust der Kontrolle.

Sicherheitshinweise fiir die Verwendung
des Elektrowerkzeugs

+ Benutzen Sie keine ilibermaBig groBe Schleif-
papierscheiben, sondern befolgen Sie die Her-
stellerangaben zur SchleifpapiergroBe. Groflere
Schleifpapiere, die liber den Schleifteller hinausragen,
kénnen Verletzungen verursachen sowie zum Verha-
ken, Bruch der Schleifpapierscheibe oder zum Ruck-

schlag fuhren.
rialien konzipiert. Das Nutzen von jeg-

A lichen Fliissigkeiten ist verboten - das

wird bei dem Elektrowerkzeug einen Kurzschluss
verursachen und die Garantie erlischt.

Exzenterschleifer sind nur fiir das Tro-
ckenschleifen von verschiedenen Mate-

* Vermeiden Sie es den Motor eines Elektrowerk-
zeugs zu stoppen, wenn dieser belastet wird.
* Nutzen Sie beim Schleifen von kleinen Werkstu-
cken, die zu leicht fir eine sichere Fixierung sind, im-
mer eine Klemmvorrichtung.
» Verarbeiten Sie keine asbesthaltigen Materialien.
Asbest gilt als krebserregend.
* Sollte die Stromversorgung wahrend des Ge-
brauchs unterbrochen werden, sollten Sie das Gerat
umgehend ausschalten "Off", damit die Maschine nicht
ungewollt wieder einschaltet.
» Wahrend der Arbeit (vor allem wenn man lber Kopf
arbeitet) sollten Sie immer eine Schutzbrille und Staub-
maske verwenden. Der Staub, der wahrend der Arbeit
entsteht, reizt die Augen, Atemorgane und Schleim-
haute, wobei das Einatmen des Staubs schwerwie-
gende gesundheitliche Folgen haben kann.
» Der Staub, der wahrend der Arbeit entsteht, kann
gesundheitsgefahrdend, brennbar oder explosiv
sein, daher sollte der Arbeitsplatz regelmaRig gerei-
nigt und SchutzmaRBnahmen fur die eigene Gesund-
heit getroffen werden. Verwenden Sie immer ein
Staubentferner / -Sammler (spezielle Staubsauger,
Staubbeutel).
» Beim Entleeren des Staubbeutels sollten Sie immer
vorsichtig sein. Entsorgen Sie den Staub nie in einem
Feuer.
« Beim Schleifen einiger Materialien (Farben mit blei-
haltigen Pigmenten, mit arsenhaltigen oder chrom-
haltigen Komponenten impragniertes Holz, etc.) kann
krebserregender oder giftiger Staub entstehen. Treffen
Sie in so einem Fall folgende Sicherheitsvorkehrun-
gen:
+ alle anwesenden Personen sollten Schutzklei-
dung aus dickem Stoff und spezielle Staubmasken
(entwickelt zum Schutz gegen gefahrliche Auswir-
kungen eines bestimmten Stoffes) tragen;
+ der Arbeitsplatz sollte gut bellftet sein und es
sollten Staubbehalter sowie Staubentferner (spezi-
elle Staubsauger) verwendet werden;
» die Reinigung des Arbeitsplatzes nach der Arbeit
sollte von Personen durchgefiihrt werden, die mit
dem oben genannten personlichen Schutz ausge-
stattet sind.
Achtung: Chemikalien, die im Staub ent-
haltenen sind, der beim Schleifen, Trenn-
schleifen, Schneiden, Sdgen, Bohren
und anderen Téatigkeiten der Bauindust-
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rie entsteht, konnen Krebs, angeborene Fehler ver-
ursachen oder fruchtbarkeitsschadigend sein. Das
lon einiger chemischen Substanzen ist:

» Vor jeder Reparatur und Austauscharbeiten an der
Maschine, muss der Netzstecker zunachst herausge-
zogen werden.

» Der transparente Siliciumdioxid und andere Mau-
erwerksprodukte in Mauerziegeln und im Zement;
Kupfer-Chrom-Arsen (CCA) im Holz mit chemischer
Behandlung. Der Grad der Schaden durch diese Sub-
stanzen ist von der Haufigkeit der Ausfuhrung dieser
Arbeiten abhangig. Wenn Sie den Kontakt mit diesen
chemischen Substanzen reduzieren wollen, arbeiten
Sie an einer Stelle mit BelUftung und verwenden sie
Gerate mit Sicherheitszertifikaten (wie etwa Staub-
maske mit Feinstaubfilter).

Die Netzspannung beachten: vergewissern Sie sich
beim Netzanschluss, dass die Netzspannung der
Spannung auf dem Typenschild des Werkzeugs ent-
spricht. Wenn die Netzspannung hoéher ist, kann es
Verletzungen des Bedieners zur Folge haben und das
Werkzeug kann zerstort werden. Deshalb das Werk-
zeug nie willkurlich anstecken, bevor Sie sich uber
die richtige Netzspannung nicht vergewissert haben.
Wenn die Netzspannung dagegen niedriger ist als die
erforderliche Spannung, wird es eine Beschadigung
des Motors zur Folge haben.

In der Gebrauchsanweisung verwendete
Symbole

Die folgenden Symbole werden in der Gebrauchs-
anweisung verwendet, bitte ihre Bedeutung merken.
Die korrekte Interpretation der Symbole erméglicht
die korrekte und sichere Nutzung des Elektrowerk-
zeuges.

Symbol Bedeutung

Symbol Bedeutung
Alle Sicherheitsregelungen
und Anweisungen lesen.
(AL Sicherheitsbrille tragen.

Ohrenschutz tragen.

Eine Staubschutzmaske tra-
gen.

Das Elektrowerkzeug vor
der Installation bzw. Umstel-
lung von der Stromversor-
gung abtrennen.

Bewegungsrichtung.

Umdrehungsrichtung.

Geschlossen.

Offen.

Exzenterschleifer

Grau markierte Sektionen -
weicher Griff (mit isolierter
Oberflache).

Seriennummernaufkleber:
CT ... - Modell;

XX - Datum der Herstellung;
XXXXXXX - Seriennummer.

i»

Ser.No.: [ XX XXXXXXX

Birstenloser Motor.

Verboten.

O]/

Doppelte Isolier- / Schutz-
klasse.

A\

Achtung. Wichtig.

q3

Ein Zeichen, das die Kon-
formitdt des Produkts mit
den wesentlichen Anforde-
rungen der EU-Richtlinien
und der harmonisierten EU-
Standards zertifiziert.

Klettband-Befestigungs-Zu-
behor.

Ntzliche Hinweise.

Deutsch
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Symbol Bedeutung

Wahrend der Operation den
angesammelten Staub ent-
fernen.

Elektrowerkzeug nicht in
den Hausmdill entsorgen.

Elektrowerkzeug - Bestimmungsgema-
Rer Gebrauch

Der Exzenterschleifer ist fir das Trockenschleifen von
verschiedenen Materialien und Oberflachen konzi-
piert.

Mit diesem Modell kann man auch polieren, woflir man
spezielles Zubehor flirs Polieren, wie auch Mittel be-
nutzt.

Das Elektrowerkzeug hat eine kompakte GréRe und
ein geringes Gewicht, sodass Sie es wahrend des Be-
triebs mit einer Hand halten kénnen (siehe Abb. 9).

Elektrowerkzeug Einzelteile

Ein- / Ausschalthebel

Ein- / Ausschalter

Schneller Taste

Anzeigen

Langsamer Taste

Stromkabel *

Luftungsschlitze

Rohr zur Staubentfernung *
Schleifplatte (Velcro-Verschluss)
10 Schleifblatt (Velcro-Verschluss) *
11 Inbusschlussel *

12 Staubabsaugschlauch *

13 Polierschwamm (Klettverschluss) *
14 Polierhaube (Klettverschluss) *
15 Schraube

OCONONAWN=

* Zubehor

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort
teilweise nicht zum Lieferumfang.

Installation und Regelung der Elektro-
werkzeugteile

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Befestigungselemente nicht zu stark an-
ziehen, um das Gewinde nicht zu bescha-
digen.

Montage / Demontage / Aufstellung ei-
niger Elemente ist fiir alle Elektrowerk-
zeug-Modelle gleich, in diesem Fall sind
in der Abbildung keine besonderen Mo-
delle angezeigt.

A\

AnschlieBen / Abziehen des Netzkabels (siehe
Abb. 1)

AnschlieRen / Abziehen des Netzkabels 6 wie in Abb. 1
gezeigt.

AnschlieBen / Abnehmen des Entstaubungs-
schlauches (siehe Abb. 2)

AnschlieBen / Abnehmen des Entstaubungsschlau-
ches 12 wie in Abb. 2 gezeigt.

Montage / Demontage des Schleifblatts (siehe

Abb. 3)
A Schleifblatt fiir das jeweilige Elektro-

werkzeug-Modell geeignet ist (stellen
Sie sicher, dass es die richtige Klebeflache und
Abmessungen hat). Fiir eine einwandfreie Funkti-
on der Staubabsaugung verwenden Sie Schleifpa-
pier in Netzform oder mit Lochern zur Staubabsau-

gung.

 Positionieren Sie das Elektrowerkzeug so, dass die
Scheifplatte 9 nach oben zeigt (siehe Abb. 3).
 Falls Sie das Schleifblatt wechseln méchten, heben
Sie das alte Schleifblatt 10 am Rand an und entfernen
Sie es, indem Sie am Rand weiterziehen.
» Platzieren Sie das neue Schleifblatt 10 auf der
Schleifplatte 9. Befolgen Sie die nachstehenden
Regeln:
+ die raue Seite des Schleifblatts 10 sollte nach oben
zeigen (die Klebeflache der Schleifplatte 9 sollte an
der Klebeflache des Schleifblatts 10 befestigt werden);
« die Offnungen in den Schleifblattern 10 sollten mit
den Offnungen der Schleifplatte 9 Gbereinstimmen.
» Driicken Sie das neue Schleifblatt 10 kraftig auf die
Schleifplatte 9.

ii Achtung: Wenn Sie auf das Schleifblatt 10

driicken sollten Sie daraufachten, dass es
ordnungsgeman auf Schleifplatte 9 bleibt.

Montage /

Abb. 4-5)

A sicherstellen, dass das Schleifzubehor
fir das spezifische Elektrowerkzeug-

Modell geeignet ist (stellen Sie sicher, dass das
Zubehor die richtige Klebeflache und Abmessun-
gen hat).

Bevor Sie das Schleifblatt 10 befesti-
gen, sollten Sie sicherstellen, dass das

Demontage Polierzubehor (siehe

Bevor Sie den Polierschwamm 13 oder
die Polierwolle 14 befestigen, sollten Sie

+ Positionieren Sie das Elektrowerkzeug so, dass die
Scheifplatte 9 nach oben zeigt (siehe Abb. 4-5).
» Falls Sie das Polierzubehor wechseln méchten,
heben Sie das alte Polierzubehér am Rand hoch und
ziehen am Rand weiter.
« Befestigen Sie das Polierzubehdr auf der Schleif-
platte 9. Befolgen Sie die nachstehenden Regeln:
« die Polierschicht sollte nach oben zeigen (die Kle-
beflache der Schleifplatte 9 muss an der Klebefla-
che des Politurzubehdrs befestigt werden);
« die Rander des Polierzubehdrs und der Schleif-
platte 9 missen Ubereinstimmen.
» Dricken Sie das Polierzubehér gegen der Oberfla-
che der Schleifplatte 9.
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Achtung: Wenn Sie auf das Blatt driicken
sollten Sie darauf achten, dass das Poli-
turzubehor ordnungsgemaR auf Schleif-
platte 9 bleibt.

Montage / Demontage der Schleifplatte (siehe
Abb. 6)

» Halten Sie das Elektrowerkzeug mit der Schleifplat-
te 9 nach oben.

» Halten Sie die Schleifplatte 9 mit der Hand und 16-
sen Sie die Schraube 15 mit dem Inbusschlissel 11
(siehe Abb. 6).

» Setzen Sie die neue Schleifplatte 9 auf und ziehen
Sie die Schraube 15 mit dem Inbusschlissel 11 fest.

Erste Inbetriebnahme des Elektrowerk-
zeuges

Nutzen Sie immer die korrekte Betriebsspannung: Die
Stromversorgung muss den Informationen, die auf
dem Identifikationsschild des Elektrowerkzeugs ange-
geben sind, entsprechen.

Ein- / Ausschalten des Elektrowerkzeu-
ges

Einschalten:

Driicken Sie den Ein- / Ausschalter 2 (siehe Abb. 7.1)
und lassen Sie ihn los. Die Anzeige 4 leuchtet auf
(zeigt die gewahlte Drehahlan), aber die Schleifplatte 9
dreht sich nicht. Um die Schleifplatte 9 zum Drehen zu
bringen, driicken und halten Sie den Ein- / Ausschal-
ter 1 (siehe Abb. 7.2).

Ausschalten:

Ein- / Ausschalthebel 1 loslassen - Schleifplatte 9
bleibt stehen. Ein- / Ausschalter 2 driicken und los-
lassen, um das Elektrowerkzeug auszuschalten, die
Anzeige 4 erlischt.

Staubabsaugung wahrend des Betriebs

Das Auffangen von Staub verringert die
Staubkonzentration in der Luft und verhin-
dert die Ansammlung von Staub am Arbeits-
platz.

Verwenden eines Staubsaugers

Bei langerer Holzbearbeitung oder bei der Verarbei-
tung von Materialien, die gesundheitsgefahrdende
Staube erzeugen, sollte das Elektrowerkzeug mit Hilfe
des Staubabsaugschlauches 12 an einen geeigneten
Staubsauger angeschlossen werden (ggf. ist dafir ein
entsprechender Adapter erforderlich).

Funktionsmerkmale des Elektrowerk-
zeugs

Biirstenloser Motor
Das Elektrowerkzeug ist mit einem burstenlosen Motor

ausgestattet, der folgende Vorteile bietet (im Vergleich
zum Elektrowerkzeug mit einem Burstenmotor) bietet:

* hohe Zuverlassigkeit durch das Fehlen von Ver-
schleifl’teilen (Kohleblrsten, Kommutator);

« langere Betriebszeit mit einer einzigen Ladung im
Vergleich zu Elektrowerkzeugen mit Kohlebdrsten;

» kompakte Bauweise und niedriges Gewicht.

Drehzahlregelung (siehe Abb. 8)

» Schalten Sie das Elektrowerkzeug wie oben be-

schrieben ein.

+ Dricken Sie die Taste 3 oder 5 und lassen Sie sie

wieder los, um die Drehzahl der Schleifplatte 9 zu an-

dern. Die Anzeige 4 zeigt die gewahlte Drehzahl an

(siehe Abb. 8).

« Es gibt zwei Arten der Drehzahlregelung. Halten Sie

die Tasten 3 und 5 gleichzeitig gedruckt, um den Mo-

dus zu andern. B
* Modus 1 ( Standardeinstellung) - Anderung der
Drehzahl von Minimum bis Maximum (Voreinstel-
lung mit den Tasten 3 oder 5), abhangig von der
Starke des Drucks auf den Ein- / Ausschalthebel 1.
Leichter Druck entspricht einer niedrigen Drehzahl.
* Modus 2 - bei Driicken des Ein- / Ausschalthe-
bels 1 wird die maximale Drehzahl eingestellt (Vor-
einstellung mit den Tasten 3 oder 5).

Die erforderliche Drehzahl ist abhangig von der Art des
verarbeiteten Materials und den Arbeitsbedingungen
und wird anhand praktischer Priifungen fir die besten
Ergebnisse eingestellt.

Wahrend langerem Arbeiten bei niedriger Drehzahl
sollten Sie das Elektrowerkzeug 3 Minuten lang ab-
kiihlen lassen. Zu diesem Zweck stellen Sie die hochs-
te Drehzahl ein und lassen das Elektrowerkzeug ohne
Belastung laufen.

Tipps zum Arbeiten mit Elektrowerkzeu-
gen

Auswabhl des Schleifblatts

Vor Beginn sollten Sie den Schleifblatt 10 Typ aussu-
chen, der am besten fiir das verarbeitete Material oder
Oberflache geeignet ist. Der Typ des Schleifblatts 10
wird auf der Packung angegeben. Sie kdnnen sich
auch vom Verkaufer beraten lassen.

Verschiedene Arbeiten erfordern den Einsatz von
Schleifblattern 10 mit verschiedener Kérnung, damit
die Oberflache die gewlinschte Ebenheit bekommt.
Die beste Methode fiir die richtige Auswahl der Schleif-
blatter ist testen, bis man das beste Resultat erhalt.

Schleifen
Vor Beginn der Arbeiten sollte man ei-
nen Probelauf auf ein nicht notwendiges
Element machen (hergestellt aus dem
gleichen Material oder mit der gleiche
Beschichtung wie das zu bearbeitende Material),
um sicherzustellen, dass die Kérnung und die
Art des Schleifblatts 10, sowie die Drehzahl der
Schleifplatte 9 richtig gewahit wurden.
Stellen Sie beim Schleifen das Elektro-
werkzeug immer auf die Arbeitsflache,
bevor Sie es einschalten. Entfernen
Sie das Elektrowerkzeug immer von
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der Arbeitsfliche, bevor Sie es ausschalten. Da-
durch werden Schaden an der Arbeitsflache durch
zu hohe Drehzahl des Schleifmittels vermieden.

» Stellen Sie sicher, dass das Material, das geschlif-
fen werden soll, fest sitzt.

« Setzen Sie Schleifplatte 9 auf dem zu bearbeiten-
den Element auf und bewegen Sie das Elektrowerk-
zeug in kreisenden, oder pendelnden Bewegungen.

» Benutzen Sie die ganze Schleifplatte 9 zum ab-
schleifen.

» Driicken Sie nicht zu fest auf das Elektrowerkzeug,
denn das sorgt nicht fiir bessere Ergebnisse, es wird
den Motor des Elektrowerkzeugs nur uberlasten und
wird zu einem hoheren Verbrauch der Schleifblatter 10
fuhren.

» Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht ein einer
Stelle aufhéren, denn das wird zu Vertiefungen an die-
ser Stelle fuihren.

» Ersetzen Sie in regelmalligen Abstanden abgenutz-
te oder durch Staub zugesetzte Schleifblatter 10.

» Verwenden Sie Schleifblatter 10 mit unterschiedli-
cher Kérnung. Fangen Sie mit groberen Schleifblattern
an, und arbeiten Sie sich langsam zu feineren Schleif-
blattern vor. Die Arbeit geht dadurch schneller von der
Hand und die Oberflache wird dadurch glatter.

» Verwenden Sie keine Schleifblatter 10 die vorher
zum Schleifen von Metall oder anderen Materialien
verwendet wurden.

Polieren
Wahrend dem Poliervorgang ist es

ratsam, die Drehzahl der Schleifplat-

te 9 zu reduzieren - das verhindert eine

Uberhitzung der zu bearbeitenden
Oberflache. Bevor Sie anfangen, sollten Sie das
Polieren testen, um sicherzustellen, dass das Po-
liermittel und die Drehzahl der Schleifplatte 9 rich-
tig gewahlt wurden.

» Tragen Sie das Poliermittel auf der zu bearbeiten-
den Oberflache auf.

» Befestigen Sie Polierschwamm 13 auf der Schleif-
platte 9 auf die oben beschriebene Weise.

» Schalten Sie das Elektrowerkzeug ein und verteilen
Sie das Poliermittel Gber die zu bearbeitende Flache.
AnschlieRend fangen Sie mit dem Polieren an, indem
Sie mit leichtem Druck kreisférmige oder kreuzférmige
Bewegungen machen.

» Schalten Sie das Gerat aus, entfernen Sie Polier-
schwamm 13 und befestigen Sie die Polierwolle 14 auf
der Schleifplatte 9.

» Benutzen Sie ein weiches Tuch um Ulberschiissiges
Poliermittel von der zu bearbeitenden Flache zu ent-
fernen und fihren Sie anschlieend die abschlieRende
Polierung mit der Polierwolle 14 durch.

* Nachdem Sie fertig sind, sollten Sie den Polier-
schwamm 13 und die Polierwolle 14 in warmem Was-
ser mit einem Reinigungsmittel reinigen. Verwenden
Sie keine Losungsmittel.

 Dricken (nicht wringen) Sie den Polierschwamm 13
und die Polierwolle 14 aus. Lassen Sie sie trocknen,
indem Sie sie auf eine ebene Flache hinlegen, mit der
Klebeflache nach unten. Achtung: Raumen Sie das
Polierzubehor nicht weg, bis es vollstandig ge-
trocknet ist.

Elektrowerkzeug - Wartung und vorbeu-
gende MaBnahmen

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Reinigung des Elektrowerkzeuges

Die regelmaRige Reinigung lhres Elektrowerkzeugs ist
eine unerlassliche Voraussetzung fiir lange Lebens-
dauer. Reinigen Sie das Elektrowerkzeug, indem Sie
Druckluft durch die Luftschlitze 7 blasen.

After-Sales Service und Anwendungsdienstleister-
Service

Unser After-Sales-Service beantwortet Ihre Fragen zur
Instandhaltung und Reparatur Ihres Produkts sowie zu
Ersatzteilen. Informationen Uber unsere Servicestel-
len, Teile-Diagramme und Informationen finden Sie
aulerdem unter: www.crown-tools.com.

Transport des Elektrowerkzeuges

« Wahrend des Transports darf kategorische kein me-
chanischer Druck auf die Verpackung ausgelibt wer-
den.

« Beim Abladen / Aufladen ist es unzulssig, irgendei-
ne Technologie zu verwenden, die auf dem Grundsatz
der befestigenden Verpackung beruht.

Umweltschutz

Rohstoffriickgewinnung statt Miillent-
sorgung.

Elektrowerkzeug, Zubehor und Verpackung
zur umweltfreundlichen Entsorgung tren-
nen.

Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile ge-
kennzeichnet.

Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Recycling-
Papier hergestellt.

Anderungen vorbehalten.
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Power tool specifications

Rotary sander CT13713SV CT13704SV
Power tool code [220-240 V ~50/60 Hz] 534451 533102
Rated power [W] 350 350
Power output [W] 240 240
Amperage at voltage 220-240 V [A] 1.5 1.5
No-load speed [min]  4000-10000 4000-10000
No-load oscillation rate [min']  8000-20000 8000-20000
Eccentricity [inme@} 3" 13/84"
Sanding plate @ [inc[:ﬂ‘en;} 13.0 1(?"0
weigh FIEE 15
Safety class O] /11 o] /u
Sound pressure [dB(A)] 83 83
Acoustic power [dB(A)] 94 94
Weighted vibration [m/s?] — —

Noise information

A\

Always wear ear protection if the sound
pressure exceed 85 dB(A).

C € Declaration of conformity

We declare under our sole responsibility that the prod-
uct described under "Power tool specifications” is in
conformity with all relevant provisions of the direc-
tives 2006/42/EC, 2014/30/EU including their amend-
ments and complies with the following standards:

EN 62841-1,
EN 62841-2-4,
EN 55014-1,
EN 55014-2,
EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3.
Certification Wu Cunzhen
manager M Cmrhan/
Merit Link International AG
Stabio, Switzerland, 30.10.2024

WARNING - To reduce the risk of injury,
user must read instruction manual!

o

General safety rules
WARNING! Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifica-
tions provided with this power tool. Fail-

A ure to follow the warnings and instructions

may result in electric shock, fire and / or serious in-

jury.

Save all warnings and instructions for future refer-
ence.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operat-
ed (cordless) power tool.

Work area safety

+ Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

« Do not operate power tools in explosive atmos-
pheres, such as in the presence of flammable lig-
uids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

« Keep children and bystanders away while oper-
ating ell power tool. Distractions can cause you to lose
control.

Electrical safety

« Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any adapter
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17



plugs with earthed (grounded) power tools. Un-
modified plugs and matching outlets will reduce risk
of electric shock.

» Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

» Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the risk
of electric shock.

* Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords increase
the risk of electric shock.

* When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of elec-
tric shock.

« If operating a power tool in a damp location is una-
voidable, use a residual current device (RCD) pro-
tected supply. Use of an RCD reduces the risk of electric
shock. NOTE! The term "residual current device (RCD)"
may be replaced by the term "ground fault circuit inter-
rupter (GFCI)" or "earth leakage circuit breaker (ELCB)".
» Warning! Never touch the exposed metal surfaces
on gearbox, shield, and so on because touching metal
surfaces will be interfered with the electromagnetic
wave, thus causing potential injury or accidents.

Personal safety

« Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

* Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such as
dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

* Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting to
power source and / or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your fin-
ger on the switch or energising power tools that have
the switch on invites accidents.

* Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left at-
tached to a rotating part of the power tool may result
in personal injury.

» Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

* Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

» If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

* Do not let familiarity gained from frequent use of
tools allow you to become complacent and ignore
tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

» Warning! Power tools can produces an electromag-
netic field during operation. This field may under some
circumstances interfere with active or passive medical

implants. To reduce the risk of serious or fatal injury,
we recommend persons with medical implants to con-
sult their physician and the medical implant manufac-
turer before operating this power tool.

Power tool use and care

» The persons with lowered psychophysical or men-
tal aptitudes as well as children can not operate the
power tool, if they are not supervised or instructed
about use of the power tool by a person responsible
for their safety.

« Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for which
it was designed.

« Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

» Disconnect the plug from the power source and /
or the battery pack from the power tool before mak-
ing any adjustments, changing accessories, or
storing power tools. Such preventive safety measures
reduce the risk of starting the power tool accidentally.

- Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool. Power tools are dangerous in the hands
of untrained users.

« Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool's op-
eration. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

« Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are
less likely to bind and are easier to control.

« Use the power tool, accessories and tool bits etc.
in accordance with these instructions, taking into
account the working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for operations different
from those intended could result in a hazardous situation.
» Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease. Slippery handles and
grasping surfaces do not allow for safe handling and
control of the tool in unexpected situations.

« Note that when you operate a power tool, please
hold the auxiliary handle correctly, which is helpful
when controlling the power tool. Therefore, proper
holding can reduce the risk of accidents or injuries.

Electromagnetic compatibility safety

When a power tool is used, the power tool can only
be held by holding the insulated handle or insulated
holding surface. Contact with the metal casing may
cause danger to the operator (the electromagnetic
interference signal will be transmitted through con-
ductive media, which may lead to cardiac pacemaker
arrest, arrhythmia, dizziness, headache, hypomnesis,
insomnia, decreased immunity and other dangers or
injuries).

Service

» Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement

parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.
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» Follow instruction for lubricating and changing ac-
cessories.

Special safety warnings

Safety warnings common for sanding, polishing
operations

* This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush, polisher or cut-off tool.
Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may result
in electric shock, fire and/or serious injury.

* Operations such as grinding, sanding, wire
brushing, polishing or cutting-off are not recom-
mended to be performed with this power tool. Op-
erations for which the power tool was not designed
may create a hazard and cause personal injury.

» Do not use accessories which are not specifical-
ly designed and recommended by the tool manu-
facturer. Just because the accessory can be attached
to your power tool, it does not assure safe operation.

* The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on the
power tool. Accessories running faster than their rat-
ed speed can break and fly apart.

* The outside diameter and the thickness of your
accessory must be within the capacity rating of
your power tool. Incorrectly sized accessories cannot
be adequately guarded or controlled.

» The arbour size of wheels, flanges, backing pads
or any other accessory must properly fit the spin-
dle of the power tool. Accessories with arbour holes
that do not match the mounting hardware of the power
tool will run out of balance, vibrate excessively and
may cause loss of control.

» Do not use a damaged accessories. Before each
use inspect the accessory such as abrasive wheels
for chips and cracks, backing pad for cracks, tear
or excess wear, wire brush for loose or cracked
wires. If power tool or accessory is dropped, in-
spect for damage or install an undamaged acces-
sory. After inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from the
plane of the rotating accessory and run the power
tool at maximum no-load speed for one minute.
Damaged accessories will normally break apart during
this test time.

» Wear personal protective equipment. Depending
on application, use face shield, safety goggles or
safety glasses. As appropriate, wear dust mask,
hearing protectors, gloves and workshop apron ca-
pable of stopping small abrasive or workpiece frag-
ments. The eye protection must be capable of stopping
flying debris generated by various operations. The dust
mask or respirator must be capable of filtrating parti-
cles generated by your operation. Prolonged exposure
to high intensity noise may cause hearing loss.

+ Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments of
workpiece or of a broken accessory may fly away and
cause injury beyond immediate area of operation.

» Position the cord clear of the spinning accesso-
ry. If you lose control, the cord may be cut or snagged
and your hand or arm may be pulled into the spinning
accessory.

* Never lay the power tool down until the acces-
sory has come to a complete stop. The spinning ac-
cessory may grab the surface and pull the power tool
out of your control.

* Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning acces-
sory could snag your clothing, pulling the accessory
into your body.

* Regularly clean the power tool's air vents. The
motor's fan will draw the dust inside the housing and
excessive accumulation of powdered metal may cause
electrical hazards.

* Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

* Do not use accessories that require liquid cool-
ants. Using water or other liquid coolants may result in
electrocution or shock.

Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged
rotating wheel, backing pad, brush or any other acces-
sory. Pinching or snagging causes rapid stalling of the
rotating accessory which in turn causes the uncon-
trolled power tool to be forced in the direction opposite
of the accessory's rotation at the point of the binding.
For example, if an sanding wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel that
is entering into the pinch point can dig into the surface
of the material causing the wheel to climb out or kick
out. The wheel may either jump toward or away from
the operator, depending on direction of the wheel's
movement at the point of pinching. Abrasive wheels
may also break under these conditions.
Kickback is the result of power tool misuse and / or in-
correct operating procedures or conditions and can be
avoided by taking proper precautions as given below.
* Maintain a firm grip on the power tool and po-
sition your body and arm to allow you to resist
kickback forces. Always use auxiliary handle, if
provided, for maximum control over kickback or
torque reaction during start-up. The operator can
control torque reactions or kickback forces, if proper
precautions are taken.
* Never place your hand near the rotating ac-
cessory. Accessory may kickback over your hand.
» Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs. Kick-
back will propel the tool in direction opposite to the
wheel's movement at the point of snagging.
» Use special care when working corners, sharp
edges etc. Avoid bouncing and snagging the ac-
cessory. Corners, sharp edges or bouncing have a
tendency to snag the rotating accessory and cause
loss of control or kickback.
» Do not attach a saw chain woodcarving blade
or toothed saw blade. Such blades create frequent
kickback and loss of control.

Safety guidelines during power tool op-
eration

« Do not use excessively oversized sanding disc
paper. Follow manufacturers recommendations,
when selecting sanding paper. Larger sanding pa-
per extending beyond the sanding pad presents a lac-
eration hazard and may cause snagging, tearing of the
disc or kickback.
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Rotary sanders are designed only for dry
sanding of various materials. Using any
kinds of liquids is strictly forbidden - this
will short-circuit the tool and render the
warranty void.

» Avoid stopping an electric tool motor when loaded.
» When sanding small workpieces too light for reliable
fixation, always use clamping appliances.
» Do not work materials containing asbestos. Asbes-
tos is considered carcinogenic.
» Should power supply fail during work, immediately
turn the tool's switch "Off" in order to avoid accidental
turning of the machine on.
» During the work (particularly when working above
the head level) use protective eyewear and dust mask
at all times. The dust created during the work irritates
the eyes and the respiratory system mucous mem-
branes whereas the dust inhalation may pose a severe
threat to one's health.
* The dust created during the work may be hazard-
ous to one's health, inflammable or explosive, hence
one should clean the work place at relevant times and
use personal protection means. Always use dust re-
moval / collection appliances (special vacuum cleaner,
dust bag).
*« When emptying the dust collection device, one
should maintain particular caution. Never dispose of
the dust in an open fire.
» When sanding some materials (paints with lead-
based pigments, wood impregnated with arsenic or
chromium compounds, etc.) carcinogenic or toxic
dusts may be produced. In such case, one should take
following precautions:
« all persons present on site should wear protective
clothes made of thick fabric and special anti-dust
masks (designed for protection against the hazard-
ous impact of a specific substance);
» the workplace should be well ventilated and dust
containers as well as dust removal devices (special
vacuum cleaners) must be used;
» cleaning of the workplace after work should be
performed by persons equipped with the aforesaid

personal protection means.
A cutting, sawing, grinding, drilling and
other construction industry activities
may result in cancer, congenital deficiency or be
harmful to the fertility. The ion of some chemical sub-
stances shall be:
» Before any repair and replacement work to the ma-
chine, the power plug must be pulled out firstly.
* The transparent two silicon oxide and other ma-
sonry products in the wall bricks and cement; the
chromium arsenic (CCA) in wood with chemical treat-
ment. The harm degree of these substances shall
depend on the frequent degree of you carrying out
these works. If you want to reduce the contact with
these chemical substances, please work in the place
with ventilation and you shall use the appliances with
safety certificates (such as the dust mask designed
with tiny dust filter).

Warning: the chemical substances con-
tained in dust generated in sanding,

Notice the power voltage: in power connection, you
must confirm that if the power voltage is the same to
the voltage marked in the tool's data plate. If the power
voltage is higher than the appropriate voltage, the acci-
dents will be resulted to the operators, and at the same

time, the tool will be destroyed. Therefore, if the power
voltage has not been confirmed, then you shall never
plug in arbitrarily. On the contrary, when the power
voltage is lower than the required voltage, the motor
will be damaged.

Symbols used in the manual

Following symbols are used in the operation manual,
please remember their meanings. Correct interpreta-
tion of the symbols will allow correct and safe use of
the power tool.

Symbol Meaning

Rotary sander
Sections marked gray - soft
grip (with insulated surface).

Serial number sticker:
CT ... - model;

XX - date of manufacture;
XXXXXXX - serial number.

T~
C CT.. ™~
Ser.No.: | XX XXXXXXX]

Brushless motor.

Hook-and-loop accessories
fastening.

Read all safety regulations
and instructions.

Wear safety goggles.

Wear ear protectors.

Wear a dust mask.

Disconnect the power tool
from the mains before instal-
lation or adjustment.

Movement direction.

>e/@eeou
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Symbol Meaning

Rotation direction.

S<C

Locked.

Unlocked.

Prohibited.

Double insulation / protec-
tion class.

Attention. Important.

A sign certifying that the
product complies with es-
sential requirements of the
EU directives and harmo-
nized EU standards.

Useful information.

During operation, remove
the accumulated dust.

Do not dispose of the power
tool in a domestic waste
container.

15 | A

Power tool designation

Rotary sander is designed for the dry sanding of differ-
ent materials and surfaces.

This power tool allows to polish by using special pol-
ishing accessories and polishing substances.

The power tool has a compact size and light weight,
which allows you to hold it with one hand during opera-
tion (see fig. 9).

Power tool components

1 On/ off lever
2 On/ off switch
3 Speed increase button

4 Indicators

5 Speed decrease button

6 Power cable *

7 Ventilation slots

8 Tube for dust removal *

9 Sanding plate (velcro-type)
10 Sanding sheet (velcro-type) *
11 Allen key *
12 Dust removal hose *
13 Polishing sponge (velcro-type) *
14 Polishing bonnet (velcro-type) *
15 Screw

* Optional extra

Not all of the accessories illustrated or described
are included as standard delivery.

Installation and regulation of power tool
elements

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

Connecting / disconnecting the power cable (see
ig. 1)

fig.

Connect / disconnect the power cable 6 as shown in
fig. 1.

Do not draw up the fastening elements
too tight to avoid damaging the thread.

Mounting / dismounting / setting-up of
some elements is the same for all power
tool models, in this case specific models
are not indicated in the illustration.

Connecting / disconnecting the dust removal hose
(see fig. 2)

Connect / disconnect the dust removal hose 12 as
shown in fig. 2.

Mounting / replacement of sanding sheet (see

fig. 3)

A suitable for the specific power tool model
(ensure that the adhesive surface, proper

dimensions. For proper functioning of the dust

removal system, use sandpaper in the form of a

mesh or with holes for dust removal.

Prior to mounting on the sanding sheet 10,
ensure that the given sanding sheet is

» Position the power tool so that sanding plate 9 is

pointed upwards (see fig. 3).

« In the case of changing the sanding sheet, lift the

brim of used sanding sheet 10 and remove it pulling

the brim further.

« Put new sanding sheet 10 to sanding plate 9. Fol-

low the rules below:
« the abrasive side of sanding sheet 10 should be on
top (adhesive surface of sanding plate 9 must be at-
tached to the adhesive surface of sanding sheet 10);
« if sanding sheet 10 has holes for dust extraction,
then it must match the dust removal apertures on
sanding plate 9.
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* Firmly press new sanding sheet 10 against the sur-
face of sanding plate 9.

A\

Mounting / replacement polishing accessories

(see fig. 4-5)
given sanding accessories is suitable for

A the specific power tool model (ensure

that the accessory comprises adhesive surface
and is of proper dimensions).

Attention: when pressing the sheet, en-
sure that the sanding sheet 10 remains
properly placed on sanding plate 9.

Prior to mounting polishing sponge 13
or polishing bonnet 14, ensure that the

» Position the power tool so that sanding plate 9 is
pointed upwards (see fig. 4-5).
» In the case of changing the polishing accessory, lift
the brim of polishing accessory and remove it pulling
the brim further.
» Put the polishing accessory on the sanding plate 9.
Follow the rules below:
» the polishing layer should be on top (adhesive
surface of sanding plate 9 must be attached to the
adhesive surface of the polishing accessory);
« the brims of polishing accessory and sanding
plate 9 must match.
» Firmly press the polishing accessory against the
surface of sanding plate 9.

A\

Mounting / dismounting of sanding plate (see
fig. 6)

Attention: when pressing the sheet, en-
sure that the polishing accessory remains
properly placed on sanding plate 9.

» Position the power tool so that sanding plate 9 is
pointed upwards.

» Holding the sanding plate 9 with your hand, unscrew
the screw 15 using the Allen key 11 (see fig. 6).

« Install new sanding plate 9 and tighten the screw 15
using the Allen key 11.

Initial operating of the power tool

Always use the correct supply voltage: the power sup-
ply voltage must match the information quoted on the
power tool identification plate.

Switching the power tool on / off

Switching on:

Push and release on / off switch 2 (see fig. 7.1). The
indicators 4 will light (showing the selected speed), but
the sanding plate 9 will not rotate. To make the sand-
ing plate 9 rotate, press and hold the on / off lever 1
(see fig. 7.2).

Switching off:

Release on / off lever 1 - sanding plate 9 stops. Push
and release on / off switch 2 to switch off the power
tool, indicators 4 will goes out.

Dust suction during the power tool op-
eration

)

Use of vacuum cleaner

Dust collection decreases dust concentra-
tion in the air and prevents build up of dust
at the work station.

During prolonged wood machining or when processing
materials that produce dusts hazardous to health, the
power tool should be connected to a proper vacuum
cleaner with help of the dust removal hose 12 (you
may need a suitable adapter for this).

Design features of the power tool
Brushless motor

Power tool equipped with a brushless motor that pro-
vides the following advantages (compared to the pow-
er tool having a brush motor):

« high reliability due to the lack of wearing parts (car-
bon brushes, commutator);

« increased operating time on a single charge, com-
pared to power tools with carbon brushes;

» compact design and light weight.

Speed control (see fig. 8)

« Switch on the power tool as described above.
* Press and release button 3 or 5 to change the
rotation speed of the sanding plate 9. Indicators 4
show the selected speed (see fig. 8).
* There are two speed control modes. Press and hold
buttons 3 and 5 simultaneously to change the mode.
» Mode 1 (on by default) - changing the speed from
minimum to the maximum (pre-set using buttons 3
or 5), depends on the force of pressing the on / off
lever 1. Light pressure corresponds to low speed.
* Mode 2 - when you press the on / off lever 1, the
spe?d is fixed at maximum (pre-set using buttons 3
or 5).

The required oscillation rate depends on the type of
processed material, work conditions and must be set
on the basis of practical trials for best results.

During prolonged work at low oscillation rate, one
should allow the power tool to cool down for 3 minutes.
For this purpose, set the maximum oscillation rate and
allow the power tool to work without load.

Recommendations on the power tool op-
eration

Sanding sheet selection

Prior to commencement of work, select the sanding
sheet 10 type that is most suitable for the processed
material or surface. The type of sanding sheet 10 is
specified on the package. One may also ask the ven-
dor for more information.

Various works require the use of sanding sheet 10 of
different coarseness, allowing a surface of required
smoothness to be obtained. The best method to select
sanding sheet, is to practically test for best results.
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Sanding

Prior to commencement of work one

should perform test sanding on an un-
necessary element (made of the same
material or with the same coating as the
machined component) to ensure that the coarse-
ness and type of sanding sheet 10, as well as the
oscillation frequency of the sanding plate 9 have

been selected properly.
it. Always remove the power tool from

A the work surface before stopping it. This

will prevent damage to the work surface due to ex-
cessive abrasive speed.

When sanding, always place the power
tool on the work surface before starting

» Ensure that the element to be sanded is firmly se-
cured.

» Apply sanding plate 9 to the surface of the machined
element and move the power tool in circular or recip-
rocating motion.

» Perform sanding with the whole surface of sanding
plate 9.

* Do not press the power tool excessively, since this
will not provide better results, but will only overload the
engine of the power tool and will result in higher sand-
ing sheet 10 consumption.

» Do not stop the power tool in a single spot this will
result in a depression in the stoppage place.

* At relevant time, replace the used or dust-blocked
sanding sheets 10.

» Use sanding sheets 10 of varying coarseness com-
mence the work with a coarse sheet and gradually pro-
ceed to finer sheets. It will make the work faster and
will result in smoother surface.

» Do not reuse sanding sheets 10 that were previously
used for sanding metal for any other materials.

Polishing
During polishing, it is recommended

to set lower oscillation frequency of

sanding plate 9 - this will prevent the

overheating of machined surface. Prior
to commencement of work, perform test polishing
to ensure whether the polishing agent and oscil-
lation frequency of sanding plate 9 have been se-
lected properly.

* Apply the polishing agent to the machined surface.
 Attach polishing sponge 13 to the sanding plate 9 in
the manner described above.

» Turn on the power tool and spread the polishing
agent on the machined surface. Subsequently, per-
form the polishing with circular or cross movements
with little pressure.

» Turn off the power tool, remove polishing sponge 13
and attach polishing bonnet 14 to sanding plate 9.

» Using a soft cloth, remove excess polishing agent
from the machined surface and perform final polishing
with polishing bonnet 14, with circular or cross move-
ments with little pressure.

e After the work is completed, rinse polishing
sponge 13 and polishing bonnet 14 in warm water with
a cleaning agent. Do not use solvents.

» Squeeze (do not wring) polishing sponge 13 and
polishing bonnet 14. Allow them to dry, stretching them
on flat surface, adhesive surface on the bottom. Atten-
tion: do not store the polishing accessories unless
they have dried out completely.

Power tool maintenance / preventive
measures

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

Cleaning of the power tool

An indispensable condition for a safe long-term exploi-
tation of the power tool is to keep it clean. Regularly
flush the power tool with compressed air thought the
ventilation slots 7.

After-sales service and application service

Our after-sales service responds to your questions
concerning maintenance and repair of your product as
well as spare parts. Information about service centers,
parts diagrams and information about spare parts can
also be found under: www.crown-tools.com.

Transportation of the power tools

+ Categorically not to drop any mechanical impact on
the packaging during transport.

» When unloading / loading is not allowed to use any
kind of technology that works on the principle of clamp-
ing packaging.

Environmental protection

Recycle raw materials instead of dispos-
ing as waste.

Power tool, accessories and packaging
should be sorted for environment-friendly
I recycling.

The plastic components are labelled for categorized
recycling.

These instructions are printed on recycled paper man-
ufactured without chlorine.

The manufacturer reserves the possibility to introduce changes.
English
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Spécifications de I'outil électrique

Ponceuse a excentrique CT13713SV CT13704SV
Code de I'outil électrique [220-240 V ~50/60 Hz] 534451 533102
Puissance absorbée [W] 350 350
Puissance de sortie [W] 240 240
Ampérage tension 220-240 V [A] 1.5 1.5
Régime a vide [min]  4000-10000 4000-10000
Taux d'oscillation dans le vide [min']  8000-20000 8000-20000
Excentricité Ip o&?ens‘} 3%;% 13/56 4"
Disque a poncer @ [potll?en;} 13.0 1(?"0
G 1%
Classe de protection O] /11 o] /u
Pression acoustique [dB(A)] 83 83
Puissance acoustique [dB(A)] 94 94
Vibration [m/s?] — —
Bruit d'information AVERTISSEMENT - Pour diminuer le

Portez toujours des protections pour
les oreilles (casque) lorsque le niveau
de pression acoustique est supérieur
a 85 dB(A).

A\

C € Déclaration de conformité

Nous declarons sous notre propre responsabilite que
le produit decrit sous "Spécifications de I'outil élec-
trique" est en conformite avec toutes les dispositions
des directives 2006/42/EC, 2014/30/EU et leurs modi-
fications ainsi qu'avec les normes suivantes :

EN 62841-1,

EN 62841-2-4,

EN 55014-1,

EN 55014-2,

EN 61000-3-2,

EN 61000-3-3.

Gestionnaire de
certification

M Cuon Wu Cunzhen

Merit Link International AG
Stabio, Suisse, 30.10.2024

risque de blessure, I'utilisateur doit lire
le manuel d'instruction !

o

Régles générales de sécurité

AVERTISSEMENT ! Lire tous les avertis-
sements de sécurité, instructions, illus-
trations et spécifications fournis avec
cet outil électrique. Le non-respect des
avertissements et des instructions peut provoquer
une décharge électrique, un feu et / ou des blessures
graves.
Conserver tous les avertissements et instructions
pour référence ultérieure.
Le terme " outil électrique " dans les avertissements
fait référence a votre outil électrique alimenté sur sec-
teur (a cordes) ou a l'outil électrique a pile (sans fil).

Sécurité de la zone de travail

» Garder la zone de travail propre et bien éclairée.
Les zones encombrées ou obscures sont sources
d'accidents.

* Ne pas utiliser I'outil électrique dans des atmos-
phéres explosives, par exemple en présence de
liquides inflammables, de gaz ou de poussiére. Les
outils électriques générent des étincelles qui peuvent
enflammer la poussiére ou les fumées.
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» Les enfants et les personnes présentes doivent
se tenir éloignés lorsque vous utilisez un outil
électrique. Les distractions peuvent vous faire perdre
le contrdle.

Sécurité électrique

* Les fiches d'outils électriques doivent corres-
pondre a la prise de courant. Ne jamais modifier
les fiches. Ne pas utiliser d'adaptateur avec des
outils électriques mis a la terre (a la masse). Des
fiches non modifiées et des prises adaptées réduiront
le risque de décharge électrique.

« Eviter tout contact corporel avec les surfaces
mises a la terre ou a la masse, telles que les tuyaux,
les radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs.
Il'y a un risque accru de choc électrique si votre corps
est relié a la terre ou mis a la masse.

* Ne pas exposer les outils électriques a la pluie
ou aux conditions humides. L'entrée d'eau dans un
outil électrique augmente le risque d'électrocution.

* Ne pas forcer le cordon. Ne jamais utiliser le
cordon pour transporter, tirer ou débrancher I'outil
électrique. Garder le cordon a I'écart de la chaleur,
de I'huile, des bords coupants ou des parties mo-
biles. Les cables endommagés ou enchevétrés aug-
mentent le risque d'électrocution.

* Pour une utilisation en extérieur de I'outil élec-
trique, choisir une rallonge adaptée. L'utilisation
d'un cordon adapté a I'extérieur réduit le risque d'élec-
trocution.

» Si l'utilisation d'un outil électrique dans un en-
droit humide est inévitable, utiliser une alimenta-
tion protégée par un dispositif différentiel résiduel
(DDR). L'utilisation d'un DDR réduit le risque d'électro-
cution. REMARQUE ! Le terme " dispositif différentiel
résiduel (DDR) " peut étre remplacé par " disjoncteur-
détecteur de fuites a la terre (DDFT) " ou " disjoncteur
différentiel ".

» Avertissement ! Ne jamais toucher les surfaces
métalliques exposées sur la boite de vitesses, le bou-
clier, etc., car les surfaces métalliques en contact sont
en interférence avec I'onde électromagnétique, ce qui
peut entrainer des blessures ou des accidents poten-
tiels.

Sécurité personnelle

* Rester attentif et vigilant, faire preuve de bon
sens en utilisant un outil électrique. Ne pas uti-
liser d'outil électrique en cas de fatigue ou sous
influence de drogues, alcool ou médicaments.
Un moment d'inattention lors de I'utilisation des outils
électriques peut entrainer des blessures graves.

» Utiliser un équipement de protection person-
nelle. Toujours porter une protection oculaire.
L'utilisation d'équipement de protection tel que le
masque antipoussiére, les chaussures de sécurité
antidérapantes, le casque ou les protections auditives
dans des conditions appropriées permet de réduire les
blessures corporelles.

+ Empécher tout démarrage involontaire. S'assu-
rer que le commutateur est en position off (arrét)
avant de connecter I'outil électrique a la source
d'alimentation et / ou a la batterie, le retirer ou le
transporter. Transporter des outils électriques tout
en ayant le doigt sur le commutateur ou des outils
électriques avec le commutateur sur " On " est source
d'accidents.

* Retirer toute clé de réglage avant de mettre
I'outil sous tension. Une clé laissée attachée a une
partie rotative de I'outil électrique peut entrainer des
blessures corporelles.

* Ne pas trop forcer. Garder une bonne assise et
un bon équilibre a tout moment. Cela permet un
meilleur contréle de l'outil électrique dans des situa-
tions inattendues.

» Porter les vétements appropriés. Ne pas porter
de vétements amples ou de bijoux. Vos cheveux,
vétements et gants ne doivent pas étre a proximi-
té des parties mobiles. Les vétements amples, les
bijoux ou les cheveux longs peuvent se coincer dans
des parties mobiles.

+ Si des appareils sont fournis pour la connexion
des dispositifs d'extraction et de collecte de pous-
siére, s'assurer qu'ils sont connectés et correc-
tement utilisés. L'utilisation de la collecte des pous-
siéres peut réduire les dangers liés a la poussiéere.

+ La familiarité acquise par une utilisation fré-
quente des outils ne doit pas vous faire devenir
plus complaisant et ignorer les principes de sécu-
rité des outils. Une action négligente peut provoquer
des blessures graves en une fraction de seconde.

» Avertissement ! Les outils électriques peuvent pro-
duire un champ électromagnétique pendant le fonc-
tionnement. Ce champ peut, dans certaines circons-
tances, interférer avec des implants médicaux actifs
ou passifs. Pour réduire le risque de blessures graves
ou mortelles, nous recommandons aux personnes
ayant des implants médicaux de consulter leur méde-
cin et le fabricant de I'implant médical avant d'utiliser
I'outil électrique.

Utilisation et entretien de I'outil électrique

» L'utilisation de Il'outil électrique par des personnes
ayant des aptitudes psychophysiques ou mentales
faibles et des enfants ne doit pas s'effectuer sans
supervision ou formation relative a l'utilisation par une
personne responsable de leur sécurité.

* Ne pas forcer l'outil électrique. Utiliser I'outil
électrique approprié a votre utilisation. Un travail
effectué avec un outil électrique approprié sera meil-
leur et plus sir a la vitesse pour laquelle ce dernier a
été congu.

* Ne pas utiliser I'outil électrique si le commuta-
teur ne fonctionne pas. Tout outil électrique qui ne
peut pas étre contrdlé avec le commutateur est dange-
reux et doit étre réparé.

- Débrancher la fiche de la source d'alimentation
et/ ou retirer la batterie de I'outil avant de procéder
a des réglages, des changements d'accessoires
ou ranger les outils électriques. De telles mesures
de sécurité préventives réduisent le risque de démar-
rage accidentel de I'outil électrique.

« Mettre les outils électriques non utilisés hors
de la portée des enfants et ne pas laisser pas les
personnes ne connaissant pas I'outil électrique ou
les instructions utiliser I'outil électrique. Les outils
électriques sont dangereux pour des personnes non
formées.

< Entretien des outils électriques. Vérifier tout dé-
salignement ou entrave des parties mobiles, rup-
ture des piéces et toute autre condition pouvant
affecter le fonctionnement de I'outil électrique. En
cas d'endommagement, réparer l'outil électrique
avant utilisation. De nombreux accidents sont cau-
sés par des outils électriques mal entretenus.
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» Conserver les outils de coupe affatés et propres.
Les outils de coupe correctement entretenus avec des
bords afflités sont moins susceptibles de se coincer et
sont plus faciles a contréler.

« Utiliser I'outil électrique, les accessoires et les
outils, etc. conformément aux présentes instruc-
tions, en tenant compte des conditions de travail
et du travail a effectuer. L'utilisation de I'outil élec-
trique pour des opérations différentes de celles pré-
vues peut aboutir a une situation dangereuse.

» Garder les poignées et les surfaces de préhen-
sion au sec, propres et exemptes d'huile et de
graisse. Des poignées et des surfaces de préhension
glissantes ne permettent pas une manipulation et un
controle sécurisés de I'outil dans des situations inat-
tendues.

» |l convient de noter que pour utiliser un outil élec-
trique, il est nécessaire de maintenir la poignée auxi-
liaire correctement, pour un contréle correct de I'outil
électrique. Par conséquent, un bon maintien peut
réduire le risque d'accidents ou de blessures.

Sécurité de la compatibilité électromagnétique

Lorsqu'un outil électrique est utilisé, il ne peut étre
tenu qu'en tenant la poignée isolée ou la surface de
maintien isolée. Le contact avec le boitier métallique
peut entrainer un danger pour l'opérateur (le signal
d'interférence électromagnétique sera transmis par
des milieux conducteurs, ce qui peut entrainer un arrét
du stimulateur cardiaque, une arythmie, des vertiges,
des maux de téte, une hypomnésie, une insomnie, une
diminution de I'immunité et d'autres dangers ou bles-
sures).

Entretien

* L'entretien de votre outil électrique doit étre
effectué par un réparateur qualifié au moyen de
piéces de remplacement identiques. Cela garantira
une sécurité de I'outil électrique en permanence.

» Suivre les instructions pour lubrifier et changer les
accessoires.

Avertissements de sécurité spéciaux

Avertissements de sécurité communs pour les
opérations de poncgage et de polissage

» Cet outil est destiné a servir comme meuleuse,
ponceuse, brosse métallique, polissoir ou outil de
découpe. Lire tous les avertissements de sécu-
rité, instructions, illustrations et caractéristiques
fournis avec l'outil électrique. Le non-respect des
instructions présentées ci-dessous peut provoquer
une décharge électrique, un feu et / ou des blessures
graves.

» Les opérations de meulage, pongage, rabotage
a la brosse métallique, polissage, trongonnage ou
similaires, ne sont pas recommandées avec cet
outil électrique. Des opérations pour lesquelles cet
outil électrique n'a pas été congu peuvent générer des
risques et causer des dommages corporels.

» Ne pas utiliser d'accessoires non recommandés
ou congus par le fabricant. Le fait de pouvoir fixer
I'accessoire a votre outil électrique ne garantit pas un
fonctionnement sar.

» La vitesse nominale de I'accessoire doit étre au
minimum égale a la vitesse maximale marquée sur
I'outil électrique. Les accessoires fonctionnant plus
rapidement que leur vitesse nominale peuvent se bri-
ser et se détacher.

* Le diameétre extérieur et I'épaisseur de votre
accessoire doivent étre dans la capacité nominale
de votre outil électrique. Les accessoires de taille
incorrecte ne peuvent pas étre correctement protégés
ou controlés.

* La taille des roues, des brides, des patins de
support ou de tout autre accessoire doit corres-
pondre a la broche de I'outil électrique. Les acces-
soires dont le trou d'arbre n'est pas adapté a la fer-
rure de fixation de I'outil électrique peuvent manquer
d'équilibre, vibrer excessivement et conduire a une
perte de controle.

* Ne pas utiliser d'accessoire endommagé. Avant
chaque utilisation, contréler les accessoires
éclats et fissures sur les roues abrasives, fissures
sur les tampons de soutien, déchirures ou usure
excessive, poils laches ou fissurés sur la brosse
métallique. En cas de chute de I'outil électrique ou
de l'accessoire, rechercher les dommages éven-
tuels ou installer un accessoire non endommagé.
Apres l'inspection et I'installation d'un accessoire,
se positionner ainsi que les personnes présentes
hors de la surface de I'accessoire rotatif et faire
fonctionner I'outil électrique a vitesse maximale
sans charge pendant une minute. En temps normal,
les accessoires endommagés se brisent pendant cette
période de test.

» Porter un équipement de protection corporelle.
En fonction de I'application, utiliser un masque
de protection, des lunettes de sécurité. Le cas
échéant, porter un masque antipoussiére, des pro-
tections auditives, des gants et un tablier d'atelier
capables d'arréter des petits fragments d'abrasifs
ou de piéces. La protection oculaire doit pouvoir arré-
ter les débris volants générés par les différentes opé-
rations. Le masque antipoussiéere ou le respirateur doit
pouvoir filtrer les particules générées par votre utilisa-
tion. Une exposition prolongée a des bruits de forte
intensité peut entrainer une perte auditive.

* Les personnes présentes doivent se tenir a une
distance siire de la zone de travail. Toute personne
entrant dans la zone de travail doit porter un équi-
pement de protection corporelle. Des fragments
de pieéce ou d'un accessoire cassé peuvent voler et
entrainer des blessures au-dela de la zone d'interven-
tion immédiate.

« Placer le cordon loin de I'accessoire en rotation.
En cas de perte de contréle de l'outil, le cable peut étre
sectionné ou déchiré et votre bras ou votre main peut
se coincer dans l'accessoire en rotation.

* Ne jamais poser I'outil électrique avant I'arrét
complet de I'accessoire. L'accessoire rotatif pour-
rait agripper la surface et tirer I'outil hors de votre
contrdle.

* Ne pas faire fonctionner I'outil lorsque vous le
transportez. Tout contact accidentel avec I'accessoire
en rotation pourrait accrocher vos vétements et tirer
I'accessoire vers votre corps.

» Nettoyer régulierement les évents de I'outil élec-
trique. Le ventilateur du moteur attirera la poussiere
a l'intérieur du carter et I'accumulation excessive de
métal sous forme de poudre pourrait provoquer des
dangers électriques.
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» Ne jamais utiliser des outils électriques en pré-
sence de matieres inflammables. Les étincelles
peuvent enflammer ces matiéres.

* Ne pas utiliser d'accessoires requérant des
liquides de refroidissement. L'utilisation d'eau ou
d'autres liquides peut provoquer une électrocution ou
une décharge électrique.

Rebond et avertissements liés

Le rebond est une réaction soudaine d'une meule
rotative, tampon de soutien, brosse ou tout autre ac-
cessoire accroché ou pincé. Tout pincement ou accro-
chage provoque un calage rapide de |'accessoire rota-
tif qui a son tour force de maniére incontrélée l'outil
électrique dans la direction opposée a la rotation de
I'accessoire au niveau du point d'entrave.
Par exemple, si une meule abrasive est pincée ou
accrochée par la piéce a travailler, le bord de la meule
entrant dans le point de pincement pourrait pénétrer
la surface du matériau provoquant ainsi la sortie et le
rebond de la meule. La meule pourrait sauter vers ou
loin de I'opérateur, selon la direction du mouvement
de la meule au point de pincement. Cette situation
peut également provoquer I'éclatement de la meule
abrasive.
Le rebond résulte d'une mauvaise utilisation de ['outil
et / ou de mauvaises procédures ou conditions d'opé-
ration et peut étre évité en suivant les précautions
appropriées indiquées ci-dessous.
* Maintenir I'outil électrique par une prise ferme
et positionner votre corps et votre bras de ma-
niére a résister aux forces de rebond. Toujours
utiliser la poignée supplémentaire, si présente,
pour un contréle maximum contre le rebond
ou le couple de réaction pendant le démarrage.
L'utilisateur peut contréler les réactions de couple
ou les forces de rebond, s'il prend les précautions
nécessaires.
* Ne jamais mettre la main prés de I'accessoire
rotatif, sous risque de rebond.
* Ne pas se placer a I'endroit ou I'outil électrique
peut rebondir. Le rebond propulse I'outil dans la di-
rection opposée au mouvement de la meule au point
d'accrochage.
 Faire particulierement attention lors du trayail
dans des angles, des bords tranchants, etc. Evi-
ter tout rebond et accrochage de l'accessoire.
Les angles, les bords tranchants et le rebond ont
tendance a faire s'accrocher l'accessoire en rota-
tion et conduisent a une perte de controle ou au
recul.
* Ne pas utiliser une scie a chaine, ni une lame
a bois, ni une lame de scie dentelée. Ce genre de
lame crée fréquemment du rebond et une perte de
contréle.

Précautions de sécurité pendant le fonc-
tionnement de I'outil électrique

* Ne pas utiliser de papier a poncer excessive-
ment surdimensionné. Suivre les recommanda-
tions des fabricants, lors de la sélection du papier
de pongage. Un plus grand papier de pongage s'éten-
dant au-dela du patin de pongage présente un risque
de déchirement et peut provoquer l'accrochage, la
déchirure du disque ou le rebond.

Les ponceuses rotatives ne sont congues

que pour le pongage a sec de divers

matériaux. L'utilisation de toute sorte de

liquides est strictement interdite - ceci
provoquerait un court-circuit de I'outil et annule-
rait la garantie.

« Eviter d'arréter le moteur de I'outil électrique au mo-
ment ou il est chargé.
« Lors du pongage de petites pieces trop légéres pour
étre tenues de fagon fiable utilisez toujours des dispo-
sitifs d'attache.
* Ne pas travailler les matériaux contenant de I'as-
beste. L'asbeste posséde les propriétés cancéri-
génes.
* En cas d'un soudain effondrement de tension d'ali-
mentation au cours du travail, mettre immédiatement
l'interrupteur dans la position "Arrét" pour éviter le
démarrage accidentel de I'outil électrique.
* Au cours du travail (surtout quand on travaille en
maintenant I'outil au-dessus de la téte) utiliser toujours
le lunettes de protection et le masque anti-poussieres.
Les poussiéres produites pendant le travail provoquent
des irritations des muqueuses des yeux et des voies
respiratoires, et l'inhalation des poussiéres peut nuire
gravement a la santé.
* Les poussieres produites au cours du travail
peuvent s'avérer nuisibles pour la santé, inflammables
ou explosives, pour cela il est recommandé de net-
toyer souvent le poste de travail et d'utiliser le moyens
de protection individuelle. Toujours employer les dis-
positifs d'aspiration / évacuation des poussiéres (aspi-
rateur spécial, sac a poussiéres).
« |l est important de prendre les précautions pendant
le vidange de l'aspirateur. Il est interdit de jeter les
poussiéres au feu ouvert.
» Lors du pongage de certains matériaux (peintures
avec pigments au plomb, bois imprégné de composés
a l'arsenic ou au chrome etc.) des poussiéres carci-
nogénes ou toxiques peuvent étre produites. Dans de
telles conditions les précautions suivantes doivent étre
prises:
» toutes les personnes se trouvant dans le lieu de
travail sont obligées de porter le vétements en tissu
dense et les masques anti-poussieres spéciaux
(destinés pour la protection contre influence nuisible
des substances toxiques déterminées);
* il est nécessaire d'assurer une bonne aération du
lieu de travail, utiliser les bacs a poussiéres et les
dispositifs pour élimination des poussiéres (aspira-
teurs spéciaux);
* les personnes responsables du nettoyage du
poste une fois le travail terminé doivent étre munies
des moyens de protection individuelle mentionnés
ci-dessus.

Avertissement: les substances chimiques
contenues dans la poussiére générée par
les activités de poncgage, coupe, sciage,
meulage, forage et autres activités de I'in-
dustrie de la construction peuvent entrainer des
cancers, déficiences congénitales ou nuire a la
fertilité. L'ion de certaines substances chimiques doit
étre :
» Avant tout travail de réparation et de remplacement
de la machine, la fiche d'alimentation doit étre au pré-
alable retirée.
* Le dioxyde de silicium transparent et les autres
produits de macgonnerie dans les briques murales et
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le ciment ; le cuivre, chrome, arsenic (CCA) dans le
bois avec traitement chimique. Le degré de nuisance
de ces substances dépend de la fréquence de réalisa-
tion de ces travaux. Pour réduire le contact avec ces
substances chimiques, travailler dans un lieu ventilé
et utiliser des appareils avec des certificats de sécu-
rit¢é (comme le masque antipoussiére congu avec un
minuscule filtre a poussiéere).

Remarque relative a la tension d'alimentation : en
connexion d'alimentation, confirmer que la tension
d'alimentation est identique a la tension inscrite sur la
plaque signalétique de I'outil. Une tension d'alimenta-
tion supérieure a la tension requise provoque des acci-
dents et la destruction de l'outil. Par conséquent, si la
tension d'alimentation n'a pas été confirmée, ne jamais
procéder au branchement de maniére arbitraire. Au
contraire, une tension d'alimentation inférieure a la
tension requise provoque I'endommagement du mo-
teur.

Symbole Légende

Portez le casque de protec-
tion.

®

Portez le masque antipous-
siére.

Avant les travaux de mon-
tage et de réglage, débran-
chez l'instrument du réseau
électrique.

&

Sens du mouvement.

go

Les symboles utilisés dans le manuel
d'utilisation

Le manuel d'utilisation utilise les symboles ci-dessous.
Pensez a lire attentivement leur signification. La bonne
interprétation des symboles permet de bien utiliser
l'instrument en toute sécurité.

Symbole Légende

Ponceuse a excentrique
Les zones grisées repré-
sentent une applique molle
(a la surface isolée).

Etiquette avec le numéro
d'usine:

CT ... - modeéle;

XX - date de fabrication;
XXXXXXX - numéro d'usine.

Le moteur sans balai.

Systéeme de fixation des ou-
tils de la fermeture Velcro de
type de " crochet-velours ".

Lisez attentivement toutes
les consignes de sécurité et
les instructions.

Sens de la rotation.

O+C

Bloqué.

Débloqué.

Action interdite.

Double isolation / classe de
protection.

Attention. Information impor-
tante.

Signe certifiant que l'article
c E correspond aux directives
CE et aux standards harmo-
nisés de I'Union Européenne.

Information utile.

Pendant le travail, enlevez la
poussiére.

Ne jetez pas I'outillage élec-
trique avec les déchets mé-
nagers.

Portez les lunettes de pro-
tections.

Désignation de I'outil électrique

La ponceuse rotative est congue pour un pongage a
sec des différents matériaux et surfaces.
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Cet outil électrique permet de polir en utilisant des
accessoires de polissage spéciaux et des substances
de polissage.

L'outil électrique est de taille compacte et de poids lé-
ger, ce qui permet de le tenir d'une seule main pendant
I'utilisation (voir fig. 9).

Composants de I'outil électrique

Levier marche / arrét

Interrupteur marche / arrét

Bouton d'augmentation de la vitesse
Indicateurs

Bouton de diminution de la vitesse

Cable d'alimentation *

Fentes d'aération

Tube pour le retrait des poussiére *
Disque de pongage (a surface adhésive)
Papier de verre (a surface adhésive) *
Clé Allen *

Tuyau de dépoussiérage *

Eponge de polissage (a surface adhésive) *
Béret de polissage (a surface adhésive) *
Vis
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* Accessoires

Une partie des accessoires représentés et décrits
ne figurent pas dans la livraison.

Installation et réglage des éléments de
I'outil électrique

Avant de commencer a travailler avec I'outil élec-
trique, s'assurer qu'il est débranché.

Ne pas trop serrer les fixations afin d'évi-
ter tout endommagement du filetage.

Le montage / démontage / réglage de
° certains éléments est le méme que pour
1 tous les modéles d'outils électriques;
dans ce cas, les modéles spécifiques ne
sont pas indiqués sur l'illustration.
Branchement / débranchement du cable d'alimen-
tation (voir fig. 1)

Branchez / débranchez le cable d'alimentation 6
comme indiqué sur la fig. 1.

Branchement / débranchement du tuyau de dé-
poussiérage (voir fig. 2)

Branchez / débranchez le tuyau de dépoussiérage 12
comme indiqué sur la fig. 2.

Assemblage / remplacement du papier abrasif de
polissage (voir fig. 3)
Avant d'installer le papier de verre 10 il
faut s'assurer si le papier est destiné pour
ce modéle de I'outil électrique (s'il est
muni d'une couche adhésive, posséde les

dimensions appropriées). Afin d'assurer le bon
fonctionnement du systeme de dépoussiérage, il
convient d'utiliser du papier de verre en forme de
maille ou avec des trous pour le dépoussiérage.

« Retourner l'outil électrique de maniére a ce que le
disque de pongage 9 soit en haut (voir fig. 3).
« En cas de rechange: soulever le bord du papier de
verre 10 usé et I'Gter, en tirant ce bord.
» Mettre la nouvelle feuille de papier verre 10 sur le
disque de pongage 9. Il faut respecter les régles sui-
vantes:
* le papier de verre 10 doit étre fixé la face abrasive
vers le haut (la couche adhésive du disque de pon-
cage 9 doit rester en contact avec la couche adhé-
sive du papier de verre 10);
* si le papier abrasif 10 comporte des trous pour
I'extraction de la poussiére, il doit correspondre aux
orifices de dépoussiérage du plateau de pongage 9.
» Presser énergiquement la nouvelle feuille de papier
de verre 10 contre la surface du disque de pongage 9.

A\

Montage / remplacement des accessoires de polis-

sage (voir fig. 4-5)

A assurez-vous que les accessoires de
poncgage soient appropriés au modéle de

I'appareil électrique spécifique (s'assurer que I'ac-

cessoire comprend une surface adhésive et soit de

dimensions appropriées).

Attention: en pressant le papier il ne faut
pas laisser le papier de verre 10 se dépla-
cer par rapport au disque de pongage 9.

Avantde monterletamponde polissage 13
ou le disque en tissus de polissage 14,

» Retourner Il'outil électrique de maniéere a ce que le
disque de pongage 9 soit en haut (voir fig. 4-5).
» En cas de rechange: soulever le bord de l'acces-
soire de polissage installé actuellement, et I'Gter, en
tirant ce bord.
» Placer l'accessoire sur le disque de poncage 9.
Il faut respecter les regles suivantes:
» la couche de polissage doit étre dirigée vers le
haut (la couche adhésive du disque de poncage 9
doit rester en contact avec la couche adhésive de
l'accessoire de pongage);
» les bords de l'accessoire de polissage et du
disque de pongage 9 doivent s'épouser.
» Presser énergiquement l'accessoire de polissage
contre la surface du disque de pongage 9.

A\

Montage / démontage du disque de pongage (voir
fig. 6)

Attention: sur cette étape finale il faut
prendre garde a ce que l'accessoire de
polissage ne se déplace pas par rapport
au disque de pongage 9.

» Positionnez I'outil électrique de maniére a ce que le
disque de pongage 9 soit orienté vers le haut.

* En tenant le disque de poncage 9 avec la main,
dévissez la vis 15 a I'aide de la clé Allen 11 (voir fig. 6).
« Installer le nouveau disque de poncage 9 et serrez
la vis 15 a l'aide de la clé Allen 11.
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Premiére utilisation de I'outil électrique

Toujours utiliser la bonne tension d'alimentation: la
tension d'alimentation doit correspondre a celle indi-
quée sur la plaque d'identification de I'outil électrique.

Mettre en marche / arréter I'outil élec-
trique

Activer:

Poussez et relachez linterrupteur marche / arrét 2
(vair fig. 7.1). Les voyants lumineux 4 s'allument (indi-
quant la vitesse sélectionnée), mais le disque de pon-
c¢age 9 ne tourne pas. Pour faire tourner le disque de
poncage 9, appuyez sur le levier marche / arrét 1 et
maintenez-le enfoncé (voir fig. 7.2).

Désactiver:

Levier marche / arrét 1 - le disque de pongcage 9
s'arréte. Appuyez et relachez l'interrupteur marche /
arrét 2 pour éteindre l'outil électrique, les voyants lumi-
neux 4 s'éteignent.

Aspiration de la poussiére pendant I'uti-
lisation de I'outil

L'aspiration des poussieres permet de
réduire leur concentration dans I'air et em-
péche I'accumulation des poussiéres au lieu
de travail.

Emploi de I'aspirateur

En cas d'usinage prolongé du bois ou de traitement
de matériaux produisant des poussieres dangereuses
pour la santé, I'outil électrique doit étre raccordé a un
aspirateur approprié a l'aide du tuyau de dépoussié-
rage 12 (vous pouvez avoir besoin d'un adaptateur
approprié pour cela).

Caractéristiques de I'outil électrique
Le moteur sans balai

L'outil électrique équipé d'un moteur sans balai qui
présente les avantages suivants (par rapport a l'outil
motorisé ayant un moteur a balais):

* une haute fiabilité en raison du manque de piéces
d'usure (brosses de carbone, commutateur) ;

+ durée de fonctionnement augmentée sur une seule
charge par rapport aux outils électriques avec de ba-
lais de charbon ;

* un modéle compact et de poids léger.

Controéle de la vitesse (voir fig. 8)

» Mettez l'outil électrique en marche comme décrit ci-
dessus.

» Appuyez et relachez le bouton 3 ou 5 pour modi-
fier la vitesse de rotation du disque de pongage 9. Les
voyants lumineux 4 indiquent la vitesse sélectionnée
(vair fig. 8).

» Deux modes de controle de la vitesse sont pos-
sibles. Appuyez simultanément sur les boutons 3 et 5
et maintenez-les enfoncés pour changer de mode.

» Mode 1 (activé par défaut) - changement de vi-
tesse du minimum au maximum (préréglé a l'aide
des boutons 3 ou 5), en fonction de la force d'appui
sur le levier marche / arrét 1. Un léger appui corres-
pond a une faible vitesse.

* Mode 2 - lorsque vous appuyez sur le levier
marche / arrét 1, la vitesse est fixée au maximum
(préréglée a l'aide des boutons 3 ou 5).

La fréquence d'oscillation dépend du type de matériau
travaillé et des conditions du travail; elle doit étre dé-
terminée a la base des essais pratiques réalisés.

Au cours du travail prolonge avec une fréquence
d'oscillation basse il est nécessaire de faire une pause
de 3 minutes pour refroidissement de I'outil électrique.
Pour cela, ajuster la fréquence d'oscillation maximale
et laisser I'outil fonctionner a vide.

Recommandations pour utilisation de
I'outil électrique

Sélection du papier de verre

Avant de commencer le travail choisir le type de pa-
pier de verre 10 qui s'adapte le mieux au matériau ou
revétement traité. Le marquage du type de papier de
verre 10 se trouve sur I'emballage du produit; le ven-
deur également peut fournir toutes les informations
nécessaires.

Au cours du travail nous recommandons d'utiliser les pa-
piers de verre 10 de différente finesse de grains, ce qui
permet d'obtenir la surface d'un fini souhaité. La meil-
leure méthode de sélection du papier de verre adéquat
pour le matériau travaillé est celle d'essai pratiques.

Pongage
Avant de commencer le pongage il est
recommandé de faire un essai sur un élé-
ment superflu (de méme substance ou
au méme revétement que le semi-produit
traité), pour s'assurer si le type et la finesse de
grain du papier de verre 10, ainsi que la fréquence
d'oscillation du disque de pongage 9 ajustée,
s'adaptent bien a la surface travaillée.
A de le démarrer. Retirez toujours I'outil
électrique de la surface de travail avant
de l'arréter. Cela permet d'éviter d'endommager la

surface de travail en raison d'une vitesse d'abra-
sion excessive.

Lors du pongage, placez toujours I'outil
électrique sur la surface de travail avant

« S'assurer que I'élément traité est bien fixé.

» Apposer le disque de pongage 9 contre la surface
de I'élément travaillé et déplacer l'outil électrique en
effectuant les mouvements va et vient ou circulaires.
 Lisser en utilisant la surface entiere du disque de
pongage 9.

« Eviter la pression excessive sur l'outil électrique;
cela ne garantit pas de meilleurs effets de travail, par
contre, provoque la surcharge le moteur et entraine
l'usage excessif du papier de verre 10.

* Ne pas arréter |'outil électrique dans un point de la
surface traitée pour éviter la formation des trous.

* Remplacer régulierement les feuilles de papier de
verre 10 usée ou encombrée des poussieres de pongage.
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» Utiliser le papier de verre 10 de différente finesse
de grain - commencer le travail avec le papier a grain
plus épais, et terminer avec le papier fin. Cela per-
met d'accélérer le travail et obtenir une surface plus
lisse.

* Ne jamais réutiliser le papier de verre 10 déja em-
ployé pour le pongage du métal pour le traitement des
autres matériaux.

Polissage
Au cours du polissage sélectionner

une fréquence d'oscillation du disque

de pongage 9 plus basse - cela per-

met d'éviter la surchauffe de la surface
travaillé. Avant de commencer le travail il est re-
commandé de faire un essai pour s'assurer si le
produit de polissage ainsi que la fréquence d'oscil-
lation du disque de pongage 9 ajustée, s'adaptent
bien a la surface travaillee.

« Distribuer le produit de polissage sur la surface tra-
vaillée.

» Fixer I'éponge de polissage 13 sur le disque de pon-
cage 9, agissant de maniére décrite ci-dessus.

» Mettre en marche l'outil électrique et étaler le produit
de polissage sur la surface travaillée. Aprés, effectuer
un polissage initial avec les mouvements circulaires ou
croisés, en exercant une légére pression.

» Déconnecter l'outil électrique, enlever I'éponge de
polissage 13 et installer le disque de polissage tissu 14
sur le disque de pongage 9.

» Retirer I'excés du produit de polissage avec un
chiffon mou, et procéder au polissage final a I'aide du
disque de polissage tissu 14, avec les mouvements cir-
culaires ou croisés, en exercant une légére pression.

» Une fois le travail terminé, laver bien I'éponge de
polissage 13 et le disque de polissage tisse 14 avec
de I'eau chaude et du détergent. Attention: ne jamais
utiliser les solvants.

» Presser (ne pas tordre) pour éliminer I'excés de
I'eau de I'éponge de polissage 13 et du disque de po-
lissage tissu 14. Ensuite sécher, en les étalant sur une
surface plane, la couche adhésive vers le bas. Atten-
tion: garder les accessoires de polissage quand ils
seront tout a fait secs.

Entretien de I'outil électrique / mesures
préventives

Avant de commencer a travailler avec I'outil élec-
trique, s'assurer qu'il est débranché.

Nettoyage de I'outil électrique

Un critére indispensable pour utiliser le l'outil élec-
triqgue sur le long terme est de le nettoyer réguliére-
ment. Chasser réguliérement les poussieres de l'outil
électrique en utilisant de I'air comprimé dans chaque
trou 7.

Services aprés-vente et d'application

Notre service aprés-vente répond a vos questions
concernant I'entretien et la réparation de votre appareil
et de ses pieces de rechange. Des informations sur
les centres d'entretien, les schémas des piéces de re-
change et les pieces de rechange sont également dis-
ponibles al'adresse suivante : www.crown-tools.com.

Transport des outils électriques

+ Eviter strictement tout impact mécanique sur I'em-
ballage pendant le transport.

» Lors du déchargement / chargement, il est interdit
d'utiliser tout type de technologie fonctionnant sur le
principe de serrage de I'emballage.

Protection de I'environnement

Récupération des matiéres premiéres
plutét qu'élimination des déchets.

Séparer I'outil électrique, les accessoires et
EE |'emballage pour un recyclage écologique.
Nos piéces plastiques ont ainsi été marquées en vue
d'un recyclage sélectif des différents matériaux.
Ce manuel d'instructions a été fabriqué a partir d'un
papier recyclé blanchi en I'absence de chlore.

Le fabricant se réserve le droit d'apporter des changements.
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Specifiche tecniche dell'utensile elettrico

Levigatrice rotoorbitale CT13713SV CT13704SV
Codice utensile elettrico [220-240 V ~50/60 Hz] 534451 533102
Potenza nominale [W] 350 350
Potenza erogata [W] 240 240
Amperaggio del voltaggio 220-240 V [A] 1.5 1.5
Velocita a vuoto [min]  4000-10000 4000-10000
Velocita oscillazione a vuoto [min']  8000-20000 8000-20000
Eccentricita [p c[:I'I]lgH 3%;% 13/56 4"

@ piastra levigatrice [pgm';}} 13.0 1(?"0
Peso [H%} %2451 ;gg
Classe di sicurezza O] /11 o] /u
Pressione sonora [dB(A)] 83 83
Potenza acustica [dB(A)] 94 94
Vibrazione ponderata [m/s?] — —

Rumore informazioni

A\

C € Dichiarazione di conformita

Indossare sempre le cuffie di prote-
zione se la pressione sonora supera
gli 85 dB(A).

Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che il
prodotto descritto nella sezione "Specifiche tecniche
dell'utensile elettrico” e conforme a tutte le disposizio-
ni pertinenti delle Direttive 2006/42/EC, 2014/30/EU e
alle relative modifiche, nonche alle seguenti Norma-
tive:

EN 62841-1,

EN 62841-2-4,

EN 55014-1,

EN 55014-2,

EN 61000-3-2,

EN 61000-3-3.

Responsabile
della certificazione

Wu Cunzhen
M Cunoten/

Merit Link International AG
Stabio, Svizzera, 30.10.2024

ATTENZIONE - Per ridurre il rischio di le-
sioni, l'operatore deve leggere il manuale
di istruzioni!

o

Regole generali di sicurezza
ATTENZIONE! Leggere tutte le avverten-
ze di sicurezza, le istruzioni, le illustra-
zioni e le specifiche fornite con questo

A elettroutensile. La mancata osservanza

delle avvertenze e delle istruzioni pud causare scosse
elettriche, incendi e / o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per
riferimenti futuri.

Il termine "utensile elettrico" nelle avvertenze si riferi-
sce all'utensile elettrico alimentato dalla rete (via cavo)
o alimentato a batteria (senza cavo).

Sicurezza dell'area di lavoro

* Mantenere I'area di lavoro pulita e ben illumina-
ta. Zone in disordine e buie favoriscono gli incidenti.

* Non utilizzare utensili elettrici in zone con atmo-
sfere esplosive, come ad esempio in presenza di
liquidi infiammabili, gas o polveri. Gli utensili cre-
$no scintille che possono incendiare la polvere od i
umi.

« Tenere i bambini e gli astanti lontano dalla zona
di lavoro durante I'uso di un utensile elettrico. Le
distrazioni possono far perdere il controllo.
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Sicurezza elettrica

* Le spine dell'utensile elettrico devono corri-
spondere alle prese. Non modificare mai la spina
in nessun modo. Non usare adattatori spina con
utensili elettrici con messa a terra (collegamento
di massa). Le spine non modificate e corrispondenti
prese elettriche riducono il rischio di scosse elettri-
che.

« Evitare il contatto del corpo con superfici colle-
gate a terra o a massa, come tubi, radiatori, frigo-
riferi, ecc. C'@ un maggior rischio di scossa elettrica,
se il vostro corpo viene in contatto con collegamenti a
terra o a massa.

* Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia o
all'umidita. Se entra dell'acqua nell'utensile elettrico
aumenta il rischio di scosse elettriche.

* Non rovinare il filo elettrico. Non utilizzare mai
il filo per trasportare, tirare o scollegare I'utensi-
le elettrico. Tenere il filo lontano da calore, olio,
spigoli vivi o parti in movimento. Cavi danneggiati
o aggrovigliati aumentano il rischio di scosse elet-
triche.

* Quando un utensile elettrico & usato all'aperto,
utilizzare una prolunga adatta all'uso esterno. Se si
usa un filo adatto per uso all'esterno si riduce il rischio
di scosse elettriche.

» Se non si puo evitare di usare un utensile elet-
trico in un luogo umido, utilizzare un dispositivo di
protezione a corrente residua (RCD). L'uso di un di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD) ridu-
ce il rischio di scosse elettriche. NOTA! Il termine "di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD)" pud
essere sostituito dal termine "interruttore di circuito
salvavita (GFCI)" o "interruttore differenziale (ELCB)".
» Attenzione! Non toccare mai le superfici metalli-
che esposte del riduttore, scudo, e cosi via poiché il
contatto con superfici metalliche interferisce con l'on-
da elettromagnetica, provocando potenziali lesioni o
incidenti.

Sicurezza personale

» Stare all'erta, guardare quello che si sta facendo
e usare il buon senso quando si usa un utensile
elettrico. Non utilizzare un utensile elettrico quan-
do si & stanchi o sotto I'influenza di droghe, alcol
o medicinali. Un momento di disattenzione durante
I'uso di utensili elettrici pud provocare gravi lesioni per-
sonali.

» Usare i dispositivi di protezione individuali. In-
dossare sempre occhiali protettivi. Equipaggiamen-
ti protettivi, come mascherina antipolvere, scarpe di
sicurezza antiscivolo, casco di sicurezza o protezione
per l'udito utilizzati in condizioni appropriate, riducono
il rischio di lesioni personali.

* Prevenire gli avviamenti accidentali. Assicurar-
si che l'interruttore sia in posizione off prima di
collegare la fonte di alimentazione e / o il gruppo
batterie, quando si prende in mano o si trasporta
I'utensile. Trasportare gli utensili elettrici tenendo
le dita sull'interruttore oppure alimentare gli utensili
con l'interruttore acceso favorisce il verificarsi di in-
cidenti.

* Rimuovere qualsiasi chiave di regolazione o
chiave inglese prima di accendere I'utensile elettri-
co. Una chiave inglese o una chiave rimasta attaccata
ad un componente in rotazione dell'utensile elettrico
puo causare lesioni personali.

* Mantenere una posizione stabile. Mantenere
sempre una posizione dei piedi e un bilanciamento
corretti. Cid consente di controllare meglio I'utensile
elettrico in situazioni impreviste.

« Vestirsi adeguatamente. Non indossare abiti lar-
ghi né gioielli. Tenere capelli, indumenti e guanti
lontano dai componenti in movimento. Vestiti lar-
ghi, gioielli o capelli lunghi possono impigliarsi nei
componenti in movimento.

+ Se e possibile collegare dispositivi per I'aspira-
zione e la raccolta delle polveri; assicurarsi che
questi siano collegati ed utilizzati correttamente.
L'utilizzo di un aspirapolvere pué ridurre i rischi con-
nessi alle polveri.

* Non permettere che la familiarita acquisita con
I'uso frequente di utensili diventi un rilassamen-
to nell'ignorare principi di sicurezza dell'utensile.
Un'azione negligente pud causare gravi lesioni in una
frazione di secondo.

» Attenzione! Gli utensili elettrici possono produrre
un campo elettromagnetico durante il funzionamento.
Questo campo non puo in alcune circostanze interfe-
rire con impianti medici attivi o passivi. Per ridurre il
rischio di lesioni gravi o mortali, si raccomanda alle
persone con impianti medici di consultare il proprio
medico e il produttore dell'impianto medico prima di
utilizzare questo utensile elettrico.

Uso e manutenzione di un utensile elettrico

» Le persone con attitudini psicofisiche o mentali ri-
dotte cosi come anche i bambini non possono usare
I'utensile elettrico, se non sotto la supervisione o istruiti
da una persona responsabile della loro sicurezza circa
I'uso dell'utensile elettrico.

* Non forzare l'utensile elettrico. Utilizzare I'uten-
sile elettrico adatto per lI'uso che se ne vuol fare.
L'utensile elettrico corretto fara il lavoro meglio ed in
modo piu sicuro alla velocita per la quale € stato pro-
gettato.

* Non usare l'utensile elettrico se I'interruttore
non ¢ in grado di accenderlo e spegnerlo. Qualsiasi
utensile elettrico che non possa essere controllato con
I'interruttore € pericoloso e deve essere riparato.

+ Staccare la spina dalla presa di corrente e / o
batteria dall'utensile elettrico prima di effettuare
qualsiasi regolazione, cambiare accessori o ripor-
re utensili elettrici. Tali misure di sicurezza preven-
tive riducono il rischio di avviare in modo accidentale
I'utensile elettrico.

« Conservare gli utensili elettrici inattivi fuori dal-
la portata dei bambini e non lasciare che utilizzino
l'utensile persone che non hanno familiarita con
l'utensile elettrico o con le presenti istruzioni. Gli
utensili elettrici sono pericolosi nelle mani di persone
non addestrate.

+ Manutenzione degli utensili elettrici. Controllare
che tutte le varie parti siano ben allineate, che le
parti mobili siano ben collegate, se ci sono com-
ponenti rotti e qualsiasi altra condizione che possa
compromettere il funzionamento dell'utensile. Se
danneggiato, far riparare I'utensile prima dell'uso.
Molti incidenti sono causati da utensili elettrici su cui
non ¢ stata effettuata una corretta manutenzione.

« Mantenere affilati e puliti gli utensili da taglio.
Quando un utensile da taglio & sottoposto a regola-
re manutenzione ed ha i bordi da taglio ben affilati, &
meno probabile che possa grippare ed & piu facile da
controllare.
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» Utilizzare l'utensile elettrico, gli accessori, at-
trezzi, ecc. in conformita alle presenti istruzioni,
tenendo conto delle condizioni di lavoro e il lavoro
da eseguire. Usare I'utensile elettrico per operazioni
diverse da quelle previste potrebbero provocare una
situazione pericolosa.

* Mantenere le maniglie e le superfici di presa
asciutte, pulite e prive di olio e grasso. Maniglie e
impugnature sdrucciolevoli non consentono una mani-
polazione sicura € il controllo dell'utensile in situazioni
impreviste.

» Sinoti che quando si utilizza uno utensile elettrico, si
prega di tenere | impugnatura supplementare corretta-
mente, che & utile per mantenere il controllo dell'uten-
sile elettrico. Pertanto, la corretta tenuta puo ridurre il
rischio di incidenti o infortuni.

Sicurezza in compatibilita elettromagnetica

Quando si utilizza un elettroutensile, & possibile te-
nerlo solo afferrandolo per I'impugnatura isolata o la
superficie di supporto isolata. Il contatto con l'involucro
metallico pud causare pericolo per I'operatore (il se-
gnale di interferenza elettromagnetica viene trasmes-
so attraverso mezzi conduttivi, che potrebbero portare
all'arresto di un eventuale pacemaker cardiaco, arit-
mia, vertigini, mal di testa, ipomnesi, insonnia, riduzio-
ne dell'immunita e altri pericoli o lesioni).

Servizio

» Far riparare l'utensile elettrico da una persona
qualificata utilizzando solo parti di ricambio identi-
che. Questo assicurera che sia mantenuta la sicurez-
za dell'utensile.

» Seguire le istruzioni per la lubrificazione e la sostitu-
zione degli accessori.

Avvertenze di sicurezza speciali

Avvertenze di sicurezza in uso di solito per leviga-
tura e operazioni di lucidatura

» L'uso previsto di questo utensile elettrico & per
funzionare come molatrice, levigatrice, spazzola
metallica, lucidatrice o come utensile per tagliare.
Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, istruzio-
ni, illustrazioni e le specifiche fornite con questo
utensile elettrico. In caso di mancata osservanza
delle istruzioni elencate qui di seguito potrebbe sussi-
stere il pericolo di scosse elettriche, incendi e / o gravi
incidenti.

» E sconsigliabile effettuare operazioni di mola-
tura, levigatura, spazzolatura, lucidatura o taglio
con questo utensile elettrico. L'uso dell'utensile per
operazioni per le quali non & stato disegnato possono
costituire un rischio e causare infortuni personali.

* Non utilizzare accessori che non sono specifi-
camente progettati e raccomandati dal produttore
dell'utensile. Non vuol dire che se l'accessorio pud
essere collegato all'utensile elettrico, ne assicura un
funzionamento sicuro.

» La velocita nominale dell'accessorio deve esse-
re almeno uguale alla velocita massima contras-
segnata sull'utensile. Accessori che vanno piu veloci
della loro velocita nominale possono rompersi con lan-
cio di parti.

< |l diametro esterno e lo spessore del vostro ac-
cessorio deve essere all'interno della capacita no-
minale dell'utensile elettrico. Accessori di dimensio-
ni non corrette, non possono essere adeguatamente
installati e controllati.

* Le dimensioni della ruota del mandrino, flange,
supporti o qualsiasi altro accessorio deve esat-
tamente installarsi al mandrino dell'utensile elet-
trico. Gli accessori con fori che non corrispondono
all'hardware di montaggio dell'utensile elettrico faran-
no perdere del tutto I'equilibrio, vibrare eccessivamen-
te e possono causare perdita di controllo.

* Non utilizzare un accessorio danneggiato. Prima
di ogni utilizzo ispezionare I'accessorio per esem-
pio sul disco abrasivo la presenza di spaccature
e crepe, sui supporti per incrinature, o forte usu-
ra, sulla spazzola metallica per fili allentati oppu-
re rotti. Se utensile elettrico o un accessorio cade
accidentalmente, verificare la presenza di danni o
utilizzare un accessorio intatto. Dopo l'ispezione e
I'installazione di un accessorio, posizionarsi lon-
tano dal piano dell'accessorio rotante cosi come
altre persone, e far girare l'utensile elettrico alla
massima velocita a vuoto per un minuto. Gli acces-
sori che risultassero danneggiati normalmente si rom-
pono durante questa fase di prova.

» Indossare dispositivi di protezione individuale.
A seconda dell'applicazione, utilizzare una visiera
o occhiali di sicurezza. A seconda dei casi, indos-
sare maschera antipolvere, protezioni per I'udito,
guanti e grembiule da officina in grado di fermare
piccoli frammenti creati da smerigliatura o altre
operazioni. La protezione degli occhi deve essere in
grado di arrestare detriti di diverse operazioni. La ma-
scherina anti-polvere o respiratore devono essere in
grado di filtrare le particelle generate dall'operazione.
L'esposizione prolungata a rumori di alta intensita puo
causare la perdita dell'udito.

« Tenere altro personale a distanza di sicurez-
za dalla zona di lavoro. Chiunque entri nell'area
di lavoro deve indossare indumenti protettivi.
Frammenti di pezzi lavorati o di un accessorio rotto
possono volare via oltre la zona di lavoro e causare
lesioni.

* Posizionare il cavo lontano dell'accessorio da
taglio. Se si perde il controllo, il cavo potrebbe essere
tagliato o impigliarsi e la vostra mano o braccio potreb-
bero essere tirati nell'accessorio rotante.

+ Non appoggiare mai l'utensile elettrico su un
piano fino a quando I'accessorio non si é arresta-
to completamente. L'accessorio in rotazione potreb-
be sfregare sulla superficie e provocare che l'utensile
elettrico sia fuori dal vostro controllo.

* Non far girare I'utensile elettrico mentre lo state
trasportando al vostro fianco. Il contatto accidentale
con l'accessorio rotante pud agguantare i vestiti, tiran-
do l'accessorio verso il vostro corpo.

» Pulire regolarmente le prese d'aria dell'utensile
elettrico. Il ventilatore del motore attira polvere all'in-
terno dell'alloggiamento e |'accumulo eccessivo di pol-
vere metallica puo causare rischi elettrici.

* Non utilizzare Il'utensile elettrico vicino a mate-
riali inflammabili. Le scintille potrebbero incendiare
questi materiali.

« Non utilizzare accessori che richiedano refrige-
ranti liquidi. L'utilizzo di acqua o altri liquidi refrigeran-
ti pud provocare elettrocuzione o scosse.
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Contraccolpi e relative avvertenze

Il contraccolpo € un'improvvisa reazione ad una pres-
sione o impigliatura di utensile in rotazione, supporti,
cuscinetto o altro tipo di accessorio. Pressione o I'im-
pigliamento provocano il rapido arresto dell'accessorio
rotante che a sua volta provoca che I'utensile elettrico
fuori controllo sia forzato nella direzione opposta di ro-
tazione dell'accessorio al punto di legatura.
Ad esempio, se una ruota abrasiva si impiglia o viene
schiacciata dal pezzo, il bordo della ruota che entra
nel punto di presa pud scavare nella superficie del
materiale facendo andar fuori la ruota o causando un
contraccolpo. La ruota pud scagliarsi verso I'operato-
re oppure allontanarsi dall'operatore, a seconda della
direzione del movimento della ruota nel punto di pres-
sione. In queste condizioni le ruote abrasive possono
anche rompersi.
Il contraccolpo ¢ il risultato di un cattivo uso dell'elet-
troutensile e / o di procedure o condizioni operative
errate e puo essere evitato adottando le precauzioni
appropriate come indicato di seguito.
* Mantenere una presa salda sull'utensile elet-
trico e posizionare il corpo e le braccia in modo
tale da poter compensare le forze di contraccol-
po. Usare sempre un‘impugnatura supplementa-
re, se previsto, per il massimo controllo sui con-
traccolpi o la reazione di coppia durante I'avvio.
L'operatore pud controllare le reazioni di coppia o le
forze di contraccolpo, se vengono adottate le dovute
precauzioni.
* Non mettere le mani vicino all'accessorio ro-
tante. L'accessorio pud avere un contraccolpo sulla
mano.
* Non posizionare il corpo nella zona in cui l'u-
tensile elettrico si spostera in caso di contrac-
colpo. Il contraccolpo spingera l'utensile in direzio-
ne opposta rispetto al movimento della ruota nel
punto in cui & impigliata.
» Prestare particolare attenzione quando si la-
vora su angoli, spigoli vivi, ecc Evitare di rimbal-
zare e impigliare I'accessorio. Gli angoli, spigoli
taglienti oppure i rimbalzi tendenzialmente fanno
impigliare l'accessorio rotante e fanno perdere il
controllo oppure causano contraccolpi.
* Non installare lame per incisione legno a
catena o lame da taglio dentate. Queste tipo
di lame creano frequenti contraccolpi e perdita di
controllo.

Linee guida di sicurezza durante il fun-
zionamento dell'utensile elettrico

* Non utilizzare dischi di carta vetrata eccessiva-
mente oltre misura. Seguire le raccomandazioni
dei produttori, nella giusta selezione della carta
vetrata. Carta vetrata di grandi dimensioni che vanno
oltre il tappetino di installazione potrebbero lacerarsi
e causare impigliatura, rottura del disco o contraccol-
pi.
Le levigatrici rotanti sono progetta-
te solo per la levigatura a secco di vari
materiali. L'utilizzo di qualsiasi tipo di
liquido & severamente vietato questo
provocherebbe un corto circuito all'apparecchio
elettrico e rendere nulla la garanzia.

« Evitare l'arresto del motore dell'apparecchio elettri-
co quando questo e' carico.
« Durante la levigatura di pezzi piccoli molto leggeri
per un fissaggio sicuro, utilizzare sempre delle morse.
* Non lavorare su materiali contenenti amianto. L'a-
mianto e' considerato cancerogeno.
« In caso di guasto all'alimentazione durante il proces-
so di lavorazione, girare immediatamente l'interruttore
in "Off" spegnendo |'attrezzo elettrico in modo da evita-
re accensioni accidentali del macchinario.
» Durante I'uso (in particolare quando si lavora in una
posizione al di sopra del livello del capo) usare per tut-
to il tempo, occhiali protettivi e mascherina antipolvere.
La polvere creata durante I'uso pud provocare irritazio-
ne agli occhi ed alle membrane mucose del sistema
respiratorio considerando che l'inalazione di polveri
puo rappresentare una grave minaccia per la salute.
« La polvere creata durante I'uso pud rappresentare
una grave minaccia per la salute, e potrebbe essere
infiammabile od esplosiva, e quindi si dovrebbe pulire
il posto di lavoro ad intervalli ed usare mezzi di pro-
tezione personali. Usare sempre sistemi di rimozione
polveri / apparecchi di raccolta (aspiratori speciali, sac-
chetti collettori di polvere).
» Quando si svuotano gli apparecchi di raccolta pol-
veri, bisogna seguire particolare cautela. Mai gettare
la polvere su un fuoco aperto.
» Durante la levigatura di alcuni materiali (verniciati
con pigmenti a base di piombo, legno impregnato di
arsenico o composti di cromo, ecc) possono essere
prodotte delle polveri cancerogene o tossiche. In tal
caso, si dovrebbero prendere le seguenti precauzioni:
« tutte le persone presenti sul luogo devono indos-
sare indumenti protettivi fatti di materiale spesso ed
indossare maschere antipolvere speciali (designate
per I;a protezione contro sostanze specifiche perico-
lose);
« il luogo di lavoro deve essere ben ventilato e col-
lettori di polveri come anche apparecchi per la rimo-
zione di polveri (aspiratori speciali) devono essere
sempre usati;
* la pulizia del luogo di lavoro dopo la fine del lavo-
ro deve essere eseguita da personale equipaggiato
con i mezzi di protezione personale sopra descritti.

Attenzione: le sostanze chimiche conte-
nute in polveri generata nella levigatura,
taglio, sega, molatura, foratura e altre
attivita di costruzione industriale puo
provocare il cancro, deficit congenito o essere
dannoso per la fertilita. L'ione di alcune sostanze
chimiche deve essere:
« Prima di qualsiasi servizio di riparazione e sosti-
tuzione sull'utensile elettrico, la spina deve essere
estratta prima di tutto.
* | due ossido di silice trasparente e altri prodotti per
muratura nella parete in mattoni e cemento; il cromo
arsenico (CCA) nel legno con trattamento chimico. Il
livello di pericolosita di queste sostanze dipende dal
grado di frequenza nello svolgimento di tali lavori. Se
si vuole ridurre il contatto con queste sostanze chimi-
che, si prega di lavorare in luoghi ventilati e si devono
utilizzare apparecchi con certificati di sicurezza (come
la maschera anti-polvere progettata con filtri per pol-
veri sottili).

Si noti la tensione di alimentazione: quando si effet-
tua la connessione all'alimentazione, &€ necessario ap-
purarsi che se la tensione di alimentazione ¢ la stessa
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alla tensione segnata sulla targhetta dell'utensile elet-
trico. Se la tensione di alimentazione & superiore alla
tensione indicata, si verificheranno incidenti agli ope-
ratori, e allo stesso tempo, l'utensile si danneggera.
Pertanto, se la tensione di alimentazione non & stata
appurata, non dovrete mai collegare la spina arbitra-
riamente. Al contrario, quando la tensione di alimen-
tazione ¢ inferiore alla tensione richiesta, il motore si
danneggera.

Simboli usati nel manuale

| simboli qui di seguito sono usati nel manuale di
istruzioni, si prega di ricordare il loro significato. Una
corretta interpretazione dei simboli consentira un uso
corretto e sicuro dell'apparecchio.

Simbolo Significato

Senso del movimento.

Senso di rotazione.

Simbolo Significato

Levigatrice rotoorbitale
Sezioni marcate in grigio -
impugnatura morbida (con
superficie isolata).

Adesivo numero di serie:
CT ... - modello;

XX - data di fabbricazione;
XXXXXXX - numero di serie.

—
C CT.. ™~
Ser.No.: [XX XXXXXXX

Motore senza spazzole.

Accessori di fissaggio in vel-
cro.

Leggi tutte le norme di sicu-
rezza e le istruzioni.

Indossare occhiali di sicu-
rezza.

Indossare protezioni per le
orecchie.

Indossare una mascherina
antipolvere.

Scollegare I'apparecchio
dalla rete prima dell'installa-
zione o regolazione.

Bloccato.

Sbloccato.

Vietato.

Doppia classe di isolamen-
to / protezione.

Attenzione. Importante.

Un segno che certifica che il
prodotto & conforme ai requi-
siti essenziali delle direttive
UE e gli standard armoniz-
zati a livello comunitario.

Informazioni utili.

Durante il funzionamento,
rimuovere la polvere accu-
mulata.

Non smaltire I'apparecchio
in un contenitore per rifiuti
domestici.

Designazione utensile elettrico

La levigatrice rotante € progettata per la levigatura a
secco di vari materiali e superfici.

Con questo modello & possibile anche lucidare, utiliz-
zando a questo scopo accessori speciali per lucidatura
e sostanze.

L'elettroutensile ha dimensioni compatte e peso legge-
ro, che consentono di tenerlo con una mano durante
I'uso (vedi fig. 9).

Componenti dell'utensile elettrico

1 Leva di accensione / spegnimento
2 |Interruttore accensione / spegnimento

Italiano
36



Pulsante di aumento della velocita
Indicatori

Pulsante di riduzione della velocita
Cavo di alimentazione *

Bocche di ventilazione

Tubo per la rimozione della polvere *
Disco levigante (in velcro)

10 Disco abrasivo (in velcro) *

11 Chiave a brugola *

12 Tubo flessibile di rimozione della polvere *
13 Spugna per lucidatura (velcro) *

14 Cuffia per lucidatura (velcro) *

15 Vite

oooNOOA~W

* Optional

Non tutti gli accessori illustrati o descritti fanno
parte della dotazione standard.

Installazione e regolazione elementi
dell'utensile elettrico

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.
Non tirare troppo gli inserti per non dan-
neggiare la filettatura.
|

Il montaggio / smontaggio / impostazio-
ne di alcuni elementi sono simili per tutti
gli apparecchi elettrici, in questo caso |
modelli specifici non sono indicati nell'il-
lustrazione.

Collegamento / scollegamento del cavo di alimen-
tazione (vedi fig. 1)

Collegare / scollegare il cavo di alimentazione 6 come
mostrato in fig. 1.

Collegamento / scollegamento del tubo flessibile
di rimozione della polvere (vedi fig. 2)

Collegare / scollegare il tubo flessibile di rimozione del-
la polvere 12 come mostrato in fig. 2.

Montaggio / sostituzione disco abrasivo (vedi

fig. 3)
A sco abrasivo e' adattabile per I'apparec-

chio elettrico in questione (assicurarsi
che vi siano: una parte adesiva, giuste dimensio-
ni). Per il corretto funzionamento del sistema di
rimozione della polvere, utilizzare carta vetrata a
rete o con fori per la rimozione della polvere.

Prima di procedere al montaggio del di-
sco abrasivo 10, assicurarsi che tale di-

» Posizionare I'apparecchio elettrico in modo che il di-
sco levigante 9 si trova in posizione verso l'alto (vedi
fig. 3).

» Nel caso in cui si deve cambiare il disco abrasivo,
sollevare il bordo del disco abrasivo usurato 10 e ri-
muoverlo tirando ulteriormente il bordo.

» Mettere il nuovo disco levigante 10 sul disco
levigante 9. Seguire le regole sottostanti:

« il lato abrasivo del disco abrasivo 10 deve esse-
re posizionato verso l'alto (la superficie adesiva del
disco levigante 9 deve essere attaccato alla parte
adesiva del disco abrasivo 10);
 le aperture che si trovano sul disco abrasivo 10
devono essere allineati con le aperture rimozione
polveri che si trovano sul disco levigante 9.
» Premere sul nuovo disco abrasivo 10 con forza con-
tro la superficie del disco levigante 9.

A\

Montaggio / sostituzione accessori lucidanti (vedi

fig. 4-5)
A ce 14, assicurarsi che tali accessori siano

adattabili con I'apparecchio elettrico in
questione (assicurarsi che gli accessori abbiano
una parte adesiva e che siano di giuste dimensio-
ni).

Attenzione: quando sipremesuldisco, as-
sicurarsi che il disco abrasivo 10 rimane
in posizione giusta sul disco levigante 9.

Prima di procedere al montaggio della
spugna lucidatrice 13 o cuffia lucidatri-

» Posizionare I'apparecchio elettrico in modo che il di-

sco levigante 9 si trova in posizione verso l'alto (vedi

fig. 4-5).

* Nel caso di sostituzione degli accessori lucidatrici,

sollevare il bordo dell'accessorio lucidante e rimuover-

lo tirando ulteriormente il bordo.

« Appoggiare l'accessorio lucidante

levigante 9. Seguire le regole sottostanti:
* lo strato lucidante deve essere rivolto verso l'al-
to (la superficie adesiva del disco levigante 9 deve
essere attaccata alla parte adesiva dell'accessorio
lucifante);
* i bordi dell'accessorio lucidante ed il disco levi-
gante 9 devono combaciare.

» Premere con forza sull'accessorio lucidante contro

la superficie del disco levigante 9.

A\

Montaggio / smontaggio della piastra di levigatura
(vedi fig. 6)

sul disco

Attenzione: quando si preme sul foglio,
assicurarsi che I'accessorio lucidante
rimane propriamente piazzato sul disco
levigante 9.

« Posizionare l'elettroutensile in modo che la piastra
di levigatura 9 sia rivolta verso I'alto.

« Tenendo la piastra di levigatura 9 con la mano, svi-
tare la vite 15 utilizzando la chiave a brugola 11 (vedi
fig. 6).

« Installare la nuova piastra di levigatura 9 e serrare la
vite 15 utilizzando la chiave a brugola 11.

Funzionamento iniziale dell'utensile

elettrico

Utilizzare sempre il corretto voltaggio: il voltaggio elet-
trico usato deve sempre corrispondere a quello riporta-
to sull'etichetta informativa presente sull'apparecchio
elettrico.
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Accensione / spegnimento dell'utensile
elettrico

Accensione:

Premere e rilasciare linterruttore di accensione /
spegnimento 2 (vedi fig. 7.1). Le spie 4 si accendo-
no (indicando la velocita selezionata), ma la piastra
di levigatura 9 non ruota. Per far ruotare la piastra di
levigatura 9, tenere premuta la leva di accensione /
spegnimento 1 (vedi fig. 7.2).

Spegnimento:

Rilasciare la leva di accensione / spegnimento 1, la
piastra di levigatura 9 si ferma. Premere e rilasciare
l'interruttore di accensione / spegnimento 2 per spe-
gnere l'elettroutensile, le spie 4 si spengono.

Aspirazione polvere durante il funziona-
mento dell'utensile elettrico

La raccolta della polvere riduce la concen-
trazione di polveri nell'aria e previene la for-
mazione di polvere sul luogo di lavoro.

Uso dell'aspiratore

Durante una lavorazione prolungata del legno o quan-
do si lavorano materiali che producono polveri perico-
lose per la salute, I'elettroutensile elettrico deve essere
collegato a un aspirapolvere appropriato con I'aiuto del
tubo flessibile di rimozione della polvere 12 (potrebbe
essere necessario un adattatore idoneo).

Caratteristiche dell'utensile elettrico
Motore senza spazzole

Utensile con motore senza spazzole che fornisce i
seguenti vantaggi (a confronto con quelli che hanno il
motore a spazzola):

« alta affidabilita dovuta alla mancanza di parti di rive-
stimento (spazzole a carbone, commutatore);

» aumento del tempo di funzionamento con una sin-
gola carica, rispetto agli elettroutensili con spazzole in
carbonio;

» design compatto e peso leggero.

Controllo della velocita (vedi fig. 8)

» Accendere l'elettroutensile come descritto sopra.
» Premere e rilasciare il pulsante 3 o 5 per modificare
la velocita di rotazione della piastra di levigatura 9. Le
spie 4 mostrano la velocita selezionata (vedi fig. 8).
» Ci sono due modalita di controllo della velocita. Te-
nere premuti contemporaneamente i pulsanti 3 e 5 per
modificare la modalita.
» Modalita 1 (attiva per impostazione predefinita) -
la variazione della velocita dal minimo al massimo
(preimpostata tramite i pulsanti 3 o 5), dipende dalla
forza con cui si preme la leva di accensione / spe-
gnimento 1. Una pressione leggera corrisponde a
velocita bassa.
* Modalita 2 - quando si preme la leva di accensio-
ne / spegnimento 1, la velocita € fissata al massimo
(preimpostata tramite i pulsanti 3 o 5).

La velocita di oscillazione richiesta dipende dal tipo di
materiale lavorato, dalle condizioni del luogo di lavoro
e deve essere impostato sulla base di prove pratiche
al fine di ottenere un miglior risultato.

Durante un processo di lavorazione prolungato ad una
bassa velocita di oscillazione, si dovrebbe ad interval-
li, far raffreddare I'apparecchio elettrico per almeno 3
minuti. A tale scopo, impostare una velocita massima
di oscillazione e consentire all'apparecchio di lavorare
Senza un carico eccessivo.

Raccomandazioni sull'uso dell'utensile
elettrico

Scelta foglio abrasivo

Prima di procedere con la lavorazione, selezionare il
tipo di foglio abrasivo 10 che €' piu adatto per il ma-
teriale trattato o alla superficie. Il tipo di foglio abrasi-
vo 10 e' specificato sulla confezione dello stesso. Si
possono richiedere ulteriori informazioni direttamente
al rivenditore.

A seconda del tipo di lavorazione, si richiede l'uso di
fogli abrasivi 10 con diversi tipi di grana, in modo da
permettere di ottenere la giusta levigatura. |l miglior
modo per selezionare il giusto foglio abrasivo €' attra-
verso test pratici.

Levigatura
Prima di iniziare la lavorazione si dovreb-
be procedere con test pratici su una parte
del materiale che non verra utilizzato (uno
fatto dello stesso materiale o rivestito
con lo stesso componente) per assicurarsi che
la grana ed il tipo di foglio abrasivo 10, nonché la
velocita di oscillazione del disco levigante 9 siano

stati giustamente selezionati.

A lavorare prima di avviarlo. Rimuovere
sempre l'elettroutensile dalla superficie

da lavorare prima di fermarlo. Cié impedira danni

alla superficie da lavorare dovuti a velocita abrasi-

va eccessiva.

Durante la levigatura, posizionare sem-
pre l'elettroutensile sulla superficie da

» Assicurarsi che I'elemento da levigare sia fissato
saldamente.

» Appoggiare il disco levigante 9 sulla superficie
dell'elemento lavorato ed applicare all'apparecchio
elettrico movimenti circolari ed alternati.

» Eseguire la levigatura utilizzando l'intera superficie
del disco levigante 9.

» Non imprimere una forza eccessiva sull'apparecchio
elettrico, in quanto questo non fornira risultati migliori,
ma al contrario sovraccarichera il motore dell'apparec-
chio elettrico ed il foglio abrasivo 10 sara' consumato
piu velocemente.

* Non fermare |'apparecchio elettrico su di un punto
dell'elemento lavorato, in quanto questo provochereb-
be in tal punto una depressione della superficie.

« Ad intervalli, sostituire il foglio abrasivo 10 usurato o
saturo di polvere.

« Usare fogli abrasivi 10 di diversa grana, comincian-
do con una grana grossa e gradualmente passare ad
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una grana piu fina. Questo risultera in un tempo di la-
vorazione piu breve ed una levigatura perfetta.

» Non riutilizzare fogli abrasivi 10 che sono stati pre-
cedentemente usati per levigare metalli su altri ele-
menti lavorati.

Lucidatura
Durante la lucidatura, si consiglia di im-

postare al disco levigante 9 un livello

basso di velocita di oscillazione - questo

eliminerebbe un surriscaldamento della
superficie trattata. Prima di iniziare il trattamento,
procedere con test pratici di lucidatura per assicu-
rarsi che il prodotto lucidante e la velocita imposta
al disco levigante 9 siano stati propriamente sele-
zionati.

» Applicare il prodotto lucidante sulla superficie da
trattare.

* Applicare la spugna lucidatrice 13 al
levigante 9 nei modi descritti precedentemente.
* Accendere I'apparecchio elettrico e spalmare il pro-
dotto lucidante sulla superficie da trattare. In seguito,
procedere con la lucidatura con movimenti circolari o
incrociati senza applicare troppa pressione.

» Spegnere |'apparecchio elettrico, rimuovere la spu-
gna lucidatrice 13 ed applicare la cuffia lucidante 14 al
disco levigante 9.

» Usando un panno morbido, rimuovere eccessi di
prodotto lucidante dalla superficie trattata e proce-
dere con la lucidatura finale con l'aiuto della cuffia
lucidante 14, applicando movimenti circolari od incro-
ciati senza troppa pressione.

» Dopo che il lavoro e' completato, con l'uso di ac-
qua tiepida ed un detergente, lavare la spugna
lucidatrice 13 e la cuffia lucidante 14. Non usare sol-
venti.

» Strizzare  (non  attorcigliare) la  spugna
lucidatrice 13 e la cuffia lucidante 14. Far asciuga-
re, e stendere su una superficie piatta, con la parte
adesiva verso il basso. Attenzione: gli accessori
lucidanti devono essere messi via solo se com-
pletamente asciutti.

disco

Manutenzione dell'utensile elettrico / mi-
sure preventive

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

Pulitura dell'utensile elettrico

Una condizione indispensabile per un uso sicuro e a
lungo termine dell'utensile elettrico & quella di tener-
lo pulito. Passare dunque con regolarita sull'utensile
elettrico dell'aria compressa attraverso i fori dell'aria 7.

Servizio post-vendita e application service

Il nostro servizio post-vendita risponde alle vostre do-
mande riguardanti la manutenzione e la riparazione
del prodotto, cosi come parti di ricambio. Informazio-
ni su centri di servizio, schemi delle parti e informa-
zioni su parti di ricambio possono essere trovate a:
www.crown-tools.com.

Trasporto degli apparecchi elettrici

» Categoricamente non far cadere alcun oggetto sulla
confezione durante il trasporto.

 Durante lo scarico / carico, non si possono utilizzare
qualsiasi tipo di tecnologia che funziona sul principio
bloccaggio imballaggi.

Protezione dell'ambiente

Riciclare la materia prima invece di but-
tarla.

L'utensile elettrico, accessori e imballaggio
devono essere selezionati per essere rici-
clati nel rispetto dell'ambiente.
Le parti in plastica sono contrassegnate per la raccolta
differenziata.
Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata pro-
dotta senza cloro.

Il produttore si riserva il diritto di apportare modifiche.
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Especificaciones de la herramienta eléctrica

Amoladora excéntrica CT13713SV CT13704SV
Codigo de la herramienta eléctrica [220-240 V ~50/60 Hz] 534451 533102
Potencia absorbida [W] 350 350
Potencia de salida [W] 240 240
Amperaje en el voltaje 220-240 V [A] 1.5 1.5
Velocidad de giro en vacio [min] 4000-10000 4000-10000
indice de oscilacién sin carga [min']  8000-20000 8000-20000
Excentricidad [pulga[r(?ams} S 1354
Disco abrasivo @ [pulggg‘an;% 13.0 1(?"0
Peso [H%} %2451 ;gg
Clases de proteccién O] /11 o] /u
Presion acustica [dB(A)] 83 83
Potencia acustica [dB(A)] 94 94
Vibracion ponderada [m/s?] — —

Informacién sobre ruidos

A\

C € Declaracién de conformidad

Tome medidas adecuadas para proteger
sus oidos cuando la presién acustica ex-
ceda el valor de 85 dB(A).

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad,
que el producto descrito en los "Especificaciones de
la herramienta eléctrica" cumple con todas las disposi-
ciones correspondientes de las directivas 2006/42/EC,
2014/30/EU inclusive sus modificaciones y esta en
conformidad con las siguientes normas:

EN 62841-1,

EN 62841-2-4,

EN 55014-1,

EN 55014-2,

EN 61000-3-2,

EN 61000-3-3.

Gerente de Wu Cunzhen

certificacion

W ter

Merit Link International AG
Stabio, Suiza, 30.10.2024

ADVERTENCIA - jPara reducir el riesgo
de lesiones, el usuario debe leer el ma-
nual de instrucciones!

o

Reglas de seguridad generales
iADVERTENCIA! Lea todas las adverten-
cias de seguridad, las instrucciones y
especificaciones suministrados con esta
herramienta eléctrica. El incumplimiento
de las advertencias e instrucciones puede provocar
una descarga eléctrica, incendio y / o lesiones graves.
Conserve todas las advertencias e instrucciones
para referencia en el futuro.
El término "herramienta eléctrica" en las advertencias
se refiere a su herramienta eléctrica accionada por la
red eléctrica (con cable) o a una herramienta eléctrica
accionada por bateria (inalambrica).

Seguridad en el area de trabajo

+ Mantenga el area de trabajo limpia y bien ilumi-
nada. Las areas desordenadas u oscuras dan lugar a
accidentes.

* No utilice herramientas eléctricas en atmésferas
explosivas, como en presencia de liquidos infla-
mables, gases o polvo. Las herramientas eléctricas
crean chispas que pueden encender el polvo o los va-
pores.
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* Mantenga alejados a los nifios y espectadores
mientras maneja una herramienta eléctrica. Las
distracciones pueden hacer que pierda el control.

Seguridad frente a la electricidad

» El enchufe macho de conexion, debe ser conec-
tado solamente a un enchufe hembra de las carac-
teristicas técnicas del enchufe macho en materia.
Nunca modifique el enchufe de ninguna manera.
No utilice enchufes adaptadores con herramientas
eléctricas conectadas a tierra. Los enchufes no mo-
dificados y los tomacorrientes correspondientes redu-
ciran el riesgo de descarga eléctrica.

» Evite el contacto del cuerpo con superficies co-
nectadas a tierra, tales como tuberias, radiadores,
estufas y refrigeradores. Existe un mayor riesgo de
descarga eléctrica si su cuerpo tiene descarga a tie-
rra.

* No exponga las herramientas eléctricas a la llu-
via o a condiciones humedas. Si entra agua a una
herramienta eléctrica aumentara el riesgo de descarga
eléctrica.

* No abuse del cable. Nunca use el cable para
transportar, tirar o desenchufar la herramienta
eléctrica. Mantenga el cable alejado de calor, acei-
te, bordes afilados o partes moéviles. Los cables da-
flados o enredados aumentan el riesgo de descarga
eléctrica.

» Si el cable de alimentacion esta danado, debe
ser sustituido por el fabricante, por su servicio
posventa o por personal cualificado similar con el
fin de evitar un peligro.

» Cuando utilice una herramienta eléctrica al aire
libre, utilice un alargue adecuado para uso en ex-
teriores. El uso de un cable adecuado para uso en
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

» Si el uso de una herramienta eléctrica en una
ubicacion himeda es inevitable, utilice un sumi-
nistro protegido de dispositivo de corriente resi-
dual (RCD). El uso de un RCD reduce el riesgo de
descarga eléctrica. jNOTA! El término "dispositivo de
corriente residual (RCD)" puede sustituirse por el tér-
mino "interruptor de circuito de falla a tierra (GFCI)" o
"disyuntor de fuga a tierra (ELCB)".

» jAdvertencia! Nunca toque las superficies metali-
cas expuestas en la caja de velocidades, el protector,
etc., porque si se tocan las superficies metdlicas se
veran afectadas por la onda electromagnética y se
causaran lesiones o accidentes potenciales.

Seguridad personal

* Manténgase alerta, observe lo que esta hacien-
do y use el sentido comun cuando opere una he-
rramienta eléctrica. No use una herramienta eléc-
trica si esta cansado o bajo la influencia de drogas,
alcohol o medicamentos. Un momento de inatencion
al operar herramientas eléctricas puede producir lesio-
nes personales graves.

» Use equipo de proteccion personal. Siempre lle-
ve proteccion ocular. Equipos de proteccién como
mascaras antipolvo, zapatos de seguridad antides-
lizantes, cascos o proteccion auditiva usados para
condiciones apropiadas reduciran las lesiones perso-
nales.

» Evite el arranque involuntario. Asegurese de
que el interruptor esté en la posicion de apagado
antes de conectar la fuente de alimentaciony /o el

bloque de baterias, recoger o transportar la herra-
mienta. Llevar las herramientas eléctricas con el dedo
en el interruptor o conectar las herramientas eléctricas
con el interruptor en encendido da lugar a accidentes.
« Saque cualquier llave de ajuste o llave de tuerca
antes de encender la herramienta eléctrica. Si se
deja una llave de ajuste o llave de tuercas unida a una
parte giratoria de la herramienta eléctrica se pueden
producir lesiones personales.

* No adopte una postura forzada. Mantenga la
postura y el equilibrio en todo momento. Esto per-
mite un mejor control de la herramienta eléctrica en
situaciones inesperadas.

« Use ropa adecuada. No use prendas sueltas o
joyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes
alejados de las partes méviles. La ropa suelta, las
joyas o el pelo largo pueden quedar atrapados en las
partes moviles.

+ Si se proporcionan dispositivos para la co-
nexioén de las instalaciones de extraccion y reco-
leccion de polvo, asegurese de que se conecten y
utilicen correctamente. El uso del dispositivo para la
recolecciéon de polvo puede reducir los peligros rela-
cionados con el polvo.

* No deje que la familiaridad obtenida con el uso
frecuente de herramientas le permita ser compla-
ciente e ignorar los principios de seguridad de las
herramientas. Una accién descuidada puede causar
lesiones graves en una fraccién de segundo.

« jAdvertencia! Las herramientas eléctricas pueden
producir un campo electromagnético durante el fun-
cionamiento. Este campo puede interferir en algunas
circunstancias con los implantes médicos activos o
pasivos. Para reducir el riesgo de lesiones graves o
mortales, recomendamos a las personas con implan-
tes médicos consultar a su médico y al fabricante de
implantes médicos antes de operar esta herramienta
eléctrica.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica

« Las personas con aptitudes psicofisicas o0 mentales
disminuidas, asi como los nifios no pueden operar la
herramienta eléctrica, si no son supervisados o instrui-
dos sobre el uso de la herramienta eléctrica por una
persona responsable de su seguridad.

* No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice la he-
rramienta eléctrica adecuada para su aplicacion.
La herramienta eléctrica correcta hara el trabajo mejor
y mas seguro a la velocidad para la que fue disefiada.
« No utilice la herramienta eléctrica si el interrup-
tor no la enciende y apaga. Cualquier herramienta
eléctrica que no pueda ser controlada con el interrup-
tor es peligrosa y debe ser reparada.

« Desconecte el enchufe de la fuente de alimen-
tacion y / o la bateria de la herramienta eléctrica
antes de realizar cualquier ajuste, cambiar acceso-
rios o guardarla. Estas medidas preventivas de se-
guridad reducen el riesgo de arrancar la herramienta
accidentalmente.

» Guarde las herramientas eléctricas inactivas
fuera del alcance de los nifios y no permita que las
personas que no estén familiarizadas con la herra-
mienta eléctrica o estas instrucciones la utilicen.
Las herramientas eléctricas son peligrosas en manos
de usuarios inexpertos.

* Mantenimiento de las herramientas eléctricas
Compruebe si la herramienta esta desalineada, si
las piezas moviles estan atascadas, si hay piezas
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rotas o cualquier otra condicién que pueda afectar
el funcionamiento de la herramienta eléctrica. Si
esta danada, haga reparar la herramienta eléctrica
antes de usarla. Muchos accidentes son causados
por el mantenimiento deficiente de las herramientas
eléctricas.

* Mantenga las herramientas de corte, afiladas y
limpias. Las herramientas de corte adecuadamente
mantenidas con bordes afilados son menos propensas
a empastarse y mas faciles de controlar.

« Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios
y las brocas de las herramientas, etc. de acuerdo
con estas instrucciones, teniendo en cuenta las
condiciones de trabajo y el trabajo a realizar. El
uso de la herramienta eléctrica para operaciones di-
ferentes de las previstas podria producir una situacion
peligrosa.

* Mantenga las manijas y las superficies de agarre
secas, limpias y libres de aceite y grasa. Las mani-
jas y las superficies de agarre resbaladizas no permi-
ten un manejo y un control seguros de la herramienta
en situaciones inesperadas.

» Tenga en cuenta que cuando utilice una herramienta
eléctrica debe sostener la manija auxiliar correctamen-
te, esto es util para controlar la herramienta eléctrica.
Por lo tanto, sostenerla de manera adecuada puede
reducir el riesgo de accidentes o lesiones.

Seguridad de compatibilidad electromagnética

Cuando se usa una herramienta eléctrica, la herra-
mienta puede sostenerse solo por la manija aislada
o la superficie de soporte aislada. El contacto con la
cubierta de metal puede ser peligrosa para el operador
(se transmitira la sefial de interferencia electromagné-
tica por medios de conduccion, lo que puede provocar
paro del marcapasos cardiaco, arritmia, mareos, dolor
de cabeza, hipomnesis, insomnio, disminucion de la
inmunidad y otros peligros o lesiones).

Servicio

» Haga reparar su herramienta eléctrica por per-
sonal de reparacioén calificado que use solamente
piezas de repuesto idénticas. Esto asegurara que
se mantenga la seguridad de la herramienta eléctri-
ca.

» Siga las instrucciones para lubricar y cambiar los
accesorios.

Advertencias especiales de seguridad

Advertencias de seguridad habituales para las
operaciones de lijado y pulido

+ Esta herramienta eléctrica fue pensada para
funcionar como rectificadora, lijadora, cepillo de
alambre, pulidora o herramienta de corte. Lea to-
das las advertencias de seguridad, instrucciones,
ilustraciones y especificaciones proporcionadas
con esta herramienta eléctrica. El incumplimiento de
todas las instrucciones que se enumeran a continua-
cion puede provocar una descarga eléctrica, incendio
y / o lesiones graves.

* No se recomienda realizar las operaciones de
rectificado, lijado, cepillado con alambre, pulido
o corte con esta herramienta eléctrica. Las ope-
raciones para las que la herramienta eléctrica no fue

disefiada pueden crear un riesgo y causar lesiones
personales.

* No utilice accesorios que no estén especifica-
mente disefiados y recomendados por el fabrican-
te de la herramienta. El hecho de que el accesorio se
pueda conectar a la herramienta eléctrica no garantiza
una operacioén segura.

» La velocidad nominal del accesorio debe ser al
menos igual a la velocidad maxima marcada en la
herramienta eléctrica. Los accesorios que funcionan
mas rapido que su velocidad nominal pueden romper-
se y salir volando.

+ El diametro exterior y el espesor de su acceso-
rio deben estar dentro de la capacidad nominal de
su herramienta eléctrica. Los accesorios de tamafio
incorrecto no se pueden asegurar ni controlar adecua-
damente.

« El tamaio del eje de las ruedas, bridas, almo-
hadillas de apoyo o cualquier otro accesorio debe
encajar adecuadamente en el eje de la herramienta
eléctrica. Los accesorios con orificios que no coinci-
den con el equipo de montaje de la herramienta eléc-
trica se desequilibraran, vibraran excesivamente y po-
dran causar la pérdida del control.

* No utilice un accesorio dafado. Antes de cada
uso, inspeccione el accesorio por ejemplo las
ruedas abrasivas para detectar virutas y grietas,
la almohadilla de apoyo para detectar grietas, des-
garro o exceso de desgaste, el cepillo de alam-
bre para detectar cables sueltos o agrietados. Si
la herramienta eléctrica o el accesorio se caen,
inspeccione si hay dafos o instale un accesorio
sin dafos. Después de inspeccionar e instalar un
accesorio, coloquese usted y los espectadores
alejados del plano del accesorio giratorio y haga
funcionar la herramienta eléctrica a la maxima
velocidad sin carga durante un minuto. Los acce-
sorios dafiados normalmente se rompen durante este
tiempo de prueba.

* Use el equipo de proteccion personal. Segun la
aplicacion, utilice un protector facial, gafas o anti-
parras de seguridad. De ser necesario, use masca-
ras antipolvo, protectores para los oidos, guantes
y delantal de taller para detener fragmentos abrasi-
vos o de piezas de trabajo pequenos. La protecciéon
ocular debe ser capaz de detener las particulas vola-
doras generadas por diversas operaciones. La masca-
ra antipolvo o el respirador debe ser capaz de filtrar las
particulas generadas por la operacion. La exposicion
prolongada a ruidos de alta intensidad puede causar
pérdida de audicion.

* Mantenga a las personas a una distancia segura
del area de trabajo. Cualquier persona que entre
al area de trabajo debe usar equipo de proteccion
personal. Los fragmentos de la pieza de trabajo o de
un accesorio roto pueden volar y causar lesiones mas
alla del area de operacion inmediata.

» Coloque el cable alejado del accesorio giratorio.
Si pierde el control, el cable se puede cortar o engan-
char y su mano o brazo puede ser jalado por el acce-
sorio giratorio.

* Nunca deje la herramienta eléctrica hasta que el
accesorio se haya detenido completamente. El ac-
cesorio giratorio puede engancharse en la superficie y
la herramienta eléctrica se puede descontrolar.

* No haga funcionar la herramienta eléctrica mien-
tras la lleva a su lado. El contacto accidental con el
accesorio giratorio podria enganchar su ropa, acer-
cando el accesorio a su cuerpo.
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» Limpie regularmente las rejillas de ventilacion de
la herramienta eléctrica. El ventilador del motor atraera
el polvo al interior de la carcasa y la acumulacion exce-
siva del metal en polvo puede causar riesgos eléctricos.
* No utilice la herramienta eléctrica cerca de ma-
teriales inflamables. Las chispas podrian encender
estos materiales.

* No utilice accesorios que necesiten liquido refri-
gerante. El uso de agua u otros refrigerantes liquidos
puede resultar en electrocucién o descargas.

Contragolpe y advertencias relacionadas

El contragolpe es una reaccion repentina de un acce-
sorio pinzado o enganchado como una rueda giratoria,
una almohadilla de apoyo, un cepillo o cualquier otro.
El desgaste o enganche provoca un rapido bloqueo
del accesorio giratorio que a su vez hace que la he-
rramienta eléctrica descontrolada sea forzada en la di-
reccién opuesta a la rotacion del accesorio en el punto
de atascamiento.
Por ejemplo, si una rueda abrasiva queda enganchada
0 pinzada en la pieza de trabajo, el borde de la rueda
que esta entrando en el punto de pinzamiento puede
cavar en la superficie del material haciendo que la rue-
da salga o dé un contragolpe. La rueda puede saltar
hacia adelante o alejandose del operador, dependien-
do de la direccion del movimiento de la rueda en el
punto de pinzamiento. Las ruedas abrasivas también
pueden romperse bajo estas condiciones.
El contragolpe es el resultado de un mal uso de la
herramienta eléctrica y / o procedimientos o condicio-
nes de funcionamiento incorrectos y puede evitarse
tomando las precauciones adecuadas que se indican
a continuacion.
* Mantenga un agarre firme en la herramienta
eléctrica y posicione su cuerpo y brazo para per-
mitirle resistir las fuerzas de contragolpe. Utilice
siempre la manija auxiliar, si se proporciona,
para un control maximo sobre el contragolpe
o la reaccion de torque durante el arranque. El
operador puede controlar las reacciones de torque o
las fuerzas de contragolpe, si se toman las precau-
ciones adecuadas.
* Nunca coloque la mano cerca del accesorio
giratorio. El accesorio puede dar un contragolpe
sobre su mano.
* No coloque su cuerpo en el area donde se
podria mover la herramienta eléctrica si se pro-
duce un contragolpe. El contragolpe impulsara la
herramienta en la direccion opuesta al movimiento
de la rueda en el punto de enganche.
» Tenga especial cuidado cuando trabaje esqui-
nas, bordes afilados, etc. Evite el rebote y en-
ganche del accesorio. Las esquinas, los bordes
afilados o los rebotes tienen una tendencia a en-
ganchar el accesorio giratorio y causar pérdida de
control o contragolpe.
* No fije una cuchilla para tallar madera de ca-
dena de corte ni una cuchilla de sierra dentada.
Estas cuchillas crean contragolpes frecuentes y pér-
dida de control.

Guias de seguridad durante el funciona-
miento de la herramienta eléctrica

* No use papel de disco de lijado excesivamente
grande. Siga las recomendaciones del fabricante

cuando seleccione el papel de lija. El papel de lija
mas grande que se extiende mas alla de la almohadilla
de lijado presenta un peligro de laceraciones y puede
causar desperfectos, roturas del disco o rebote.

Las lijadoras giratorias fueron disena-

das solamente para el lijado en seco de

diversos materiales. El uso de cualquier

tipo de liquido esta terminantemente
prohibido, esto hara cortocircuito en la herramien-
ta y anulara la garantia.

» Evite detener el motor de una herramienta eléctrica
cuando esté cargada.
» Cuando se lijan piezas de trabajo pequefias dema-
siado livianas para una fijacion confiable, siempre use
dispositivos de sujecion.
« No trabaje con materiales que contengan asbesto.
El asbesto se considera carcinogénico.
- Sifalla el suministro de energia durante el trabajo,
gire inmediatamente el interruptor de la herramienta
a "Apagado” a fin de evitar que gire accidentalmente
cuando se encienda la maquina.
« Durante el trabajo (particularmente cuando trabaje
por encima del nivel de la cabeza) use gafas protecto-
ras y mascaras antipolvo en todo momento. El polvo
producido durante el trabajo irrita los ojos y las mem-
branas de la mucosa del sistema respiratorio, mientras
que la inhalacion de polvo puede plantear una amena-
za severa para la salud.
» El polvo producido durante el trabajo puede ser
peligroso para la salud, inflamable o explosivo, por lo
tanto debe limpiar el lugar de trabajo en los momentos
correspondientes y use medios de proteccion perso-
nal. Use simpre artefactos para eliminar / recolectar el
polvo (aspiradora especial, bolsa para polvo).
» Al vaciar el dispositivo de recoleccion de polvo,
debe tener cuidado particular. Nunca deseche el polvo
en fuego abierto.
* Cuando lije algunos materiales (pinturas con pig-
mentos a base de plomo, madera impregnada con ar-
sénico o compuestos de cromo, etc.) se pueden crear
polvos toxicos o carcinogénicos. En ese caso deberan
tomarse las siguientes precauciones:
» todas las personas presentes en el lugar deben
vestir prendas de proteccion fabricadas de telas
gruesas y mascaras antipolvo especiales (disefa-
das para la proteccién contra el impacto peligroso
de una sustancia especifica);
el lugar de trabajo debe estar bien ventilado y se
deben usar recipientes para el polvo asi como tam-
bién dispositivos para la eliminacion de polvo (aspi-
radoras especiales);
* la limpieza del lugar de trabajo después del tra-
bajo se debe realizar por personas equipadas con
los medios de proteccion personal mencionados
anteriormente.

Advertencia: las sustancias quimicas
contenidas en el polvo generado al li-
jar, cortar, aserrar, rectificar, perforar y
otras actividades de la industria de la
construccion puede producir cancer, deficiencia
congénita o ser perjudicial para la fertilidad. El ion
de algunas sustancias quimicas sera:
» Antes de realizar cualquier reparacion o sustitucion
de la maquina, primero hay que desenchufar.
* Los productos de diéxido de silicio transparente y
otros de albafiileria en la pared de ladrillos y cemento;
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el arseniato cromatado (CCA), en madera con trata-
miento quimico. El grado de dafio de estas sustancias
dependera del grado frecuente de realizacion de estos
trabajos. Si desea reducir el contacto con estas sus-
tancias quimicas, trabaje en el lugar con ventilacion
y use aparatos con certificados de seguridad (como
la mascara antipolvo disefiada con un pequefio filtro
de polvo).

Observe la tensién de alimentacion: en la conexién
de alimentacion, debe confirmar que si la tension de
alimentacion es la misma que la tensién marcada en
la placa de datos de la herramienta. Si a tension de la
alimentacion es mas alta que la tension apropiada, se
pueden producir accidentes para los operadores, y al
mismo tiempo, destruir la herramienta. Por lo tanto, si
la tension de alimentacion no ha sido confirmada, en-
tonces nunca debe enchufar de forma arbitraria. Por el
contrario, cuando la tension de alimentacion es inferior
a la tensioén requerida, el motor se dafara.

Simbolo

Significado

®

Use protectores para los oi-
dos.

Use una mascara antipolvo.

Desconecte la herramienta
eléctrica de la red antes de
instalarla o ajustarla.

go

Direccién del movimiento.

Simbolos usados en el manual

Los siguientes simbolos se utilizan en el manual de
instrucciones, recuerde sus significados. La interpre-
tacion correcta de los simbolos le permitira el uso co-
rrecto y seguro de la herramienta eléctrica.

O+C

Direccién de la rotacion.

Bloqueado.

Simbolo Significado

Amoladora excéntrica
Secciones marcadas con
gris - agarre suave (con su-
perficie aislada).

Desbloqueado.

Prohibido.

Doble aislamiento / clase de
proteccion.

Etiqueta con numero de
serie:

CT ... - modelo;

XX - fecha de fabricacion;
XXXXXXX - namero de serie.

Atencion. Importante.

Motor sin escobillas.

Un signo que certifica que
el producto cumple con los
requisitos esenciales de las
directivas de la UE y las nor-
mas armonizadas de la UE.

Sujeciéon de accesorios con
abrojo.

Informacion util.

Lea todas las reglas e ins-
trucciones de seguridad.

Durante el funcionamiento,
saque el polvo acumulado.

Use gafas de seguridad.

No deseche la herramienta
eléctrica en un recipiente de
basura doméstica.
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Designacién de la herramienta eléctrica

La lijadora giratoria fue disefiada para lijado en seco
de diferentes materiales y superficies.

Esta herramienta eléctrica permite el pulido utilizando
accesorios de pulido y sustancias de pulido especia-
les.

La herramienta eléctrica tiene un tamafio compacto y
es liviana, lo cual permite sostenerla con una mano
durante la operacion (ver fig. 9).

Componentes de la herramienta eléctri-
ca

Palanca de encendido / apagado
Interruptor de encendido / apagado
Boton para aumentar la velocidad
Indicadores

Boton para disminuir la velocidad
Cable de alimentacion *

Ranuras de ventilacién

Tubo para la remocién del polvo *
Placa de lijado (tipo velcro)
Plancha de lijado (tipo velcro) *
Llave Allen *

Manguera para eliminar polvo *
Esponja de pulido (tipo velcro) *
Capota de pulido (tipo velcro) *
Tornillo

- e
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* Accesorios

No todos los accesorios fotografiados o descritos
estan incluidos en el envio estandar.

Instalacion y regulacion de los elemen-
tos de la herramienta eléctrica

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la

fuente de energia.
el mismo para todos los modelos de la

herramienta eléctrica, en este caso los

modelos especificos no estan indicados en la ilus-
tracién.

No apriete demasiado los elementos de
ajuste para evitar danar el hilo.

El montaje / desmontaje / configura-
cion de algunos de los elementos es

Coémo conectar / desconectar el cable eléctrico
(ver fig. 1)

Conecte / desconecte el cable eléctrico 6 tal como se
muestra en la fig. 1.

Como conectar / desconectar la manguera para eli-
minar polvo (ver fig. 2)

Conecte / desconecte la manguera para eliminar pol-
vo 12 tal como se muestra en la fig. 2.

Montaje / reemplazo de la plancha de lijado (ver

fig. 3)
A suministrada sea adecuada para el mo-
delo de herramienta eléctrica especifico
(asegurese de que estén presentes la superficie
adhesiva, las dimensiones apropiadas). Para un
funcionamiento correcta el sistema de eliminacion
de polvo, use papel de lija en forma de malla o con
orificios para la eliminacién de polvo.

Antes de montar la plancha de lijado 10,
asegurese de que la plancha de lijado

» Coloque la herramienta eléctrica de manera tal que
la placa de lijado 9 apunte hacia arriba (ver fig. 3).
» Si se cambia la plancha de lijado, levante el borde
de la plancha de lijado 10 usada y saquela tirando del
borde.
» Coloque la plancha nueva de lijado 10 en la placa
de lijado 9. Siga las reglas que aparecen a conti-
nuacion:
» el lado abrasivo de la plancha de lijado 10 debe
estar en la parte superior (la superficie adhesiva de
la placa de lijado 9 se debe sujetar a la superficie
adhesiva de la plancha de lijado 10);
* si el papel de lija 10 tiene orificios para la extrac-
cion de polvo, debe coincidir con las aperturas de
remocion de polvo en la placa de lija 9.
» Presione firmemente la plancha de lijado 10 contra
la superficie de la placa de lijado 9.

A\

Montaje / reemplazo de los accesorios de pulido

(ver fig. 4-5)

A que los accesorios de lijado suministra-
dos sean adecuados para el modelo de

herramienta eléctrica especifico (asegurese de

que el accesorio tenga la superficie adhesiva y sea

de las dimensiones apropiadas).

Atencion: cuando presione la plancha,
aseglrese de que la plancha de lijado 10
permanezca adecuadamente colocada
en la placa de lijado 9.

Antes de montar la esponja de pulido 13
o capucha de pulido 14, asegurese de

» Coloque la herramienta eléctrica de manera tal
que la placa de lijado 9 apunte hacia arriba (ver
fig. 4-5).
« Si se cambia el accesorio de pulido, levante el
borde del accesorio de pulido y saquelo tirando del
borde.
« Coloque el accesorio de pulido en la placa de lijado 9.
Siga las reglas que aparecen a continuacion:
* la capa de pulido debe estar en la parte supe-
rior (la superficie adhesiva de la placa de lijado 9 se
debe sujetar a la superficie adhesiva del accesorio
de pulido);
* los bordes del accesorio de pulido y la placa de
lijado 9 deben coincidir.
» Presione firmemente el accesorio de pulido contra
la superficie de la placa de lijado 9.
Atencion: al presionar la plancha, asegu-
rese de que el accesorio de pulido per-
manezca adecuadamente colocada en la
placa de pulido 9.
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Armado / desarmado de la placa de lijado (ver
fig. 6)

» Ubique la herramienta eléctrica de manera que la
placa de lijado 9 esté apuntando hacia arriba.

* Mientras sostiene la placa de lijado 9 con la mano,
desatornille el tornillo 15 usando la llave Allen 11 (ver
fig. 6).

* Instale la nueva placa de lijado 9 y ajuste el torni-
llo 15 utilizando la llave Allen 11.

Funcionamiento inicial de la herramien-
ta eléctrica

Utilice siempre la tensién adecuada de la red: la ten-
sion de la red debe coincidir con la informacion citada
en la placa de identificacion de la herramienta eléc-
trica.

Encendido / apagado de la herramienta
eléctrica

Encender:

Presione / suelte el interruptor de encendido / apaga-
do 2 (ver fig. 7.1). Las luces indicadoras 4 se encen-
deran (mostrando la velocidad seleccionada), pero la
placa de lijado 9 no girara. Para hacer que la placa de
lijado 9 gire, presione y mantenga presionada la palan-
ca de encendido / apagado 1 (ver fig. 7.2).

Apagar:

Suelte la palanca de encendido / apagado 1, la placa
de lijado 9 se detendra. Presione y suelte el interruptor
de encendido / apagado 2 para apagar la herramienta
eléctrica, las luces indicadoras 4 se apagaran.

Aspiracion del polvo durante el funcio-
namiento

Uso de la aspiradora

La recoleccion de polvo disminuye la con-
centracion de polvo en el aire y evita la acu-
mulacion de polvo en la estacion de trabajo.

Durante el trabajo prolongado con madera o al pro-
cesar materiales que producen polvos que son peli-
grosos para la salud, se debe conectar la herramienta
eléctrica a una aspiradora adecuada con la ayuda de
la manguera para eliminar polvo 12 (es posible que
necesite un adaptador adecuado para esto).

Caracteristicas de disefio de la herra-
mienta eléctrica

Motor sin escobillas

La herramienta eléctrica esta equipada con un motor
sin escobillas que proporciona las siguientes ventajas
(en comparacion con la herramienta eléctrica que tie-
ne un motor con escobillas):

+ alta confiabilidad debido a la falta de piezas que se
desgastan (escobillas de carbén, conmutador);

* mayor tiempo de funcionamiento con una sola car-
ga, en comparacion con las herramientas eléctricas
con escobillas de carbon;

« disefio compacto y liviano.

Control de velocidad (ver fig. 8)

« Encienda la herramienta eléctrica tal como se des-
cribi6é anteriormente.
* Presione y suelte el boton 3 o el botén 5 para cam-
biar la velocidad de rotacion de la placa de lijado 9.
Las luces indicadoras 4 muestran la velocidad selec-
cionada (ver fig. 8).
« Hay dos modos de control de la velocidad. Presione
y mantenga presionados los botones 3 y 5 simultanea-
mente para cambiar el modo.
* Modo 1 (encendido de manera predeterminada) -
cambio de velocidad de minimo a maximo (precon-
figurado utilizando los botones 3 o 5), depende de
la fuerza de presioén sobre la palanca de encendido /
apagado 1. La presion liviana corresponde a la ve-
locidad baja.
* Modo 2 - cuando presiona la palanca de encendi-
do / apagado 1, la velocidad se fija en maximo (pre-
configurada utilizando los botones 3 o 5).

El indice de oscilacion requerido depende del tipo
de material procesado, las condiciones de trabajo y
se debe establecer en base de los ensayos practicos
para obtener mejores resultados.

Durante un trabajo prolongado en un indice de oscila-
cion bajo, se debe dejar que la herramienta eléctrica
se enfrie durante 3 minutos. Para esto, establezca el
indice de oscilacién maximo y deje que la herramienta
eléctrica funcione sin carga.

Recomendaciones sobre el funciona-

miento
Seleccion de la plancha de lijado

Antes de comenzar a trabajar, seleccione el tipo de
plancha de lijado 10 que sea mas conveniente para el
material o la superficie a procesar. El tipo de plancha
de lijado 10 se especifica en el paquete. También se
puede pedir mas informacion al vendedor.

Los trabajos diferentes requieren el uso de planchas de
lijado 10 de distinta aspereza, que permiten que se ob-
tenga la suavidad requerida de una superficie. El mejor
método para seleccionar la plancha de lijado, es hacer
pruebas practicas para obtener mejores resultados.

Lijado
Antes de comenzar a trabajar se debe
realizar la prueba de lijado en un elemen-
to innecesario (hecho del mismo mate-
rial o con el mismo revestimiento que el
componente de trabajo) para asegurarse de que la
asperezay el tipo de plancha de lijado 10, asi como
también la frecuencia de oscilacion de la placa de
lijado 9 se hayan seleccionado correctamente.
Al lijar, coloque siempre la herramienta
eléctrica sobre la superficie de trabajo
antes de encenderla. Retire siempre la
herramienta eléctrica de la superficie
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de trabajo antes de apagarla. Esto evitara dafos a
la superficie de trabajo debido a la velocidad abra-
siva excesiva.

» Asegurese de que el elemento a ser lijado esté ase-
gurado firmemente.

» Aplique la placa de lijado 9 a la superficie del ele-
mento de trabajo y haga movimientos circulares o re-
ciprocos con la herramienta eléctrica.

* Lije con toda la superficie de la placa de lijado 9.

» No presione la herramienta eléctrica excesivamen-
te, ya que esto no proporcionara mejores resultados,
sino que solamente sobrecargara el motor de la herra-
mienta eléctrica y producira un consumo mayor de la
plancha de lijado 10.

* No detenga la herramienta eléctrica en un solo pun-
to, esto producira una depresion en el lugar de la de-
tencion.

» Enlos momentos correspondientes, cambie las plan-
chas de lijado 10 usadas o bloqueadas por el polvo.

» Use las planchas de lijado 10 de diferente aspereza,
comience el trabajo con una hoja aspera y continde
gradualmente con planchas mas finas. Hara el trabajo
mas rapido y producira una superficie mas lisa.

» No reutilice las planchas de lijado 10 que fueron
usadas previamente para lijar metal en cualquier otro
material.

Pulido
Durante el pulido, se recomienda es-

tablecer una frecuencia de oscilacion

mas baja para la placa de lijado 9; esto

evitara el sobrecalentamiento de la
superficie de trabajo. Antes comenzar a trabajar,
realice la prueba de pulido para asegurarse de que
el agente de pulido y la frecuencia de oscilacion
de la placa de lijado 9 se hayan seleccionado co-
rrectamente.

» Aplique el agente pulidor a la superficie de trabajo.
» Sujete la esponja de pulido 13 a la placa de lijado 9
de la manera descrita anteriormente.

* Encienda la herramienta eléctrica y extienda el
agente de pulido sobre la superficie de trabajo. Poste-
riormente, realice el pulido con movimientos circulares
o cruzados con poca presion.

» Apague la herramienta eléctrica, saque la esponja
de pulido 13 y sujete la capucha de pulido 14 a la placa
de lijado 9.

» Use un pafio suave, saque el exceso de agente de
pulido de la superficie de trabajo y realice el pulido
final con la capucha de pulido 14, con movimientos
circulares o cruzados con poca presion.

» Después de terminar el trabajo, enjuague la esponja
de pulido 13 y la capucha de pulido 14 en agua calien-
te con un agente de limpieza. No utilice solventes.

« Escurra (no retuerza) la esponja de pulido 13 y la
capucha de pulido 14. Deje que se sequen, estirando-
los en una superficie plana, con la superficie adhesiva
en la parte inferior. Atencién: no guardar los acce-
sorios de pulido a menos que se hayan secado
completamente.

Mantenimiento de la herramienta eléctri-
ca / medidas preventivas

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

Limpieza de la herramienta eléctrica

Una condicién indispensable para un uso seguro a
largo plazo de la herramienta eléctrica es mantener-
la limpia. Con frecuencia limpie la herramienta con
aire comprimido a través de las ranuras de ventila-
cion 7.

Servicio de post-venta y servicio de aplicaciones

Nuestro serivicio de post-venta responde a sus pre-
guntas sobre el mantenimiento y la reparacién de su
producto, asi como también sobre los repuestos. La
informacion sobre los centros de servicio, los diagra-
mas de las piezas y sobre los repuestos también se
puede encontrar en: www.crown-tools.com.

Como transportar las herramientas eléc-
tricas

» Esta terminantemente prohibido dejarlas caer para
que no se produzca ningun impacto mecanico en el
embalaje durante el transporte.

* Cuando se descarguen / carguen, no se permite
usar ningun tipo de tecnologia que funcione bajo el
principio de sujecién de embalajes.

Proteccion del medio ambiente

Recicle las materias primas en lugar de
eliminarlas como basura.

Las herramientas, los accesorios y el emba-
mmmm laje deberian seleccionarse para un recicla-
do cuidadoso del medio ambiente.
Las piezas de material plastico estan marcadas para
un reciclado selectivo.
Estas instrucciones estan impresas sobre papel reci-
clado sin la utilizacion de cloro.

El fabricante se reserva la posibilidad de incluir cambios.
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Especificagdes da ferramenta eléctrica

Lixadeira rotativa CT13713SV CT13704SV
Codigo da ferramenta eléctrica [220-240 V ~50/60 Hz] 534451 533102
Poténcia nominal absorvida [W] 350 350
Poténcia de saida [W] 240 240
Amperagem na voltagem 220-240 V [A] 1.5 1.5
Rotagdes em vazio [min] 4000-10000 4000-10000
Taxa de oscilagdo sem carga [min']  8000-20000 8000-20000
Excentricidade [polega[r(?ans‘} S 1354
Prato de lixar @ [poleg a[g‘an;} 13.0 1(?"0
Peso [H%} %2451 ;gg
Classe de protecgio @ /1 Ol /1
Pressao sonora [dB(A)] 83 83
Poténcia sonora [dB(A)] 94 94
Vibracoes [m/s?] — —

Informacgdes sobre ruido

A\

C € Declaragio de conformidade

Use protectores auditivos quando a po-
téncia sonora ultrapassar 85 dB(A).

Declaramos sob nossa inteira responsabilidade que
o produto descrito nos "Especificagcoes da ferramenta
eléctrica" esta em conformidade com todas as disposico-
es pertinentes das Directivas 2006/42/EC, 2014/30/EU
incluindo suas alteracoes, e em conformidade com as
seguintes normas:

EN 62841-1,

EN 62841-2-4,

EN 55014-1,

EN 55014-2,

EN 61000-3-2,

EN 61000-3-3.

Gestor de Wu Cunzhen

certificagdo

W hunter

Merit Link International AG
Stabio, Suica, 30.10.2024

AVISO - Para reduzir o risco de lesées,
o utilizador tem de ler o manual de ins-
trucoes!

¥

Regras gerais de seguranga
AVISO! Leia todos os avisos de segu-
ranga, instrugoes, ilustragées e especifi-
cagoes fornecidas com esta ferramenta
elétrica. O incumprimento das instrucdes e
avisos de seguranga pode ter como consequéncia a
existéncia de perigo de incéndio, de choques elétricos
e/ ou de lesdes graves.
Guarde todos os avisos e instru¢des para futuras
referéncias.
O termo "ferramenta elétrica" nos avisos diz respeito a
sua ferramenta alimentada pela rede (com fio) ou com
bateria (sem fio).

Seguranca na area de trabalho

* Mantenha a area de trabalho limpa e bem ilumi-
nada. Areas desarrumadas ou escuras sao propicias
a acidentes.

* Nao ligue ferramentas elétricas em atmosferas
explosivas, tal como na presenca de liquidos infla-
maveis, gases ou po. As ferramentas elétricas geram
faiscas que podem provocar a ignigdo dos fumos ou pé.
« Mantenha as criangas e pessoas que passem
afastadas enquanto trabalhar com uma ferramenta
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elétrica. As distracdes podem fazer com que perca o
controlo.

Seguranca elétrica

» As fichas da ferramenta elétrica tém de corres-
ponder a tomada. Nunca modifique a ficha de al-
gum modo. Nao utilize qualquer adaptador com
ferramentas elétricas com ligagao a terra. Fichas
ndo modificadas e tomadas correspondentes reduzi-
réo o risco de choque elétrico.

» Evite o contacto do corpo com superficies liga-
das a terra, tais como tubos, radiadores, bases e
frigorificos. Existe um risco acrescido de choque elé-
trico se o seu corpo estiver ligado a terra.

* Nao exponha as ferramentas elétricas a chuva
ou a condigdes humidas. A entrada da agua na fer-
ramenta elétrica aumentara o risco de choque elétrico.
» Nao force o fio da alimentagdo. Nunca utilize o
fio para transportar, puxar ou desligar a ferramen-
ta elétrica. Mantenha o fio afastado do calor, éleo,
arestas afiadas ou pecas moveis. Fios danificados
ou presos aumentam o risco de choque elétrico.

* Quando estiver a trabalhar com uma ferramenta
elétrica ao ar livre, utilize uma extensdo adequada
para a utilizagdo no exterior. A utilizagédo de um fio
adequado ao exterior reduz o risco de choque elétrico.
» Se for inevitavel trabalhar com uma ferramenta
elétrica num local humido, use uma alimentacao
protegida por um dispositivo de corrente residual
(DCR). A utilizagdo de um DCR reduz o risco de cho-
que elétrico. NOTA! O termo "dispositivo de corrente
residual (DCR)" pode ser substituido pelo termo "inter-
ruptor de circuito de falha de ligagéo a terra (ICFLT)"
ou "disjuntor de circuito de fuga de terra (DCFT)".

» Aviso! Nunca toque nas superficies de metal ex-
postas na caixa de velocidades, protegédo, etc., pois
tocar nas superficies de metal interfere com as ondas
eletromagnéticas, podendo assim causar lesdes ou
acidentes.

Seguranca pessoal

» Mantenha-se alerta, observe o que esta a fazer
e use senso comum quando estiver a trabalhar
com uma ferramenta elétrica. Nao utilize uma fer-
ramenta elétrica enquanto estiver cansado ou so-
bre o efeito de drogas, alcool ou medicagao. Um
momento de falta de atengdo enquanto trabalha com
ferramentas elétricas pode resultar em lesdes sérias.
+ Use equipamento pessoal de protegao. Utilize
sempre protecdo ocular. O equipamento de segu-
ranca, tal como mascara de po, calgado de seguranga
antiderrapante, capacete de seguranga, ou protecao
para os ouvidos, utilizado nas condi¢cdes adequadas
reduzira a hipétese de lesdes.

« Evite ligagoes sem intencgao. Certifique-se de que
o interruptor se encontra na posigao de desligado
antes de ligar a fonte de energia e / ou a bateria
ao agarrar ou transportar a ferramenta. Transportar
ferramentas elétricas com o seu dedo no interruptor ou
fornecer energia a ferramentas elétricas que tenham o
interruptor na posicao de ligado convida a acidentes.

» Retire qualquer chave de ajuste ou chave de fen-
das antes de ligar a ferramenta elétrica. Uma chave
de fendas ou uma chave deixada ligada a uma peca
rotativa da ferramenta elétrica pode resultar em lesao.
» Nao se estique. Mantenha sempre a base e o equi-
librio adequados. Isso proporciona um melhor controlo
da ferramenta elétrica em situagdes inesperadas.

« Vista-se adequadamente. Nao use roupas largas
ou joalharia. Mantenha o cabelo, roupa e luvas
afastados das partes moveis. Roupas largas, joias
ou cabelo comprido podem ser apanhados pelas pe-
¢as em movimento.

+ Se forem fornecidos dispositivos para a ligagao
de extragdo de po6 e facilidades de recolha, certi-
fique-se de que estas estdo ligadas e de que sao
devidamente utilizadas. A utilizagao da recolha do p6
pode reduzir os perigos relacionados com o pé.

* Nao permita que a familiaridade ganha com a
utilizagao de ferramentas o torne mais compla-
cente e ignore os principios de seguranga da fer-
ramenta. Uma acao descuidada pode causar lesdes
severas numa fragédo de segundo.

» Aviso! As ferramentas elétricas podem criar um
campo eletromagnético durante o funcionamento.
Este campo pode, sob determinadas circunstancias,
interferir com implantes médicos ativos ou passivos.
Para reduzir o risco de lesdes sérias ou fatais, reco-
mendamos que pessoas com implantes médicos con-
sultem o seu médico e / ou fabricante do implante mé-
dico antes de utilizar esta ferramenta elétrica.

Utilizagao e cuidados da ferramenta elétrica

« As pessoas com fracas aptiddes fisicas ou mentais,
bem como as criangas, ndo podem utilizar a ferramen-
ta elétrica, caso ndo sejam supervisionadas ou ensi-
nadas a usar a ferramenta elétrica por uma pessoa
responsavel pela sua seguranga.

» Nao force a ferramenta elétrica. Use a ferramen-
ta elétrica adequada para a tarefa pretendida. O
uso de uma ferramenta elétrica correta e a velocidade
para a qual foi concebida permite executar o trabalho
com maior eficacia e seguranca.

« Nao utilize a ferramenta elétrica se o interruptor
nao a ligar ou desligar. Qualquer ferramenta que nao
possa ser controlada com o interruptor é perigosa e
deve ser reparada.

» Desligue a ficha da fonte de alimentagcdo e/ ou a
bateria da ferramenta elétrica antes de fazer quais-
quer ajustes, mudar de acessoérios, ou guardar as
ferramentas elétricas. Tais medidas de seguranga
preventiva ajudam a reduzir os riscos de ligar inadver-
tidamente a ferramenta elétrica.

* Guarde ferramentas elétricas sem carga fora
do alcance de criangas e ndao permita que pesso-
as estranhas as ferramentas elétricas ou a estas
instrugoes trabalhem com a ferramenta elétrica.
As ferramentas elétricas sdo perigosas nas maos de
utilizadores sem formagao.

» Proceda a manutengao das ferramentas elétricas.
Verifique se existem desalinhamentos ou bloqueios
das pegas moveis, pecas partidas e quaisquer ou-
tras condigcoes que possam afetar o funcionamento
da ferramenta elétrica. Se estiver danificada, leve a
ferramenta elétrica para ser reparada antes da uti-
lizagdo. Muitos acidentes sdo provocados pela fraca
manutencgao das ferramentas elétricas.

« Mantenha as ferramentas de corte afiadas e lim-
pas. Ferramentas devidamente mantidas com arestas
de corte afiadas séo menos faceis de prender e mais
faceis de controlar.

* Use a ferramenta elétrica, acessorios e brocas,
etc., de acordo com estas instrugdes, tendo em
conta as condigées de trabalho e o trabalho a ser
efetuado. A utilizagdo da ferramenta elétrica para
operagdes diferentes das pretendidas pode resultar
numa situagao perigosa.
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» Mantenha as pegas e superficies de segurar se-
cas, limpas e sem o6leo ou gordura. Pegas e super-
ficies de segurar escorregadias ndo permitem o ma-
nuseamento seguro nem o controlo da ferramenta em
situacdes inesperadas.

» Tenha em conta que, quando utilizar uma ferramen-
ta elétrica, segure corretamente a pega auxiliar, o que
é util quando controlar a ferramenta elétrica. Assim,
um manuseamento adequado pode reduzir o risco de
acidentes ou lesdes.

Seguranca da compatibilidade eletromagnética

Quando usar uma ferramenta elétrica, esta sé pode
ser segurada pela pega isolada ou pela superficie de
preensao isolada. O contacto com a estrutura de metal
pode constituir um perigo para o operador (o sinal de
interferéncia eletromagnética sera transmitido através
dos meios condutores, o que pode dar origem a uma
paragem do pacemaker, arritmia, tonturas, dores de
cabeca, perda de consciéncia, insénias, diminuigao da
imunidade e outros perigos ou ferimentos).

Reparagao

* A manutencao da sua ferramenta elétrica deve-
ra ser sempre efetuada por pessoas qualificadas,
utilizando apenas pegas sobresselentes idénticas.
Tal ird assegurar que a seguranga da ferramenta elé-
trica € mantida.

» Siga as instrugdes quanto a lubrificagédo e mudanga
de acessorios.

Avisos especiais de seguranca
Avisos de seguranga comuns para lixar e polir

» Esta ferramenta elétrica foi criada para funcio-
nar como esmeriladora, lixadeira, escovadora com
escova de arame, polidora ou ferramenta de corte.
Leia todos os avisos de segurancga, instrugoes,
ilustragdes e especificagbes fornecidas com esta
ferramenta elétrica. Nao seguir todas as instrugbes
apresentadas abaixo pode resultar em choque elétri-
co, incéndio e / ou lesdes graves.

* Nado recomendamos que efetue com esta fer-
ramenta elétrica operagées como afiar, escovar,
polir, lixar ou cortar. Operagdes para as quais a
ferramenta elétrica ndo tenha sido criada podem dar
origem a perigos e causar lesdes pessoais.

» Nao utilize acessoérios que nao sejam especifi-
camente concebidos e recomendados pelo fabri-
cante da ferramenta. N&o é por o acessorio poder ser
fixado na sua ferramenta elétrica que ird assegurar um
funcionamento seguro.

* A velocidade nominal do acessorio deve ser,
pelo menos, igual a velocidade maxima indicada
na ferramenta elétrica. Os acessorios que funcionem
mais depressa do que a sua velocidade nominal po-
dem partir e separar-se da ferramenta.

» O diametro exterior e a espessura do seu aces-
sorio devem estar compreendidos na taxa de ca-
pacidade da sua ferramenta elétrica. Acessorios
com um tamanho incorreto ndo podem ser protegidos
ou controlados adequadamente.

* A dimensao do eixo dos discos, rebordos, al-
mofadas de amortecimento ou de qualquer outro

acessorio deve encaixar devidamente no eixo da
ferramenta elétrica. Acessorios com orificios que nao
equivalham ao material de montagem da ferramenta
elétrica perderao o equilibrio, vibrardo excessivamen-
te e poderao dar origem a perda de controlo.

+ Nao utilize um acessorio danificado. Antes de
cada utilizagao, inspecione o acessoério, como os
discos abrasivos, quanto a rachas e fendas, as
protecdes quanto a fendas, rasgdes ou desgaste
excessivo, as escovas quanto a fios soltos ou par-
tidos. Se a ferramenta elétrica ou o acessorio cai-
rem, verifique se existem danos. Nesse caso, ins-
tale um acessorio sem danos. Apés inspecionar
e instalar um acessorio, vocé e terceiros deverao
estar afastados do acessorio rotativo e utilizar a
ferramenta elétrica com a velocidade maxima sem
carga durante um minuto. Os acessoérios danificados
partem-se habitualmente durante este tempo de teste.
» Utilize equipamento de protegcao pessoal. De-
pendendo da aplicagdo, use uma protecao para o
rosto e 6culos de seguranga ou de protegao. Se
necessario, use uma mascara para o po, prote-
¢oes auditivas, luvas e um avental capaz de parar
pequenos fragmentos abrasivos. A protegdo visual
tem de ser capaz de parar o lixo a voar criado por va-
rias operagdes. A mascara para o pd ou respiratoria
tem de ser capaz de filtrar particulas geradas pela sua
operagdo. A exposicdo prolongada a ruido intenso
pode causar a perda de audigéo.

* Mantenha-se afastado a uma distancia de se-
guranca da area de trabalho. Quem entrar na area
de trabalho tem de usar equipamento de protegao
pessoal. Fragmentos da peca trabalhada ou de um
acessorio partido podem soltar-se e causar ledes para
além da area imediata da operagéo.

» Posicione o fio afastado do acessério rotativo.
Se perder o controlo, o fio pode ser cortado ou arran-
cado e a sua mao ou brago podem ser puxados contra
0 acessorio rotativo.

* Nunca pouse a ferramenta elétrica até o aces-
sorio ter parado por completo. O acessorio giratério
pode agarrar-se a superficie e fazer com que perca o
controlo da ferramenta elétrica.

* Nao coloque a ferramenta elétrica em funcio-
namento enquanto a transportar ao seu lado. O
contacto acidental com o acessério giratério pode
agarrar-se a sua roupa, puxando o acessorio contra
0 seu corpo.

» Limpe regularmente as entradas de ar da ferra-
menta elétrica. A ventoinha do motor puxa o p6 para
dentro da estrutura e a acumulagéo excessiva de me-
tal em p6 pode dar origem a perigos elétricos.

« Nao utilize a ferramenta elétrica perto de mate-
riais inflamaveis. As faiscas podem incendiar estes
materiais.

+ Nao use acessorios que requeiram liquidos de
arrefecimento. A utilizacdo de agua ou de outros
agentes de refrigeragdo liquidos podera resultar em
eletrocussao ou choque.

Avisos relacionados com ressaltos

O ressalto € uma reagéo subita de um disco rotativo,
almofada, escova ou qualquer outro acessoério que fi-
que preso. Ao ficar preso, o acessorio rotativo perde o
controlo rapidamente, forgando a rotagédo do acessério
na diregdo oposta no ponto em que fica preso.

Por exemplo, se um disco abrasivo ficar preso numa
peca a ser trabalhada, a extremidade do disco que
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esta a entrar no ponto em que fica preso entra na su-
perficie do material, fazendo com que o disco saia ou
ressalte. O disco pode saltar para longe ou contra o
operador, dependendo da dire¢do do movimento do
disco na altura em que fica preso. Os discos abrasivos
também se podem partir nestas condigdes.
O ressalto é o resultado de uma utilizagdo indevida
e / ou procedimentos ou condigdes de funcionamento
incorretos da ferramenta elétrica e pode ser evitado
tomando as devidas precaugdes, conforme abaixo in-
dicadas.
» Segure bem a ferramenta elétrica e coloque o
seu corpo e brago para que consiga resistir a
forca do ressalto. Use sempre a pega auxiliar, se
existir, para um controlo maximo do ressalto ou
reagdo do binario durante o arranque. O opera-
dor pode controlar as reagdes do binario ou forgas
de ressalto, se tomar as devidas precaugoes.
* Nunca coloque a sua méao perto do acessoério
rotativo. Os acessorios podem ressaltar contra as
suas maos.
* Nao posicione o seu corpo na area onde a
ferramenta elétrica se ira movimentar se ocor-
rer um ressalto. O ressalto atira a ferramenta na
direcao oposta ao movimento do disco no ponto em
que fica preso.
* Tenha muito cuidado quando trabalhar em
cantos, extremidades afiadas, etc. Evite que o
acessorio sobressalte ou trave. Cantos, extremi-
dades afiadas ou baloigar a ferramenta pode fazer
com que o acessorio rotativo prenda e causa a per-
da de controlo ou ressalto.
» Nao utilize uma lamina de corrente de serra ou
lamina de serra dentada. Essas laminas provocam
frequentemente ressaltos e perdas de controlo.

Orientagbes de seguranga durante o
funcionamento da ferramenta elétrica

* Nao utilize papel de lixa de dimensoes excessi-
vas. Siga as recomendacgoes do fabricante quando
escolher o papel de lixa. Papel de lixa maior que ul-
trapasse a almofada de lixar apresenta um perigo de
laceracao e pode provocar um bloqueio, desgaste do
disco ou ressalto.

As lixadeiras rotativas foram criadas
apenas para lixar a seco varios materiais.
Usar qualquer tipo de liquido é estrita-
mente proibido - Isto coloca a ferramenta
em curto-circuito e anula a garantia.

» Evite parar um motor de uma ferramenta eléctrica
quando este estiver sob carga.

» Quando lixar pequenas pegas muito leves para se-
rem bem fixadas, use sempre dispositivos de fixagao.
* Nao trabalhe com materiais que contenham amian-
to. O amianto é considerado cancerigeno.

» Caso a energia falhe durante o trabalho, desligue
imediatamente a ferramenta, de modo a evitar uma
ligacao acidental da maquina.

» Durante o trabalho (especialmente quando traba-
Ilhar acima do nivel da cabega) use sempre proteccao
visual e uma mascara do p6. O pé criado durante o
trabalho irrita os olhos e as membranas mucosas do
sistema respiratério e a inalagdo do p6é pode ser uma
ameaca severa para a saude do utilizador.

* O po6 criado durante o trabalho pode ser perigoso
para a saude, inflamavel ou explosivo. Assim, o utiliza-
dor devera limpar a area de trabalho frequentemente
e usar meios de protecgéo pessoal. Use sempre apa-
relhos de remocao / recolha do p6 (aspirador especial,
saco do pd).
» Quando esvaziar o dispositivo de recolha do po, de-
vera prestar especial atengdo. Nunca deite o p6 para
cima de uma chama sem protecgéao.
* Quando lixar alguns materiais (tintas com pigmen-
tos a base de chumbo, madeira com compostos de
arsénico ou cromio, etc.) podem ser criados pos toxi-
cos ou carcinogénicos. Nesse caso, devera tomar as
seguintes precaugdes:
* todas as pessoas presentes no local deverédo
usar roupas de protecgéo feitas com tecidos gros-
SOs e mascaras especiais anti-poeiras (criadas para
proteger contra o impacto nocivo de uma substancia
especifica);
* o local de trabalho devera estar bem ventilado
e devera usar recipientes de recolha do pd, bem
como dispositivos de remogao do po6 (aspiradores
especiais);
* a limpeza do local de trabalho apds o trabalho
devera ser efectuada por pessoas equipadas com
0s meios de protecgao pessoais indicados anterior-
mente.

Aviso: As substancias quimicas existen-
tes no poé gerado ao lixar, cortar, serrar,
amolar, perfurar e outras atividades in-
dustriais de construgdo podem dar ori-
gem a cancro, deficiéncias congenitais ou ser no-
civas para a fertilidade. O ido de algumas substan-
cias quimicas devera ser:
* Antes de qualquer reparagéo ou trabalho de subs-
tituicdo na ferramenta, tem de retirar primeiro a ficha
da tomada.
« Os dois 6xidos de silicone transparente e outros
produtos de alvenaria nos tijolos e cimento, o arsénico
de cromio (CCA) na madeira com tratamento quimico.
O grau de toxicidade destas substancias depende da
frequéncia com que efetua estes trabalhos. Se quiser
reduzir o contacto com estas substancias quimicas,
trabalhe num local com ventilagdo e devera usar os
aparelhos com produtos de seguranga (como masca-
ras para o po criadas com filtros para pequenas par-
ticulas de po).

Tenha em conta a voltagem da alimentagao: Ao Ii-
gar a energia, tem de se certificar de que a voltagem
da alimentacdo € a mesma que a voltagem assina-
lada na placa das especificagdes da ferramenta. Se
a voltagem da alimentacdo for superior a voltagem
adequada, podem ocorrer acidentes e a ferramenta
ficara destruida. Assim, se ndo confirmou a voltagem
da alimentagéo, nao ligue arbitrariamente a ficha a
uma tomada. Por outro lado, quando a voltagem da
alimentacao for inferior & voltagem exigida, danificara
0 motor.

Simbolos usados no manual

Os simbolos apresentados a seguir sdo usados no
manual de utilizagdo. Lembre-se do seu significado. A
interpretagédo correta dos simbolos permite uma utili-
zagao correta e segura da ferramenta elétrica.
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Simbolo Significado Simbolo Significado

Proibido.

Lixadeira rotativa

Secgdes assinaladas a cin-
zento - pega suave (com su-
perficie isolada).

Isolamento duplo / classe de
protegéo.

Atencgao. Importante.

>[2|X

Autocolante do nimero de

—— série: ; i
C CT.. ™~ P . delo: Um sinal a certificar que
Sex:No.: [XX_XXKXXRX -+ - MOAeIO, o produto se encontra em
XX - data de fabrico; formi _
KXXXXXX - N e séri C€ conformidade com os re
L R querimentos essenciais das

diretivas da UE e normas
harmonizadas da UE.

Motor sem escovas.

°
1 Informagcéo atil.

& Durante o funcionamento,

Aperto dos acessorios de fi-
Xagao com arco.

Leia todos os avisos de se- L) retire 0 p6 acumulado.

guranca e todas as instru-

coes.
Nao elimine a ferramenta
elétrica juntamente com o
Use 6culos de seguranca. lixo domestico comum.

3 n Designacao da ferramenta eléctrica
Use protegdes auditivas.

A lixadeira rotativa foi criada para lixar a seco diferen-

tes materiais e superficies.

Esta ferramenta elétrica permite polir, usando acesso-
Use mascara respiratoria. rios especiais de polir e substancias de polir.

A ferramenta elétrica tem um tamanho compacto e é
leve, o que lhe permite segura-la com uma méao duran-

Desligue a ferramenta elétri- te a operagao (consulte a imagem 9).

ca da alimentagao antes da
instalacdo ou ajuste.

Componentes da ferramenta eléctrica

Alavanca de ligar / desligar
Interruptor de ligar / desligar
Botao de aumento da velocidade

Direcdo do movimento.

Indicadores

Botado de diminui¢cdo da velocidade
Fio da alimentagao *

Fendas de ventilagao

Tubo para a remogéo do po *

)

Direcéo de rotagéo.
= ¢

Placa de lixar (do tipo velcro)
Folha de lixar (do tipo velcro) *

Blogueado.
Chave sextavada *

Mangueira de remocéo do p6 *
Esponja de polir (do tipo velcro) *
Cobertura de polir (do tipo velcro) *
Parafuso

N gg@@@@@@

Desbloqueado.

[ QU QU G N G
ORWN_OOWONOOANRARWN=
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* Acessorios

Nem todos os acessoérios apresentados nas ilus-
tracoes ou descritos no texto fazem parte das pe-
cas fornecidas.

Instalagdo e afinagao dos elementos da
ferramenta eléctrica

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da fer-
ramenta eléctrica, deve desliga-la da electricidade.

Nao aperte demasiado os elementos de
aperto, para evitar danificar a rosca.

A montagem / desmontagem / prepara-
0 cao de alguns elementos é a mesma para
1 todos os modelos de ferramentas eléctri-
cas. Neste caso, os modelos especificos
néo sdo indicados na ilustragao.
Ligar / desligar o fio da alimentacao (consulte a
imagem 1)

Ligue / desligue o fio da alimentagdo 6 conforme apre-
sentado na imagem 1.

Ligar / desligar a mangueira de remocéao do pé6
(consulte a imagem 2)

Ligue / desligue a mangueira de remogéo do p6 12
conforme apresentado na imagem 2.

Montagem / substituicao da folha de lixa (consulte

a imagem 3)
A o modelo especifico da ferramenta eléc-

trica (certifique-se de que a superficie
adesiva, dimenso6es adequadas). Para um funcio-
namento seguro do sistema de remocgdo do po,
use papel de lixa na forma de uma rede ou com
buracos para a remogéao do po.

Antes de montar a folha de lixa 10, certifi-
que-se de que a mesma é adequada para

» Coloque a ferramenta eléctrica de modo a que a
placa de lixar 9 fique virada para cima (consulte a ima-
gem 3).
» No caso de mudancga da folha de lixa, levante a bor-
da da folha de lixa usada 10 e retire-a puxando-a.
» Coloque uma nova folha de lixa 10 na placa de
lixar 9. Siga as regras apresentadas abaixo:
» o0 lado abrasivo da folha de lixa 10 devera ficar
por cima (a superficie adesiva da placa de lixar 9
tem de ser fixada na superficie adesiva da folha de
lixa 10);
» se o papel de lixa 10 tiver orificios para a extragao
do po, estes tém de corresponder as aberturas de
remocéao do pé na placa de lixa 9.
» Prima firmemente uma nova folha de lixa 10 contra
a superficie da placa de lixar 9.
Atencao: Quando premir a folha, certifi-
que-se de que a folha de lixa 10 perma-
nece bem colocada na placa de lixar 9.

Montagem / substituicdo dos acessoérios de polir

(consulte a imagem 4-5)

A que os acessorios de polir sdao adequados
para o modelo especifico de ferramenta

eléctrica (certifique-se de que o acessoério tem

uma superficie adesiva e que tem as dimensodes

correctas).

Antes de montar a esponja de polir 13 ou
a cobertura de polir 14, certifique-se de

« Coloque a ferramenta eléctrica de modo a que a
placa de lixar 9 fique virada para cima (consulte a ima-
gem 4-5).
* No caso de mudanga do acessorio de polir, levante
a borda do acessorio de polir e retire-a puxando-a.
» Coloque o acessorio de polir na placa de lixar 9.
Siga as regras apresentadas abaixo:
* a camada de polimento devera estar por cima
(a superficie adesiva da placa de lixar 9 tem de
ser fixada na superficie adesiva do acessorio de
polir);
* as bordas do acessério de polir e da placa de
lixar 9 tém de combinar.
« Prima firmemente o acessoério de polir contra a su-
perficie da placa de lixar 9.

A\

Montagem / desmontagem da placa de lixar (con-
sulte a imagem 6)

Atencgao: Quando premir a folha, certifi-
que-se de que o acessorio de polir per-
manece devidamente colocado na placa
de lixar 9.

» Posicione a ferramenta elétrica de modo a que a
placa de lixar 9 fique virada para cima.

« Enquanto segura a placa de lixar 9 com a méo, de-
senrosque o parafuso 15 com a chave sextavada 11
(consulte a imagem 6).

 Instale a nova placa de lixar 9 e aperte o parafu-
so 15 com a chave sextavada 11.

Operacao inicial da ferramenta eléctrica

Use sempre a voltagem de alimentacdo correcta: A
voltagem da alimentacdo tem de ser sempre equiva-
lente a informagéo apresentada na placa de identifica-
¢éo da ferramenta eléctrica.

Ligar / desligar a ferramenta eléctrica

Ligar:

Prima e liberte o interruptor de ligar / desligar 2 (con-
sulte a imagem 7.1). Os indicadores 4 acendem (a
mostrar a velocidade selecionada), mas a placa de li-
xar 9 nao roda. Para que a placa de lixar 9 rode, prima
e mantenha premido a alavanca de ligar / desligar 1
(consulte a imagem 7.2).

Desligar:

Liberte a alavanca de ligar / desligar 1. A placa de li-
xar 9 para. Pressione e liberte o interruptor de ligar /
desligar 2 para desligar a ferramenta. Os indicadores 4
desligam-se.
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Aspiracido do p6 durante a utilizagdo da
ferramenta eléctrica
A recolha do p6 diminui a concentragéo de

po no ar e evita que va aparecendo muito po
no local de trabalho.

Utilizagao do aspirador

Durante um periodo prolongado de trabalho em ma-
deira ou quando os materiais a serem processados
produzirem pés nocivos para a saude, a ferramenta
elétrica devera ser ligada a um aspirador adequado
com a mangueira de remocgao do po6 12 (podera preci-
sar de um adaptador adequado para isto).

Caracteristicas de design da ferramenta
eléctrica

Motor sem escovas

A ferramenta elétrica vem equipada com um motor que
fornece as seguintes vantagens (quando comparada
com ferramentas elétricas com motores com escovas):
« alta seguranga, devido a falta de pecgas de desgaste
(escovas de carbono, comutador);

» tempo de funcionamento com uma Unica carga au-
mentado quando comparado com as ferramentas elé-
tricas com escovas de carbono;

» design compacto e leve.

Controlo da velocidade (consulte a imagem 8)

» Ligue a ferramenta elétrica conforme descrito ante-
riormente.
» Prima e liberte o botdo 3 ou 5 para alterar a velocidade
de rotagdo da placa de lixar 9. Os indicadores 4 apre-
sentam a velocidade selecionada (consulte aimagem 8).
» Existem dois modos de controlo da velocidade. Pri-
ma e mantenha premido em simultédneo os botdes 3
e 5 para alterar o modo.
* Modo 1 (predefinido) - altera a velocidade do mi-
nimo ao maximo (predefinido usando os botdes 3
ou 5), dependendo da forga de pressao da alavanca
de ligar / desligar 1. Uma pressao ligeira correspon-
de a baixa velocidade.
* Modo 2 - quando prime a alavanca de ligar / des-
ligar 1, a velocidade é fixada no maximo (predefini-
do usando os botdes 3 ou 5).

A taxa de oscilacdo necessaria depende do tipo de
material a ser trabalhado, condigbes de trabalho, e
tem de ser definida de acordo com testes praticos,
para obter melhores resultados.

Durante trabalhos prolongados a uma baixa taxa de
oscilagao, o utilizador devera deixar a ferramenta eléc-
trica arrefecer durante 3 minutos. Para isso, escolha a
taxa de oscilagdo maxima e deixe a ferramenta eléctri-
ca funcionar sem carga.

Recomendag¢b6es acerca do funciona-
mento

Escolha da folha de lixa

Antes de comecar o trabalho, escolha o tipo de folha
de lixa 10 que melhor se adeque ao material a ser

trabalhado ou superficie. O tipo de folha de lixa 10 &
especificado na caixa. O utilizador também pode pedir
mais informagdes ao vendedor.

Varios trabalhos requerem a utilizagcdo de folhas de
lixa 10 de diferentes grossuras, permitindo obter a su-
avidade desejada para a superficie. O melhor método
para escolher uma folha de lixa é fazer um teste prati-
co para obter melhores resultados.

Lixar
Antes de comecar um trabalho, o utiliza-
dor devera efectuar um teste, lixando um
elemento desnecessario (feito do mes-
mo material, ou com a mesma cobertura
que o componente que vai ser trabalhado), para
se certificar de que a grossura e tipo da folha de
lixa 10, bem como a frequéncia de oscilagdo da
placa de lixa 9 foram escolhidas correctamente.
A antes de a ligar. Retire sempre a ferra-
menta elétrica na superficie de trabalho

antes de a desligar. Isto evita danos na superficie
de trabalho devido a velocidade abrasiva excessiva.

Quando lixar, coloque sempre a ferra-
menta elétrica na superficie de trabalho

« Certifique-se de que o elemento a ser lixado esta
bem fixo.

« Aplique a placa de lixar 9 na superficie do elemento
a ser trabalhado e mova a ferramenta eléctrica num
movimento circular e reciproco.

« Lixe com toda a superficie da placa de lixar 9.

» Nao prima excessivamente a ferramenta eléctrica,
pois isso nao fornece melhores resultados. Isso s6 vai
sobrecarregar o motor da ferramenta eléctrica e au-
mentar o consumo da folha de lixa 10.

* N&o pare a ferramenta eléctrica num unico local,
pois isso dara origem a uma depressao no local em
que foi parada.

» Na altura relevante, substitua a folha de lixa gasta
ou blogueada pelo p6 10.

* Ao usar folhas de lixa 10 com varias grossuras, co-
mece o trabalho com uma folha grossa e va aumentan-
do para folhas cada vez mais finas. Isso torna o trabalho
mais rapido e da origem a uma superficie mais suave.
* Nao reutilize folhas de lixa 10 que foram usadas
anteriormente para lixar metal ou quaisquer outros
materiais.

Polir
Ao polir, recomendamos que escolha

uma frequéncia de oscilagao mais bai-

xa da placa de lixar 9. Isto evita o so-

breaquecimento da superficie a ser
trabalhada. Antes de comecar o trabalho, efectue
um teste de polir para se certificar de que o agente
de polir e a frequéncia de oscilagdo da placa de
lixar 9 foram seleccionados correctamente.

» Aplique o agente de polir na superficie a ser traba-
Ihada.

« Fixe a esponja de polir 13 na placa de lixar 9 no
modo descrito acima.

» Ligue a ferramenta eléctrica e espalhe o agente de
polir na superficie a ser trabalhada. Subsequentemen-
te, efectue o polimento com movimentos circulares ou
cruzados com pouca pressao.
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» Desligue a ferramenta eléctrica, retire a esponja
de polir 13 e fixe a cobertura de polir 14 na placa de
lixar 9.

« Com um pano suave, retire o agente de polir que
esteja em excesso na superficie a ser trabalhada e
efectue um polimento final com a cobertura de polir 14,
com movimentos circulares ou cruzados com pouca
pressao.

* Apos o trabalho estar terminado, passe a esponja
de polir 13 e a cobertura de polir 14 por agua quente
com um agente de limpeza. Nao use solventes.

» Aperte (ndo enrole) a esponja de polir 13 e a co-
bertura de polir 14. Deixe-as secar, estique-as numa
superficie plana com a superficie adesiva virada para
baixo. Atengao: ndo guarde os acessorios de polir
sem que tenham secado por completo.

Manutencdo da ferramenta eléctrica /
medidas preventivas

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da fer-
ramenta eléctrica, deve desliga-la da electricidade.

Limpeza da ferramenta eléctrica

Uma condigéo indispensavel para uma utilizagéo se-
gura a longo prazo da ferramenta eléctrica € manté-la
limpa. Passe regularmente a ferramenta eléctrica com
ar comprimido através dos orificios do ar 7.

Servigo pos-venda e servigo de aplicagao

O nosso servigo pos-venda responde as suas pergun-
tas relativas a manutencao e reparagdo do seu pro-
duto, bem como pecgas sobresselentes. A informagao
acerca dos centros de reparacgéo, diagramas das pe-
¢as e informacao sobre pegas sobresselentes também
pode ser encontrada em: www.crown-tools.com.

Transporte das ferramentas elétricas

* Nunca permita que a caixa sofra qualquer impacto
mecanico durante o transporte.

* Quando carregar / descarregar, nao use qualquer
tipo de tecnologia que funcione com o principio de fi-
xagao da caixa com pingas.

Protec¢ao ambiental

Reciclagem de matérias primas em vez
de eliminagao de lixo.

A ferramenta eléctrica, acessorios e caixa

deverdo ser separados, para uma recicla-
[ | . °

gem amiga do ambiente.
Para efeitos de uma reciclagem especifica, as pegas
de plastico dispdem de uma respectiva marcacao.
Estas instrugdes foram riadas com papel reciclavel
isento de cloro.

O fabricante reserva o direito de fazer alteragoes.
Portugués
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Elektrikli alet 6zelligi

Eksantrik zimpara makinesi CT13713SV CT13704SV
Elektrikli alet kodu [220-240 V ~50/60 Hz] 534451 533102
Girig giicii W] 350 350
Giic W] 240 240
Gerilimdeki akim 220-240 V [A] 1.5 1.5
Bostaki devir [dk']  4000-10000 4000-10000
Yiiksiiz titresim degeri [dk']  8000-20000 8000-20000
Eksantriklik o] 2 13
Taslama diski @ [E?nn;% 13.0 1(?"0
ot 18 15
Emniyet sinifi O] /11 o /u
Ses basinci [dB(A)] 83 83
Akustik gii¢ [dB(A)] 94 94
Agirhikh titresim [m/s?] — —

Giirulti bilgisi

A\

C € Uyumluluk beyanat

Tek sorumlu olarak "Elektrikli alet 6zelligi" bolimuinde
tanimlanan Urtndn, degisiklikleri de dahil olmak tze-
re 2006/42/EC, 2014/30/EU ybnergelerinin gecerli bi-
tin hikudmlerini karsiladigini ve asagidaki standartlarla
uyumlu oldugunu beyan ederiz:

EN 62841-1,

EN 62841-2-4,

EN 55014-1,

EN 55014-2,

EN 61000-3-2,

EN 61000-3-3.

Eger ses basinci 85 dB(A) degerini asar-
sa her zaman kulak koruyucu takiniz.

Onay mudira Wu Cunzhen

[ huntor

Merit Link International AG
Stabio, Isvigre, 30.10.2024

UYARI - Kullanici, yaralanma riskini azalt-
mak icin kullanim talimatlari el kitabini
okumalhidir!

o

UYARI! Bu elektrikli aletle birlikte veri-

Genel giivenlik kurallar
len tiim giivenlik uyarilarini, talimatlar
ve teknik ozellikleri okuyun. Uyarilarin

A ve talimatlarin herhangi birine uyulmamasi

elektrik carpmasina, yangin gikmasina ve / veya ciddi
yaralanmalara yol agabilir.

lleride bagvurmak uizere tiim uyarilari ve talimatlari
kaydedin.

Uyarilarda gecen "elektrikli alet" elektrik sebekesin-
den beslenen (kablolu) elektrikli alet veya pille calisan
(kablosuz) elektrikli alettir.

Calisma alani giivenligi

+ Calisma alanini temiz tutun ve iyice aydinlatin.
Daginik veya karanlik alanlarda kaza olma ihtimali
yuksektir.

< Elektrikli aletleri patlayici ortamlarda (6r. yanici
sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu yerler-
de) ¢alistirmayin. Elektrikli aletler tozlar veya buhar-
lari tutusturabilecek kivilcimlar olusturur.

» Elektrikli aleti calistirirken ¢ocuklari ve gevrede-
ki kisileri galigma noktasindan uzak tutun. Dikkat
daginikhidi kontroli kaybetmenize neden olabilir.

Tiirkge
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Elektrik giivenligi

+ Elektrikli aletlerin figleri prize uygun olmalidir.
Fis lizerinde asla degisiklik yapmayin. Topraklan-
mis elektrikli aletlerle beraber adaptor figlerini asla
kullanmayin. Degistiriimemis fisler ve bunlara uygun
prizler elektrik garpmasi riskini azaltacaktir.

« Borular, radyatoérler, firinlar ve buzdolaplari gibi
topraklanmis yiizeylere temas etmekten kaginin.
Vucudunuz topraklanmis ise elektrik carpma riski artar.
+ Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara
maruz birakmayin. Elektrikli alete su girmesi elektrik
carpma riskini artiracaktir.

» Kabloyu baska amaglar i¢in kullanmayin. Kab-
loyu asla elektrikli aleti tagimak veya ¢cekmek igin
kullanmayin ve prizle olan baglantisini keserken
asla kablodan ¢gekmeyin. Kabloyu isidan, yagdan,
keskin uglardan veya hareketli pargalardan uzak
tutun. Hasarli veya birbirine dolagmis kablolar elektrik
garpma riskini artirir.

» Elektrikli aleti dis mekanda c¢alistirirken dig me-
kan kullanimina uygun bir uzatma kablosu kulla-
nin. Dis mekan kullanimina uygun bir kablo kullanil-
masi elektrik carpma riskini azaltir.

« Elektrikli aletin rutubetli bir yerde kullaniimasi
kacginiimaz ise elektrik akimi korumali bir artik akim
cihazi (AAC) kullanin. AAC kullanimi elektrik garpma
riskini azaltir. NOT! "Artik akim cihazi (AAC)" teriminin
yerine "topraklama arizasi devre salteri (TADS)" veya
"toprak kagagi devre kesicisi (TKDK)" kullanilabilir.

« Uyan! Digli kutusu, kalkan vb. Gzerinde bulunan agik
metal yiizeylere asla dokunmayin, glinki metal ylzey-
lere dokunulmasi elektromanyetik dalgalari bozarak
potansiyel yaralanmalara veya kazalara yol agabilir.

Kisisel glivenlik

» Elektrikli aleti calistirirken tetikte olun, ne yap-
tiginiza dikkat edin ve sagduyunuzu kullanin.
Yorgunken veya uyusturucu, alkol veya ilac etki-
si altindayken elektrikli aleti kullanmayin. Elektrikli
aletleri galistirma esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi
bireysel yaralanmaya yol agabilir.

+ Kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima koru-
yucu bir gozliik takin. Uygun kosullarda toz maskesi,
kaymayan guvenlik ayakkabilari, baret veya kulak tika-
¢l kullanmak kisisel yaralanmalari azaltacaktir.

« Elektrikli aletin istem digi baslatiimasini 6nleyin.
Aleti glic kaynagina ve / veya pil takimina baglama-
dan, kaldirmadan veya tagsimadan 6nce diigmenin
kapali konumda oldugundan emin olun. Elektrikli
aleti, parmaginiz dugme Uzerindeyken tasimaniz veya
digmesi acik elektrikli aletlere gliic vermeniz kaza ihti-
malini oldukga artirir.

» Elektrikli aleti agmadan once ayar anahtarini
veya somun anahtarini sokiin. Elektrikli aletin donen
bir kismina bir somun anahtarini veya anahtari takili
birakmak bireysel yaralanmaya neden olabilir.
 Elektrikli alete uzanmayin. Dayanagi ve dengeyi
daima uygun konumda tutun. Boylece beklenmeyen
durumlarda elektrikli alet daha iyi kontrol edilebilir.

* Uygun kiyafetler giyin. Bol kiyafetler giymeyin
veya taki takmayin. Saclarinizi, kiyafetlerinizi ve eldi-
venlerinizi hareketli pargalardan uzak tutun. Bol kiya-
fetler, takilar veya uzun sag hareketli parcalara sikigabilir.
» Cihazlar toz giderme ve toplama unitelerinin
baglantisi icin temin ediliyor ise bu cihazlarin bagh
oldugundan ve dogru kullanildigindan emin olun.
Toz toplama islemi, tozla ilgili tehlikeleri azaltabilir.

« Aletleri sik kullanmanizdan kaynaklanan alis-
kanhgin sizi kayitsizlagstirmasina izin vermeyin ve
aletin giivenlik ilkelerini g6z ardi etmeyin. Dikkatsiz
bir hareket bir anda ciddi yaralanmaya yol agabilir.

« Uyan! Elektrikli aletler calisma sirasinda elektro-
manyetik bir alan olusturabilir. Bu alan bazi kosullarda
aktif veya pasif tibbi implantlarin islevini engelleyebi-
lir. Ciddi veya 6luimcul yaralanma riskini azaltmak igin
tibbi implantlari olan kisilerin bu elektrikli aleti ¢calistir-
madan once doktorlarina ve tibbi implant Ureticisine
danigmalarini tavsiye ederiz.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

» Cocuklarin yani sira ruhsal-fiziksel veya zihinsel ye-
tenekleri yetersiz olan kisiler glivenliklerinden sorumlu
bir kisi tarafindan goézetime tabi tutulmadan veya elekt-
rikli aletin kullanimi hakkinda sorumlu kisiden talimat
almadan aleti galistiramaz.

» Elektrikli aleti kapasitesi digsina zorlamayin. Uy-
gulamaniz igin dogru elektrikli aleti kullanin. Dogru
elektrikli alet, islemi daha iyi ve daha guvenli bir bigim-
de ve tasarlandidi hizda gergeklestirecektir.

+ Agma kapama digmesi calismayan elektrikli
aleti kullanmayin. Digmeyle kontrol edilemeyen bir
elektrikli alet tehlikeli olabilir ve onarilmasi gerekir.

« El aletinde ayarlama yapmadan, aksesuarlarini
degistirmeden veya aleti saklamadan o6nce figin
gic kaynagiyla olan baglantisini ve / veya pil ta-
kiminin elektrikli aletle olan baglantisini kesin. Bu
gibi 6nleyici guvenlik tedbirleri elektrikli aleti yanliglikla
baslatma riskini azaltir.

« Kullanilmayan elektrikli aletleri gocuklarin erige-
meyecegi yerlerde saklayin ve elektrikli aleti veya
bu talimatlarn iyi bilmeyen kisilerin elektrikli aleti
calistirmasina izin vermeyin. Egitim almamis kisile-
rin elektrikli aletleri kullanmasi tehlike arz eder.

« Elektrikli aletlere bakim yapin. Hareketli parcala-
rin hizasizhgini veya takilmasini, parcalarin kirilima
durumunu ve elektrikli aletlerin ¢aligmasini etki-
leyebilecek diger kosullan kontrol edin. Elektrikli
alet hasar gérmiisse kullanmadan 6nce onarimini
saglayin. Yeterli bakimi yapiimayan elektrikli aletler
birgok kazaya neden olabilir.

+ Kesme takimlarinin keskinligini ve temizligini
koruyun. Dogru bakim yapilan ve kesme uglari keskin
olan kesme takimlarinin sikisma ihtimali daha disuk-
tur ve daha kolay kontrol edilebilir.

< Elektrikli aleti, aksesuarlari ve takim uglarini vb.
bu talimatlara uygun olarak ve galigma kosullarini
ve yapilacak isi dikkate alarak kullanin. Kullanim
amaci farkli elektrikli aletlerin baska bir amag igin kul-
laniimasi tehlikeli durumlara neden olabilir.

* Tutma yerlerini ve kavrama yiizeylerini kuru,
temiz ve yagdan ve gresden arindinimis olarak
muhafaza edin. Kaygan tutma yerleri ve kavrama
yluzeyleri guvenli kullanimi ve aletin beklenmeyen du-
rumlarda kontrolini engeller.

+ Bir elektrikli alet kullanirken lGtfen yardimci tutamagi
dogru tutmaya dikkat edin. Boylece elektrikli aleti daha
kolay kontrol edebilirsiniz. Sonug olarak aleti dogru tut-
mak kaza veya yaralanma riskini azaltabilir.

Elektromanyetik uyumluluk giivenligi

Bir gu¢ aleti kullanildiginda, gug¢ aleti sadece yahtimli
sap veya yalitimli tutma ylzeyinden tutulabilir. Metal
govde ile temas edilmesi, kullanici icin tehlike olustu-
rabilir (elektromanyetik karisma sinyali iletken ortam
Uzerinden iletilebilir, bu da kalp pilinin durmasi, aritmi,
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bas donmesi, bas agrisi, hafiza kaybi, uykusuzluk, ba-
gisikligin azalmasi ve diger tehlikeler veya yaralanma-
lara neden olabilir).

Servis

« Elektrikli aletinizin onarimini, yalnizca ayni degi-
sim parcgalarini kullanan vasifli bir onarim elema-
nina yaptirin. Boylece elektrikli aletin glvenligi koru-
nacaktir.

» Aksesuarlari yaglama ve degistirme talimatlarina
uyun.

Ozel giivenlik uyarilari

Zimparalama, parlatma islemleri igin genel giiven-
lik uyarilar

» Bu elektrikli aletin amaci taglama araci, zimpara,
tel firga, cilalayici veya kesme araci olarak islev
gormektedir. Bu elektrikli aletle beraber verilen tiim
glivenlik uyarilarini, talimatlari, resimleri ve spesi-
fikasyonlari okuyun. Asagdida siralanan talimatlarin
herhangi birine uyulmamasi elektrik carpmasina, yan-
gin ¢cikmasina ve / veya ciddi yaralanmaya yol agabilir.
» Bu elektrikli aletle taglama, zimparalama, telli
firgalama, cilalama veya kesme islemlerinin yapil-
masi tavsiye edilmez. Elektrikli aletin tasarimina ay-
kiri islemler tehlike olugturabilir ve kisisel yaralanmaya
neden olabilir.

« Alet lireticisi tarafindan 6zel olarak tasarlanma-
yan ve tavsiye edilmeyen aksesuarlar kullanma-
yin. Aksesuarin el aletinize takilabilmesi, aletin gtivenli
galismasini sagladigi anlamina gelmez.

« Aksesuarin nominal hizi en az, elektrikli alet lize-
rinde ifade edilen maksimum hiza esit olmahdir.
Nominal hizindan daha yuksek hizda galisan aksesu-
arlar kirilabilir ve parcalanabilir.

» Aksesuarinizin dis ¢capi ve kalinhg elektrikli ale-
tinizin kapasite derecelendirmesine uygun olmali-
dir. Yanhs boyutlu aksesuarlar yeteri kadar korumali
olamaz veya kontrol edilemez.

» Carklarn, flanglarin, destek pedlerinin veya di-
ger aksesuarlarin malafa biiyiikltigu elektrikli ale-
tin miline uygun olmahdir. Elektrikli aletin montaj
donanimina uygun olmayan malafa delikleri olan akse-
suarlarin dengesi bozulabilir, fazla titreyebilir ve kontrol
kaybina yol agabilir.

» Hasarli aksesuarlari kullanmayin. Her kullani-
mindan 6nce asindirma garklarinda kiigiik parcalar
ve catlaklar, destek pedlerinde catlaklar, delikler
veya fazla agsinma ve telli firgada gevsek veya cat-
lak teller olup olmadigini kontrol edin. Elektrikli
alet veya aksesuar yere diisiiriiliir ise hasarli olma
durumunu kontrol edin veya yerine hasar gérme-
mis bir aksesuar takin. Bir aksesuari kontrol et-
tikten ve taktiktan sonra kendinizi ve gevrenizde-
kileri donen aksesuarin diizleminden uzak olacak
sekilde konumlandirin ve elektrikli aleti bir dakika
boyunca maksimum yiiksiiz hizda ¢caligtirin. Hasar-
I aksesuarlar normalde bu test slresince pargalara
ayrilacaktir.

» Kisisel koruyucu donanim kullanin. Uygulama-
ya bagh olarak yuz siperi, koruyucu gozliik veya
emniyet gozliigu takin. Uygun goriildugii takdirde
islenen malzemeye ait pargaciklarin veya kiigiik
asindirici pargalarin kullaniciya gelmesini 6nleye-
bilecek toz maskesi, kulak koruyucusu, eldiven
ve atolye onliugi kullanin. Koruyucu gozlik cesitli

islemlerle meydana gelen ve ugusan dokintulerin kul-
laniciya gelmesini 6nleyebilmelidir. Toz maskesi veya
gaz maskesi galismanizla meydana gelen pargaciklari
filtreleyebilmelidir. Siddetli sese uzun sureli maruz kal-
mak isitme kaybina yol agabilir.

* Cevrenizde bulunan insanlan ¢aligma alanindan
uzak, givenli bir mesafe tutun. Galisma alanina
giren_herkes kisisel koruyucu donanim kullanma-
hdir. Islenen malzemeye veya kirik bir aksesuara ait
kiiguk parcalar ugarak ¢alisma alaninin ilerisinde yara-
lanmalara neden olabilir.

+ Kabloyu donen aksesuardan uzak olacak sekil-
de konumlandirin. Kontroli kaybederseniz kablo ke-
silebilir veya bir yere takilabilir ve elinizi veya kolunuzu
dénen aksesuara kaptirabilirsiniz.

» Aksesuar tamamen durana kadar asla elektrikli
aleti yere koymayin. Donen aksesuar yuzeyi tutabilir
ve elektrikli aleti kontrollinlz disina ¢ikarabilir.

» Elektrikli aleti tagirken galigtirmayin. Dénen ak-
sesuara yanliglikla temas etmeniz halinde kiyafetle-
riniz aksesuara takilabilir ve aksesuar, viicudunuza
temas edebilir.

 Elektrikli aletin hava deliklerini diizenli olarak te-
mizleyin. Motorun fani, tozu muhafazanin igine gekecegi
icin asiri biriken toz elektriksel tehlikelere neden olabilir.
 Elektrikli aleti yanici malzemelerin yaninda ¢alis-
tirmayin. Kivilcimlar bu malzemeleri tutusturabilir.

< Sivi sogutuculan gerektiren aksesuarlari kullan-
mayin. Su veya bagka sivi sogutucularinin kullanimi
elektrik carpmasina ve hatta 6lume neden olabilir.

Geri tepme ve ilgili uyarilar

Geri tepme, sikigan veya takilan doner bir ¢arka, des-
tek pedine, fircaya veya baska bir aksesuara verilen ani
tepkidir. Sikisma veya takilma dénen aksesuarin hemen
teklemesine yol agarak kontrolini kaybeden elektrikli
aletin, tutukluk yaptigi noktada aksesuarin dénus yonu-
niin tersi olan kuvvete maruz kalmasina neden olur.
Ornegin, bir agsindirma carki, islenen malzemeye siki-
sir veya takilir ise garkin, takilma noktasina giren ucu
malzeme ylzeyine saplanarak garkin yukar firlamasi-
na veya geri tepmesine neden olabilir. Takilma nokta-
sinda carkin hareketine bagli olarak cark ileriye firlaya-
bilir veya kullanicidan uzak bir yere gidebilir. Asindirma
carklari bu kosullar altinda da kirilabilir.
Geri tepme, elektrikli aletin yanlis kullaniminin ve /
veya yanhs galisma prosedirlerinin veya kosullarinin
bir sonucudur. Geri tepme, asagida ifade edilen 6n-
lemleri dogru bir sekilde alarak 6nlenebilir.
» Elektrikli aleti sikica kavrayin ve viicudunu-
zu ve kolunuzu geri tepme kuvvetlerine direng
gosterebilecek sekilde konumlandirin. Baslat-
ma sirasinda geri tepmeyi veya donme momen-
tinin tepkisini azami diizeyde kontrol edebilmek
icin daima yardimci bir kol kullanin. Dogru 6n-
lemler alinir ise kullanici donme momentinin tepki-
lerini veya geri tepme kuvvetlerini kontrol edebilir.
+ Elinizi asla donen aksesuarin yanina koyma-
yin. Aksesuar elinize garparak geri tepebilir.
* Geri tepme halinde elektrikli aletin hareket
edebilecegi bir alanda viicudunuzu konumlan-
dirmayin. Geri tepme, aleti takilma noktasinda car-
kin hareket yénunun tersine dogru itecektir.
« Koseler, keskin kenarlar vb. lizerinde caligir-
ken ozel dikkat gosterin. Aksesuarin sekmesin-
den ve takilmasindan kaginin. Koseler, keskin
kenarlar veya sekme ddnen aksesuarlarin takilma
ihtimalini artirir ve kontrol kaybina veya geri tepme-
ye neden olur.
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» Testere zincirinin oyma bicagini veya disli
testere bigagini takmayin. Bu bigaklar siklikla geri
tepmeye ve kontrol kaybina neden olur.

Elektrikli aleti ¢calistirirken uygulanacak
guvenlik esaslari

» Asiri derecede biiyiik ol¢liye sahip zimparalama
disk kagidi kullanmayin. Zimpara kagidi secerken
tireticilerin onerilerine uyun. Zimpara pedinin 6tesi-
ne uzanan blyuk zimpara kagidi, yirtma tehlikesi tagir
ve diskin takilmasina, yirtiimasina veya geri tepmeye

neden olabilir.
icin tasarlanmisgtir. Herhangi tiirde bir

A sivinin kullaniimasi, kesinlikle yasaktir

bu, aleti kisa devre yapacak ve garantiyi gecersiz
kilacaktir.

Doner zimpara makineleri, farkli malze-
melerin yalnizca kuru zimparalanmasi

» Yuklendiginde elektrikli alet motorunu durdurmaktan
kaginin.
» Gulvenli bir sekilde sabitlemek icin ¢ok hafif olan
kiiglk is pargalarini zimparalarken, daima kenetleme
aletleri kullanin.
» Asbest iceren malzemelerle galismayin. Asbest kan-
serojen olarak bilinir.
» Calisma sirasinda gl¢ kaynag! durursa, makinenin
kendiliginden agilmasini 6nlemek i¢in cihazin anahta-
rini "Off" konumuna getirin.
» Calisma sirasinda (6zellikle bas seviyesinin tzerinde
calisirken) her zaman koruyucu gozlik ve toz maskesi
takin. Calisma sirasinda olusan toz gozleri ve solunum
sistemi mukoza zarini rahatsiz eder. Diger yandan, to-
zun solunmasi ciddi bir saglk tehdidi olusturabilir.
* Calisma sirasinda olusan toz saghga zararli, yani-
¢l veya patlayici olabilir. Bu ylzden calisma yeri ilgili
zamanlarda temizlenmeli ve kisisel koruma yontemleri
kullaniimalidir. Daima toz atma / toplama aletleri kulla-
nin (6zel vakumlu temizleyici, toz torbasi).
» Toz toplama cihazini bosaltirken, 6zel dikkat sarf
edilmelidir. Tozu asla acik atese dokmeyin.
» Bazi malzemeleri (kursun bazli pigmente sahip bo-
yalar, arsenik veya krom bilesenle emprenyeli ahsap,
vb.) zimparalarken kanserojen veya zehirli tozlar olu-
sabilir. Bu durumda, asagidaki 6nlemler alinmalidir:
« calisma alaninda bulunan herkes kalin kumastan
yapilmis koruyucu kiyafetler giymelidir ve 6zel toz
onleyici maskeler (6zel bir maddenin tehlikeli etki-
sinden korunmak igin tasarlanmig) takmalidir;
» calisma yeri iyi havalandiriimali ve toz giderme ci-
hazlarinin (6zel vakumlu temizleyiciler) yani sira toz
tastyicilari da kullanilmahdir;
« calismadan sonra galisma alaninin temizligi yu-
karida belirtlen koruma yoéntemleriyle donatiimig

kisiler tarafindan yapilmalidir.

A de olugan toz iceren kimyasal maddeler
kansere veya konjenital eksiklige neden

olabilir ve dogurganliga zarar verebilir. Bazi kimya-

sal maddelerin iyonu soyle olmahdir:

» Aleti tamir etmeden ve degisimini yapmadan 6nce

ilk olarak fisi gekilmelidir.

« Seffaf iki silisyum oksit ve duvar tuglalarinda ve ¢i-

mento i¢inde bulunan dider duvar urunleri; kimyasal

Uyari: zimparalama, kesme, bigme, tas-
lama, delme ve diger insaat faaliyetlerin-

isleme tabi tutulan tahtadaki krom arsenik (CCA). Bu
maddelerin zarar verme dereceleri bu ¢alismalari ger-
ceklestirme sikliginiza baghdir. Bu kimyasal madde-
lerle temasi azaltmak isterseniz Ittfen havalandirmasi
olan yerlerde calisin ve glvenlik belgeleri olan dona-
nimlar (kiicik tozlara karsi filtresi olan toz maskesi
gibi) kullanin.

Giugc gerilimine dikkat edin: elektrik baglantisinda
gug geriliminin, aletin veri levhasinda belirtilen geri-
limle ayni oldugunu dogrulamaniz gerekir. Gug gerili-
mi, olmasi gereken gerilimden yuksek ise kullanicila-
rin kaza gegirmesinin yani sira alet zarar gorecektir.
Dolayisiyla glg¢ gerilimi dogrulanmaz ise asla aletin
fisini prize keyfi olarak takmayin. Bunun aksine guc¢
gerilimi gereken gerilimden dusuk ise motor zarar go-
recektir.

Kilavuzda kullanilan semboller

Kullanim kilavuzunda asagidaki semboller kullanil-
maktadir. Lutfen anlamlarini unutmayin. Sembollerin
dogru yorumlanmasi, glg aletinin dogru ve guvenli
kullanimina imkan verecektir.

Sembol Anlami

Eksantrik zimpara maki-
nesi

Gri renkle isaretli yerler -
yumusak tutamak (yalitimli
ylzey).

Seri numarasi etiketi:

CT ... - model;

XX - Uretim tarihi;
XXXXXXX - seri numarasi.

—
C CT.. >~
Ser.No.: [ XX XXXXXXX|

Firgasiz motor.

Cirt cirth aksesuar baglama.

Tum gulvenlik yonetmelikle-
rini ve talimatlarini okuyun.

Koruyucu gozlikler takin.

Kulak koruyuculari takin.
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Sembol Anlami

Toz maskesi takin.

Kurulum veya ayar 6ncesin-
de glg aletinin baglantisini
sebekeden kesin.

Hareket yonu.

Donus yond.

Kilitli.

Kilidi agik.

Yasak.

Cift yalitim / koruma sinifi.

Dikkat. Onemli.

Uriinin AB yonetmeliklerinin
ve uyumlu hale getiriimis AB
standartlarinin temel gerek-
sinimleriyle uyumlu oldugu-
nu dogrulayan bir isaret.

Faydal bilgiler.

Calisma sirasinda biriken
tozu silin.

Glg aletini ev tipi ¢op kutula-
rina atmayin.

Elektrikli aletin kullanim amaci

Doéner zimpara makinesi, farkli malzemeleri ve ylzey-
leri kuru zimparalamak igin tasarlanmistir.

Bu elektrikli alet, 6zel cilalama aksamlarini ve cilala-
ma maddelerini kullanarak cilalama igslemi yapmanizi
sadlar.

Elektrikli alet hafiftir ve kompakt buyUkliktedir. Bu
ozelligi islem slresince aleti tek elle tutarak kullanma-
nizi saglar (bkz. sek. 9).

Motorlu aletin parcgalari

Agma / kapama kolu

Ac¢ma / kapatma anahtari

Hiz arttirma digmesi
Gostergeler

Hiz azaltma dugmesi

Glg kablosu *

Havalandirma araliklari

Toz giderme borusu *
Zimparalama levhasi (cirt-cirt tipi)
Zimpara kagidi (cirt-cirt tipi) *
Alyan anahtari *

Toz giderme hortumu *
Polisaj stingeri (cirt-cirt tipi) *
Polisaj basligi (cirt-cirt tipi) *
Vida

[ QU G G G G Y
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* Aksesuar

Tanimlanan ve sekilleri gosterilen aksesuar kis-
men teslimat kapsamina dahil degildir.

Elektrikli
ayarlama

alet elemanlarini takma ve

Motorlu aletin lizerinde herhangi bir islem yapiima-
dan 6nce, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.

Gii¢ kablosunu baglama / baglantisini kesme (bkz.
sek. 1)

Disliye zarar vermekten kaginmak igin
sabitleme 6gelerini ¢gok siki hazirlamayin.

Bazi pargalarin montaji / sokimii / ayar-
lamasi tum elektrikli alet modelleri igin
aynidir, boéyle durumlarda 6zel modeller
resimlerde belirtiimez.

Gug kablosunu 6 sek. 1'de gosterildigi sekilde bagla-
yin / baglantisini kesin.

Toz giderme hortumunu baglama / baglantisini
kesme (bkz. sek. 2)

Toz giderme hortumunu 12 sek. 2'de gosterildigi sekil-
de baglayin / baglantisini kesin.

Zimpara kagidinin takilmasi / degistirilmesi (bkz.

sek. 3)
A araci modeliyle uyumlu oldugundan emin

olun (yapigskan yiizey, dogru boyutlar).
Toz giderme sisteminin diizgiin ¢galismasi amaciy-
la, toz giderme icin zimpara kagidini 6rgiilii veya
delikli bir formda kullanin.

Zimpara kagidi 10'e takilmasindan once,
verilen zimpara kagidinin belirtilen giic
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» Gug aracini, zimpara levhasi 9 yukari bakacak sekil-
de konumlandirin (bkz. sek. 3).
» Zimpara kagidini degistirme durumunda, kullaniimig
zimpara kagidinin 10 ucunu kaldirip gekerek kagidi ¢i-
karin.
* Yeni zimpara kagidini 10 zimpara levhasina 9 yer-
lestirin. Asagidaki kurallara uyun:
e zimpara kagidinin 10 zimpara tarafi yukarida
olmalidir (zimpara kagidinin 9 yapiskan ylzeyi
zimpara kagidi 10'in yapiskan yuzeyiyle birlestiril-
melidir);
» zimpara kagidinda 10 toz tahliye delikleri bulu-
nuyorsa zimpara tablasi 9 Uzerindeki toz giderme
acikliklariyla ayni hizada olmalidir.
* Yeni zimpara kagidini 10, zimpara levhasinin 9 yU-
zeyine sikica bastirin.

A\

Parlatma aksesuarlarini takmak / degistirmek (bkz.

sek. 4-5)
sesuarlarinin belirtilen gii¢ araci mode-

A line uydugundan emin olun (aksesuarin

yapiskan yizeye ve dogru boyutlara sahip oldu-
gundan emin olun).

Dikkat: kagidi bastirirken, zimpara kagi-
dinin 10 zimpara levhasina 9 dogru bir
sekilde yerlestirildiginden emin olun.

Parlatma siingeri 13 veya parlatma bo-
nesini 14 takmadan once, bu zimpara ak-

» Gug aracini, zimpara levhasi 9 yukari bakacak sekil-
de konumlandirin (bkz. sek. 4-5).
» Parlatma aksesuarini degistirme durumunda, par-
latma aksesuarinin ucunu kaldirip ¢cekerek aksesuari
cikarin.
* Parlatma aksesuarini zimpara levhasinin 9 tzerine
yerlestirin. Asagidaki kurallara uyun:
» parlatma katmani yukarida olmalidir (zimparala-
ma levhasinin 9 yapigkan yuzeyi parlatma aksesua-
rinin yapiskan yuzeyiyle birlestiriimelidir);
» zimparalama aksesuar ile zimpara levhasinin 9
uclari eslesmelidir.
« Parlatma aksesuarini zimpara levhasinin 9 ylzeyi-
ne sikica bastirin.

A\

Zimpara plakasinin montaji / sokiilmesi (bkz.
sek. 6)

Dikkat: kagidi bastirirken, parlatma ak-
sesuarinin, zimpara levhasinin 9 istiin-
de diizgiin bir sekilde kaldigindan emin
olun.

» Zimpara plakasi 9 yukari bakacak sekilde elektrikli
aleti konumlandirin.

* Zimpara plakasini 9 elinizle tutarak, Alyan anahta-
riyla 11 vidayi 15 sékun (bkz. sek. 6).

* Yeni zimpara plakasini 9 takin ve Alyan anahtari-
ni 11 kullanarak vidayi 15 sikin.

Elektrikli aleti ilk kez ¢caligtirma

Her zaman dogru besleme voltajiyla kullanin: elektrikli
aletin voltaji, elektrikli aletin tanitim levhasinda belirti-
len bilgiyle uyusmalidir.

Elektrikli aleti agma / kapama

Acgma:

A¢ma / kapama anahtarina 2 basin ve serbest birakin
(bkz. sek. 7.1). Gostergeler 4 (segilen hizi gostererek)
yanacak ama zimpara plakasi 9 dénmeyecektir. Zim-
para plakasinin 9 dénmesi icin agma / kapama kolu-
nu 1 basili tutun (bkz. sek. 7.2).

Kapama:

Agma / kapama kolunu 1 serbest birakin - zimpara pla-
kasi 9 durur. GUg aletini kapatmak icin agma / kapama
anahtarina 2 basin ve serbest birakin. Gostergeler 4
sOnecektir.

Elektrikli alet kullanimi sirasindaki toz
emme

Vakumlu temizleyici kullanimi

Toz toplama, tozun havada yogunlasmasi-
ni azaltir ve is istasyonunda toz birikmesini
onler.

Uzun sureli ahsap isleme sirasinda veya sagliga za-
rarl tozlar Ureten malzemeleri isleme alirken, toz gi-
derme hortumunun 12 yardimiyla, gl¢ aleti uygun bir
sUiptirgeye baglanmalidir (bunun igin uygun bir adap-
tore ihtiyaciniz olabilir).

Motorlu aletin tasarim o6zellikleri
Firgasiz motor

Firgasiz motora sahip gl aleti firgali motora sahip gug
aletine kiyasla asagidaki avantajlari saglamaktadir:

+ asinan parcalar (karbon firgalar, komutatér) olma-
masi sayesinde yuksek guvenilirlik;

 karbon firgali elektrikli aletlere kiyasla tekil bir sarj-
daki artan galisma suresi;

» kompakt tasarim ve hafif agirlk.

Hiz kontrolii (bkz. sek. 8)

» Gug aletini yukarida tarif edildigi sekilde acin.
* Zimpara plakasinin dénus 9 hizini degistirmek icin
digme 3 veya 5'e basin ve serbest birakin. Gésterge-
ler 4 secilen hizi gosterecektir (bkz. sek. 8).
« |ki hiz kontrol modu vardir. Modu degistirmek igin 3
ve 5 digmelerine basili tutun.
* Mod 1 (varsayilan olarak acik) - hizin minimum-
dan maksimuma degistiriimesi (3 veya 5 digmele-
rini kullanarak 6n ayar), agma / kapama kolunun 1
basma kuvvetine baglidir. Disuk basing dusuk hiza
denk gelmektedir.
* Mod 2 - agma / kapama koluna 1 bastiginizda,
hiz maksimuma ayarlanir (3 veya 5 digmelerini kul-
lanarak 6n ayar).

Gereken titresim degeri islenen malzeme tirQ, ¢alisma
kosullarina dayanir ve en iyi sonug icin uygulanarak
ayarlanmalidir.

Dusuk titresim degerinde uzun sdreli galisma igin,
elektrikli alet 3 dakika sogumaya birakilmahdir. Bunun
icin, en yuksek titresim degerine getirin ve elektrikli
aleti yuksuz galismaya birakin.
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Elektrikli alet kullanimiyla ilgili 6neriler
Zimpara kagidi se¢imi

ise baslamadan &nce, islenen malzemeye veya ylize-
ye en uygun zimpara kagidi 10 tipini segin. Zimpara
kagidi 10 tipi pakette belirtilir. Ayrica, bayiden daha
fazla bilgi istenebilir.

Farkli igler, gereken puriizsuzlikte bir yuzeyin elde
edilmesi icin farkli kalinlkta zimpara kagidi gerektirir.
Zimpara kagidi 10 se¢cmenin en iyi yolu, en iyi sonug
icin uygulayarak denemektir.

Zimparalama
Ise baslamadan 6nce, zimpara tabaka-
CE sinin 9 titresim degeri kadar, zimpara
kagidinin 10 kalinhigi ve tipinin dogru se-
cildiginden emin olmak igin gereksiz bir
maddeye (lizerinde calisilacak unsurla ayni mad-
deden yapilma veya ayni kaplamaya sahip) test

icin zimparalama yapilmalidir.
A yerlestirin. Durdurmadan once gii¢ ale-

tini daima galisma yiizeyinden kaldirin.
Bu, asin asindirici hizdan dolayi ¢alisma yilizeyine
hasar gelmesini 6nleyecektir.

Zimparalama yaparken, baslatmadan
once gii¢ aletini daima ¢alisma yiizeyine

» Zimparalanacak cismin siki bir sekilde sabitlendigin-
den emin olun.

» Zimpara levhasini 9 uzerinde calisilan cismin ylze-
yine uygulayin ve elektrikli aleti dairesel veya ileri-geri
sekilde hareket ettirin.

* Zimparalamayi, zimpara plakasinin 9 tim yuzeyiyle

yapin.
» Elektrikli aleti asiri bastirmaniz daha iyi bir sonug
saglamayacak, sadece elektrikli aletin motoruna asiri
yuklenme yapacak ve daha ¢cok zimpara kagidi 10 tu-
ketimiyle sonuglanacaktir.

» Elektrikli aleti tek bir noktada tutmayin. Bu, tutulan
yerde algalmaya yol acar.

» Kullaniimig veya tozdan dolayi tikanmig zimpara ka-
gitlarini 10 dogru zamanda degistirin.

» Zimpara kagitlarini 10 degisik kalinliklarda kullanin.
Ise kalin bir kagitla baslayin ve daha ince kagitlara
gecin. Bu, isi hizlandirir ve daha purizsiz yuzeyler
saglar.

» Daha 6nce metal veya herhangi bir farkli madde
zimparalamak igin kullaniimisg zimpara kagitlarini 10
tekrar kullanmayin.

Parlatma
Parlatma sirasinda, zimpara levhasinin 9
daha dusuk titresim degerine ayarlanma-
si onerilir - bu, lizerinde ¢aligilan yiizeyin
asirt 1sinmasini onler. Ise baslamadan
once, parlatma maddesinin ve zimpara kagidinin 9
titresim sikliginin dogru segilip secgilmediginden
emin olmak icin test parlatmasi yapin.

» Parlatma maddesini Uzerinde calisilan ylzeye uy-
gulayin.

« Parlatma siingerini 13 zimpara levhasina 9 yukarida
tarif edilen sekilde takin.

 Elektrikli aleti agin ve parlatma maddesini lizerinde
calisilan ylizeye yayin. Sonra, dairesel veya gapraz
hareketlerle parlatmay yapin.

 Elektrikli aleti kapatin, parlatma stngerini 13 gikarin
ve zimpara levhasina 9 parlatma bonesini 14 takin.

* Yumusak bir bez kullanarak fazla parlatma mad-
desini Uzerinde calisilan ytzeyden alin ve parlatma
bonesiyle 14 son parlatmayi dairesel veya g¢apraz ha-
reketler ve az bir baskiyla yapin.

e Calisma  tamamlandiktan sonra, parlatma
stingerini 13 ve parlatma bonesini 14 bir temizlik mad-
desiyle ilik suda durulayin. Gozelti kullanmayin.

« Parlatma slingeri 13 ve parlatma bonesini 14 sikin
(blkmeyin). Dz bir ylizeye yayarak, yapiskan ylizey
alta gelecek sekilde kurumaya birakin. Dikkat: parlat-
ma aksesuarlarini tamamen kurumadan saklama-

yin.

Elektrikli aletin bakimi / koruyucu 6nlem-
ler

Motorlu aletin lizerinde herhangi bir islem yapilma-
dan 6nce, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.

Motorlu aletin temizlenmesi

Motorlu aletin emniyetli bicimde uzun sureli kullanimi
icin kagmilmaz kosul, onu temiz tutmaktir. Motorlu
aleti, hava deliklerinden 7 cikan sikistiriimis havayla
dlzenli olarak yikayin.

Satis sonrasi ve uygulama hizmetleri

Satis sonrasi hizmetlerimiz GrGninizin bakim ve
tamirinin yani sira yedek parcalar konusunda da so-
rulariniza yanit vermektedir. Servis merkezleri, parca
diyagramlari ve yedek pargalar hakkindaki bilgiler de
www.crown-tools.com adresinde mevcuttur.

Giig aletlerinin nakliyesi

» Nakliye sirasinda ambalaj Gzerine kesinlikle herhan-
gi bir mekanik darbe gelmemelidir.

* Bosaltma / yUkleme sirasinda, ambalaji sikigtirma
prensibiyle ¢alisan herhangi bir tirde teknolojinin kul-
laniimasina izin verilmez.

Cevresel koruma

Cop tasfiyesi yerine hammadde kazani-
mi.

Cevre ile dost geri donisim iglemi igin mo-
mmmmm torlu alet, aksesuarlari ve paketleme malze-
meleri ayrilmalidir.
Degisik malzemenin tam olarak ayrilip, yeniden deger-
lendirme iglemine sokulabilmesi igin, plastik pargalar
isaretlenmisgtir.
Bu kullanim talimati da, klor kullaniimadan agartiimis,
yeniden donusimlu kagida basiimigtir.

imalatgl, iiriin izerinde degisiklik yapma hakkini sakl tutar.
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Dane techniczne elektronarzedzia

Szlifierka mimosrodowa CT13713SV CT13704SV
Kod elektronarzedzia [220-240 V ~50/60 Hz] 534451 533102
Moc nominalna [W] 350 350
Moc na wyjsciu [W] 240 240
Natezenie pradu przy napieciu 220-240 V [A] 1.5 1.5
Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia [min']  4000-10000 4000-10000
Czestotliwos¢ oscylacji bez obcigzenia [min']  8000-20000 8000-20000
Mimosrodowosé [[é:m 3%;% 13/56 4"
Talerz scierny @ [[g;?;} 13.0 1(?"0
Waga funty] 364 364
Klasa bezpieczenstwa O] /11 o /u
Cisnienie akustyczne [dB(A)] 83 83
Moc akustyczna [dB(A)] 94 94
Obcigzenie wibracjami [m/s?] — —

Informacja dot. hatasu

Zawsze uzywaj ochronnika stuchu,
jezeli cisnienie akustyczne przewyz-
sza 85 dB(A).

C € Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, ze produkt
przedstawiony w rozdziale "Dane techniczne elektro-
narzedzia" odpowiada wymaganiom nastepujgcych
dyrektyw: 2006/42/EC, 2014/30/EU wraz ze zmianami
oraz nastepujgcych norm:

EN 62841-1,

EN 62841-2-4,

EN 55014-1,

EN 55014-2,

EN 61000-3-2,

EN 61000-3-3.

Menedzer Wu Cunzhen

certyfikacji

[ huntor

Merit Link International AG
Stabio, Szwaijcaria, 30.10.2024

OSTRZEZENIE - Aby zmniejszyé ryzyko
zranienia, uzytkownik musi przeczytaé
instrukcje obstugi!

o

Ogolne zasady bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE! Uzytkownik powi-

f} nien zapozna¢ sie z ostrzezeniami
mi razem z elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie in-
strukcji i ostrzezen moze skutkowac porazeniem pradem
elektrycznym, pozarem i / lub powaznymi obrazeniami.
Wszystkie ostrzezenia i instrukcje zachowa¢ do
uzytku w przysztosci.
Okreslenie "elektronarzedzie" w ostrzezeniach doty-
czy Twojego narzedzia (przewodowego) zasilanego z
sieci elektrycznej lub narzedzia (bezprzewodowego)
zasilanego z akumulatora.

dotyczacymi bezpieczenstwa, in-
strukcjami, ilustracjami oraz da-
nymi technicznymi dostarczony-

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

« Zapewni¢ czystos¢ i dobre oswietlenie w miej-
scu pracy. Zagracone lub nieo$wietlone miejsca sa
przyczyng wypadkow.

» Nie uzywac elektronarzedzi w atmosferze wybu-
chowej, jak obecnos¢ palnych cieczy, gazéw lub
pytoéw. Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktére moga
spowodowac zapton pytéw lub oparéw.
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» Podczas pracy elektronarzedziem utrzymywac z
dala dzieci i postronnych obserwatorow. Odwréce-
nie uwagi moze spowodowac utrate kontroli nad na-
rzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

+ Wtyczka przewodu zasilania elektronarzedzia
musi pasowac¢ do gniazda. Nigdy nie przerabia¢ w
zaden sposob wtyczki. Nie uzywaé wtyczek przej-
sciowych do uziemianych elektronarzedzi. Nie-
przerabiane wtyczki pasujgce do gniazda zmniejszajg
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

» Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi powierzch-
niami, jak rury, grzejniki, kuchenki i lodéwki. Uzie-
mione ciato zwigksza ryzyko porazenia prgdem elek-
trycznym.

» Nie naraza¢ elektronarzedzia na dziatanie desz-
czu lub wilgoci. Woda w elektronarzedziu zwigksza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

* Nie uszkodzi¢ przewodu zasilania. Nigdy nie
uzywaé przewodu zasilania do zawieszania, cig-
gniecia lub wytaczania elektronarzedzia. Trzymac
przewoéd z dala od zrédet ciepta, olejem, ostrych
krawedzi lub wirujacych czesci. Uszkodzony lub po-
platany przewdd zwigksza ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

» Podczas uzywania elektronarzedzia na zewnatrz
domu stosowac przedituzacze przystosowane do
uzytku na zewnatrz. Uzywanie przewoddéw przysto-
sowanych do pracy na zewngtrz zmniejsza ryzyko po-
razenia pradem elektrycznym.

*+ W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napieciem zasilania nalezy stoso-
wa¢é urzadzenie réznicowo prad owe (RCD). Za-
stosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania prgdem
elektrycznym. UWAGA! Termin "urzadzenie réznico-
woprgdowe (RCD)" mozna zastgpi¢ terminem "wy-
tacznik prgdu ziemnozwarciowego (GFCI)" lub "wy-
tacznik pradu uptywowego (ELCB)".

» Ostrzezenie! Nigdy nie dotyka¢ metalowych po-
wierzchni na przektadni, ostonie, obudowie, poniewaz
w przypadku awarii czesci te mogg znalez¢ sie pod
napieciem i spowodowac porazenie prgdem elektrycz-
nym.

Bezpieczenstwo uzytkownika

» Zawsze zachowywac czujnos¢, patrze¢, co sie
robi i kierowa¢ sie zdrowym rozsadkiem podczas
uzywania elektronarzedzia. Nie uzywac elektro-
narzedzia, jesli uzytkownik jest zmeczony, pod
wptywem narkotykoéw, alkoholu lub lekéw. Moment
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spo-
wodowac¢ powazne obrazenia uzytkownika.

» Stosowac srodki ochrony indywidualnej. Zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Srodki ochrony indywidu-
alnej takie, jak maski przeciwpytowe, bezposlizgowe
obuwie ochronne, kask lub nauszniki przeciwhatasowe
stosowane odpowiednio do sytuacji zmniejszajg ryzy-
ko obrazenia uzytkownika.

+ Zapobiega¢ przypadkowemu uruchomieniu
elektronarzedzia. Przed podtaczeniem do gniazda
zasilania i / lub akumulatora, podnoszeniem lub
przenoszeniem elektronarzedzia upewnic¢ sie, ze
wytacznik znajduje si¢ w potozeniu wylaczonym
"OFF". Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na

wytgczniku lub zasilanie elektronarzedzia z wytgczni-
kiem w potozeniu wigczonym "ON" moze by¢ przyczy-
ng powaznego wypadku.

* Przed uruchomieniem elektronarzedzia usunaé
klucze stuzace do regulacji narzedzia. Klucz zato-
zony na wirujacg czesc¢ elektronarzedzia moze spowo-
dowac¢ powazne obrazenia osob.

+ Podczas pracy nie przechyla¢ si¢ nadmiernie.
Zawsze zachowywac prawidiowe ustawienie stop
i rownowage. Zapewni to lepsze panowanie nad elek-
tronarzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

« Ubiera¢ sie odpowiednio. Nie nosi¢ luznych
ubran lub bizuterii. Utrzymywa¢ wtosy, odziez i re-
kawice z dala od wirujacych czesci. Luzna odziez,
bizuteria lub diugie witosy moga zosta¢ wciggniete
przez poruszajgce sie czesci narzedzia.

+ Jezeli narzedzia sg dostosowane do podigcze-
nia urzadzen wyciggajacych i zbierajacych pyty,
zapewni¢, aby zostaly podtaczone i prawidlowo
uzywane. Uzywanie urzadzen do zbierania pytow
moze zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z obecnoscig
pytow.

* Nie pozwodl, aby doswiadczenie zdobyte w wy-
niku czestego uzywania narzedzi wprowadzito
Cie w stan samozadowolenia i lekcewazenia za-
sad bezpieczenstwa. Nieostrozne dziatanie moze
spowodowaé powazne obrazenia w ciggu utamka
sekundy.

» Ostrzezenie! Elektronarzedzia wytwarzajg podczas
pracy pole elektromagnetyczne. Pole to moze w pew-
nych warunkach zakidca¢ dziatanie pasywnych lub
aktywnych implantéw medycznych. Aby zredukowaé
ryzyko powaznych lub $miertelnych obrazen, radzimy
osobom z implantami medycznymi skonsultowa¢ sig
z lekarzem lub producentem implantu przed uzyciem
tego elektronarzedzia.

Uzywanie i konserwowanie elektronarzedzia

* Osoby o obnizonych zdolnosciach psychofizycz-
nych lub mentalnych oraz dzieci nie mogg uzywac
elektronarzedzia, jesli nie sg nadzorowane lub poin-
struowane o obstudze elektronarzedzia przez osoby
odpowiedzialne za ich bezpieczenstwo.

* Nie przecigza¢ elektronarzedzia. Uzywac¢ elek-
tronarzedzia prawidtowego do danego zastoso-
wania. Prawidlowo dobrane elektronarzedzie wykona
prace lepiej, bezpieczniej i z szybkoscig, do jakiej zo-
stato zaprojektowane.

* Nie uzywac elektronarzedzia, jesli jego wytacz-
nik nie dziata prawidlowo. Kazde elektronarzedzie,
ktérego nie mozna kontrolowa¢ wytgcznikiem, jest nie-
bezpieczne i musi by¢ naprawione.

* Przed rozpoczeciem wykonywania jakichkol-
wiek regulacji, wymiany wyposazenia lub przed
odstawieniem elektronarzedzia odtaczy¢ przewod
zasilania i / lub akumulator od elektronarzedzia.
Takie zapobiegawcze $rodki bezpieczenstwa zmniej-
szajg ryzyko przypadkowego uruchomienia elektrona-
rzedzia.

* Przechowywac¢ elektronarzedzie w miejscu nie-
dostepnym dla dzieci i nie pozwoli¢, aby osoby
niezaznajomione z elektronarzedziem lub instruk-
cja obstugi uzywaty go. Elektronarzedzia w rekach
nieprzeszkolonych uzytkownikéw sg niebezpiecznymi
urzgdzeniami.

« Konserwowac elektronarzedzia. Sprawdza¢, czy
czesci ruchome nie sg zakleszczone lub przesu-
nigte wzgledem osi, czy nie ma peknig¢ lub innych
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objawow, ktére moga zaktécaé prawidlowe dziata-
nie elektronarzedzia. Niekonserwowane elektrona-
rzedzia sg przyczyng wielu wypadkow.

+ Zapewni¢, aby narzedzia tnace byly ostre i czy-
ste. Prawidtlowo konserwowane narzedzia tngce z
ostrymi krawedziami tngcymi rzadziej zakleszczajg sig
i tatwiej jest nimi operowac.

+ Uzywa¢ elektronarzedzia, wyposazenia, wiertet
itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, z uwzgled-
nieniem warunkéw i typu wykonywanej pracy.
Uzywanie elektronarzedzia do prac innych niz te, do
jakich zostato zaprojektowane, moze doprowadzi¢ do
powstania niebezpiecznych sytuacji.

* Uchwyty i powierzchnie trzymania elektronarze-
dzia utrzymywac suche, czyste i pozbawione oleju
lub smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie trzymania
uniemozliwig bezpieczne operowanie i panowanie nad
narzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

» Nalezy pamigtac, aby podczas uzywania elektrona-
rzedzia prawidtowo trzymac¢ dodatkowy uchwyt, ktéry
bardzo pomaga w operowaniu elektronarzedziem.
Prawidtowe trzymanie elektronarzedzia zmniejsza ry-
zyko wypadkoéw lub obrazen.

Bezpieczenstwo i kompatybilnos¢ elektromagne-
tyczna

Podczas uzywania elektronarzedzia mozna je trzy-
mac wylgcznie za izolowany uchwyt lub izolowang
powierzchnie do przytrzymywania. Kontakt z metalo-
wa obudowg moze by¢ niebezpieczny dla operatora
(sygnat zakiocen elektromagnetycznych bedzie prze-
sytany przez media przewodzgce, co moze prowadzi¢
do zatrzymania rozrusznika serca, arytmii, zawrotéw
gtowy, bolu gtowy, hipomnezji, bezsennosci, obnizonej
odpornosci i innych zagrozen lub obrazen).

Serwis

» Elektronarzedzie musi by¢ serwisowane przez
osobe wykwalifikowana i z uzyciem tylko identycz-
nych czesci zamiennych. Zapewni to zachowanie
bezpieczenstwa dziatania elektronarzedzia.

* Przestrzegac instrukcji dotyczacych smarowania i
wymiany wyposazenia.

Specjalne ostrzezenia dotyczace bezpie-
czenstwa

Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa podczas
operacji szlifowania, polerowania

» To elektronarzedzie jest przeznaczone do pracy
jako narzedzie do szlifowania $ciernicg, szlifo-
wania papierem s$ciernym, czyszczenia szczotka
druciana, polerowania lub ciecia tarczg scierna.
Zapoznac¢ sie ze wszystkimi ostrzezeniami doty-
czacymi bezpieczenstwa, instrukcjami, ilustra-
cjami oraz danymi technicznymi dostarczonymi
razem z elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie in-
strukcji podanych ponizej moze doprowadzi¢ do pora-
zenia pragdem elektrycznym, pozaru i / lub powaznych
obrazen.

* Nie zalecamy wykonywac¢ tym elektronarzedziem
operaciji takich, jak szlifowanie sciernica, szlifowa-
nie papierem $ciernym, czyszczenie szczotka dru-
ciang, polerowanie lub ciecie tarcza scierng. Wy-

konywanie operacji, do ktérych elektronarzedzie nie
jest przeznaczone, moze powodowaé niebezpieczne
sytuacje i obrazenia oséb.

» Nie uzywaé¢ wyposazenia, ktore nie jest specjal-
nie zaprojektowane i zalecane przez producenta
narzedzia. Fakt, ze dane wyposazenie mozna zamo-
cowac na elektronarzedziu nie oznacza, ze wyposaze-
nie to zapewnia bezpieczne dziatanie.

+ Znamionowe obroty wyposazenia musza by¢ co
najmniej rowne maksymalnym obrotom podanym
na elektronarzedziu. Wyposazenie pracujace z pred-
koscig wieksza niz jego obroty znamionowe moze sie
rozerwac i rozlecie€ na wszystkie strony.

« Zewnetrzna srednica i grubos¢ wyposazenia
muszg zawiera¢ sie w zakresie dozwolonym przez
dane elektronarzedzie. Wyposazenie o nieodpowied-
nich rozmiarach nie moze by¢ prawidtowo zabezpie-
czone i kontrolowane.

* Rozmiar otworéw tarcz, kotnierzy, podktadéw do
papieru sciernego lub innego wyposazenia musi
odpowiada¢ srednicy wrzeciona elektronarzedzia.
Wyposazenie z otworami, ktére nie pasujg do zamoco-
wania na elektronarzedziu, bedzie wirowa¢ mimosro-
dowo i wytwarza¢ nadmierne wibracje, co moze byé
przyczyng utraty kontroli nad narzedziem.

* Nie uzywaé¢ uszkodzonego wyposazenia. Przed
kazdym uzyciem sprawdzi¢, czy tarcze scierne nie
maja peknie¢ i zadzioréw, czy podktady do papieru
$ciernego nie sg popekane, podarte lub zbyt zuzy-
te, czy szczotki druciane nie majg luznych lub pota-
manych drutéw. Jezeli elektronarzedzie lub wypo-
sazenie upadlo, sprawdzi¢, czy nie ma uszkodzen
lub zamontowa¢ nowe, nieuszkodzone wyposaze-
nie. Po sprawdzeniu i zamontowaniu wyposazenia
usungc¢ sie i osoby postronne z ptaszczyzny wiro-
wania wyposazenia i uruchomi¢ elektronarzedzie
na czas jednej minuty z maksymalnymi obrotami
bez obcigzenia. Uszkodzone wyposazenie powinno
odpas¢ podczas tej proby.

+ Stosowac¢ srodki ochrony indywidualnej. W za-
leznosci od typu pracy stosowac¢ ostone twarzy
lub okulary ochronne. Jesli trzeba, uzywa¢ maski
przeciwpytowej, ochrony stuchu, rekawic i fartu-
cha warsztatowego zdolnego chroni¢ przed drob-
nymi odpryskami obrabianego materiatu. Okulary
ochronne muszg zatrzymywac¢ drobne odpryski ob-
rabianego materiatu wyrzucane w powietrze podczas
réznych operacji. Maska przeciwpytowa musi mie¢
zdolno$¢ zatrzymywania pytdow wytwarzanych pod-
czas roznych operacji. Dlugotrwate narazenie na duzy
hatas moze spowodowac¢ ubytek stuchu.

* Osoby postronne musza znajdowac¢ sie¢ w bez-
piecznej odlegtosci od miejsca wykonywania pra-
cy. Kazda osoba wchodzaca w strefe miejsca pra-
cy musi stosowaé srodki ochrony indywidualne;.
Fragmenty obrabianego materiatu lub uszkodzonego
wyposazenia mogg by¢ daleko wyrzucane i spowodo-
wac obrazenia poza strefg bezposredniej pracy.

* Przewdd zasilania prowadzi¢ z dala od wiruja-
cych elementéw wyposazenia. W przypadku utraty
kontroli nad narzedziem przewdéd moze zosta¢ uciety
lub zaczepiony, a reka uzytkownika moze zosta¢ wcia-
gnieta do wirujgcego wyposazenia.

» Nigdy nie odktadac¢ elektronarzedzia, zanim wy-
posazenie nie zatrzyma sie catkowicie. Wirujgce
wyposazenie moze zaczepi¢ o powierzchnie i wyrwac
elektronarzedzie z rgk uzytkownika.
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* Nigdy nie uruchamia¢ elektronarzedzia podczas
przenoszenia go. Wirujgce wyposazenie moze za-
czepi¢ o odziez i wciggngc wyposazenie w ciato uzyt-
kownika.

* Regularnie oczyszcza¢ otwory wentylacyjne
elektronarzedzia. Wentylator silnika moze wcigga¢
pyly do wnetrza obudowy, a nadmierne nagromadze-
nie pytdbw metalowych moze spowodowac zagrozenia
elektryczne.

» Nie uzywac elektronarzedzia w poblizu materia-
tow palnych. Iskry mogg spowodowac zapton tych
materiatow.

* Nie uzywa¢ wyposazenia, ktére wymaga chto-
dzenia ciecza. Uzywanie wody lub innych ptynéw
chtodzgcych moze doprowadzi¢ do porazenia pragdem
elektrycznym.

Ostrzezenia dotyczace zjawiska odbicia narze-
dzia

Odbicie jest gwattowng reakcja zakleszczonej lub za-
czepionej tarczy Sciernej, podktadu do papieru Scier-
nego, szczotki lub innego wirujgcego wyposazenia.
Zakleszczenie lub zaczepienie powoduje gwattowne
zatrzymanie wirujgcego wyposazenia, co z kolei po-
woduje niekontrolowany ruch elektronarzedzia w stro-
ne przeciwng do kierunku wirowania wyposazenia w
miejscu jego zamocowania.
Jezeli tarcza $cierna zakleszczy sie lub zaczepi w ob-
rabianym materiale, to krawedz tarczy wchodzgca w
punkt zaczepienia spowoduje wyrzucenie tarczy na
zewnatrz lub jej odbicie do tytu. Tarcza moze wysko-
czy¢ w strone uzytkownika lub od niego w zaleznosci
od kierunku ruchu tarczy w punkcie zakleszczenia. W
takich warunkach tarcza $cierna moze réwniez roze-
rwac sie.
Odbicie jest wynikiem nieprawidlowego uzywania
elektronarzedzia i / lub nieprawidtowych procedur lub
warunkow pracy; i mozna go unikng¢ poprzez zastoso-
wanie podanych ponizej srodkow ostroznosci.
* Zawsze mocno trzymaé¢ elektronarzedzie i
tak ustawia¢ cialo i ramiona, aby wytrzymacé
dziatanie sity powstajgcej przy odbiciu. Zawsze
uzywa¢ dodatkowego uchwytu, jesli jest, aby
maksymalnie kontrolowa¢ odbicie lub reakcje
na moment obrotowy podczas uruchamiania
elektronarzedzia. Uzytkownik moze zapanowaé
nad odbiciem lub reakcjg na moment obrotowy, jesli
stosuje odpowiednie srodki ostroznosci.
» Nigdy nie trzyma¢ reki w poblizu wirujacego
wyposazenia. Grozi to zranieniem reki podczas od-
bicia elektronarzedzia.
* Nie ustawia¢ ciata w strefie, gdzie moze
przemiesci¢ sie elektronarzedzie podczas
odbicia. Odbicie wyrzuci narzedzie w kierunku
przeciwnym do kierunku ruchu tarczy w punkcie
zakleszczenia.
» Zachowa¢ szczegolng ostroznos¢ podczas
obrabiania naroznikow, ostrych krawedzi itd.
Unika¢ gwaltownych ruchéw i odskokéw wy-
posazenia. Narozniki, ostre krawedzie lub odskoki
majg tendencje do zatrzymywania wirujgcego wypo-
sazenia oraz sg przyczyng odbi¢ i utraty kontroli nad
narzedziem.
+ Nie montowac¢ tarcz tancuchowych do rzez-
bienia w drewnie lub pit tarczowych. Takie tarcze
powodujg czeste odbicia i utrate kontroli nad narze-
dziem.

Zalecenia bezpieczenstwa podczas pra-
cy elektronarzedziem

» Nie uzywac zbyt duzego papieru na tarcze scier-
ng. Podczas wyboru papieru sciernego kierowac
sie zaleceniami producenta. Papier wystajagcy poza
powierzchnie tarczy moze stanowi¢ ryzyko zranienia
i spowodowac¢ zahaczenie, rozdarcie tarczy lub odbi-
cie.

Szlifierki obrotowe sa przeznaczone tyl-
ko do polerowania na sucho réznych ma-
terialéw. Uzywanie réznych ptynow jest
zabronione - moze spowodowac zwarcie
i uniewazni¢ gwarancje.

» Unika¢ zatrzymywania silnika elektronarzedzia, gdy
jest ono obcigzone.
* Podczas polerowania matych przedmiotéw, zbyt lek-
kich do odpowiedniego zamocowania, zawsze nalezy
uzywac zaciskow.
« Nie obrabia¢ materiatdw zawierajgcych azbest.
Azbest jest materiatem kancerogennym.
« Jesli podczas pracy nastgpit zanik napiecia zasi-
lania, natychmiast przetgczy¢ wytacznik w potozenie
"Wytgczony", aby unikna¢ niespodziewanego, przy-
padkowego wigczenia sie elektronarzedzia.
« Podczas pracy (zwlaszcza przy pracy powyzej wy-
sokosci glowy) zawsze uzywac okularéw ochronnych i
maski przeciwpytowej. Pyty wytwarzane podczas pra-
cy powodujg podraznienie bton $luzowych oczu i drég
oddechowych, a wdychanie pytéw moze powaznie za-
szkodzi¢ zdrowiu.
» Pyly wytwarzane podczas pracy mogg by¢ szkodli-
we dla zdrowia, tatwopalne lub wybuchowe, dlatego
nalezy w odpowiednim czasie oczyszcza¢ miejsce
pracy oraz stosowac srodki ochrony indywidualnej. Za-
wsze uzywacé urzgdzen do usuwania / zbierania pytow
(specjalny odkurzacz, worek na pyty).
* Nalezy zachowa¢ ostroznos$¢ podczas oprézniania
urzadzenia zbierajacego pyly. Nie wolno wysypywac
pytdow w otwarty ogien.
» Podczas polerowania niektérych materiatéw (farb
z pigmentami na bazie otowiu, drewna impregnowa-
nego arszenikiem lub zwigzkami chromu itp.) moze
powstawaé rakotworczy lub toksyczny pyt. W takich
przypadkach nalezy przedsiewzig¢ nastepujace $rodki
ostroznosci:
» wszystkie osoby znajdujagce sie w miejscu wyko-
nywania prac muszg nosi¢ odziez wykonang z ge-
stej tkaniny i specjalne przeciwpytowe maski (prze-
znaczone do ochrony organizmu przed szkodliwym
oddziatywaniem substancji okreslonego rodzaju);
* w miejscu pracy nalezy zapewni¢ dobrg wenty-
lacje, koniecznie nalezy stosowa¢ zbiorniki na pyt i
urzadzenia do usuwania pytéw (specjalne odkurza-
cze);
» sprzgtanie miejsca pracy po zakonczeniu pracy
musi by¢ wykonywane przez osoby wyposazone w
wyzej wymienione $rodki ochrony indywidualne;.
A szlifowania tarcza, szlifowania papierem
$Sciernym, ciecia, pilowania, wiercenia
i innych prac budowlanych moga by¢ przyczyna
raka lub szkodliwie wptywaé na ptodnosé. Szkodli-

Ostrzezenie: substancje chemiczne za-
warte w pylach wytwarzanych podczas
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wymi substancjami chemicznymi mogg by¢ na przy-
ktad:

* Przed przystgpieniem do naprawy lub wymiany wy-
posazenia, wytgczy¢ wtyczke z gniazda.

* Przezroczysty dwutlenek krzemu i inne produkty
w cegtach i cemencie; chromowany arsenian miedzi
(CCA) w impregnowanym drewnie. Szkodliwo$c¢ tych
substancji zalezy od czestosci obrabiania tych mate-
riatdw. Jezeli uzytkownik chce zredukowac kontakt z
tymi zwigzkami chemicznymi, to musi pracowa¢ w do-
brze wentylowanym pomieszczeniu i stosowac¢ certyfi-
kowane $rodki ochrony indywidualnej (takie jak maski
przeciwpytowe z filtrami drobnych czastek).

Sprawdzac napiecie zasilania: upewni¢ sig, ze war-
to$¢ napiecia w sieci jest taka sama, jak warto$¢ poda-
na na tabliczce znamionowej elektronarzedzia. Jezeli
napiecie zasilajgce jest wyzsze niz napigcie znamio-
nowe narzedzia, to moze doj$¢ do wypadku i uszko-
dzenia narzedzia. Nigdy nie wigczac elektronarzedzia,
jesli warto$¢ napiecia zasilajgcego jest nieznana. Je-
zeli napiecie zasilajgce jest nizsze niz napiecie zna-
mionowe narzedzia, to silnik elektronarzedzia moze
ulec uszkodzeniu.

Symbol

Znaczenie

Nosi¢ gogle ochronne.

Nosi¢ ochrone stuchu.

Nosi¢ maske przeciwpyto-
wa.

®0ee

Przed montazem lub regu-
lacjg odtgczy¢ elektronarze-
dzie od zasilania.

fo

Kierunek ruchu.

Symbole stosowane w instrukcji

Nalezy zapamieta¢ znaczenie nastepujgcych symboli
stosowanych w instrukcji obstugi. Poprawna interpre-
tacja symboli pozwoli na wtasciwe i bezpieczne uzycie
elektronarzedzia.

Sols Sx&

Kierunek obrotéw.

Zablokowany.

Symbol Znaczenie

Odblokowany.

Szlifierka mimosrodowa
Sekcje szare - migkki uchwyt
(z izolowang powierzchnig).

><[ﬂ)[33

Zabronione.

=]

/11

Podwodjna izolacja / klasa
ochrony.

Naklejka z numerem seryj-
nym:

CT ... - model;

XX - data produkcji;
XXXXXXX - numer seryjny.

i»

Ser.No.: [ XX XXXXXXX

Uwaga. Wazne.

Znak oznaczajacy, ze produkt
jest zgodny z podstawowy-
mi wymogami dyrektyw UE i
zharmonizowanych norm UE.

Silnik bezszczotkowy.

L
Sc

Pomocne informacje.

Mocowanie z rzepem na ak-
cesoria.

)

Podczas pracy usuwac gro-
madzacy sie pyt.

Nalezy przeczyta¢ wszystkie
instrukcje dotyczace bezpie-
czenstwa.

©

Nie wyrzucaé elektronarze-
dzia do $mieci domowych.
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Przeznaczenie elektronarzedzia

Szlifierka obrotowa jest przeznaczona do polerowania
na sucho réznych materiatéw i powierzchni.

Tym modelem mozna réwniez wykonywac¢ polerowa-
nie, uzywajac specjalnych akcesoriéw do polerowania
i substanc;ji.

Elektronarzedzie posiada kompaktowe rozmiary i nie-
wielkg wage, co pozwala na trzymanie go jedng rekg
podczas pracy (patrz rys. 9).

Czesci skladowe elektronarzedzia

Dzwignia witgczania / wytgczania

Przetgcznik wtgczania / wytgczania

Przycisk zwigkszania predkosci

Wskazniki

Przycisk zmniejszania predkosci

Przewdd zasilania elektrycznego *

Wiloty wentylacyjne

Rurka do usuwania pytu *

Talerz szlifierski (z przyczepng powierzchnig)
Papier scierny (z przyczepng powierzchnig) *
Klucz imbusowy *

Waz przeznaczony do usuwania pytu *
Gabka polerska (zmocowaniem na rzepy) *
Futro polerskie (z mocowaniem na rzepy) *
Sruba

QU G N e Gy
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* Opcjonalnie

Nie wszystkie akcesoria zilustrowane lub opisane
sg wigczone do standardowej opciji.

Montaz i regulacja elementéw elektrona-
rzedzia

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odia-
czy¢ od sieci elektrycznej.

Nie dokreca¢ elementow ztgcznych zbyt
mocno, aby unikngé zniszczenia gwin-
tu.

Montaz / demontaz / ustawianie niekto6-
° rych elementéw wykonuje sie tak samo
1 dla wszystkich modeli elektronarzedzia,
w takim przypadku na ilustracjach nie sg
podane typy modeli.
Podtaczanie / odigczanie kabla zasilajacego (patrz
rys. 1)

Podtaczy¢ / odtgczy¢ kabel zasilajgcy 6 w sposob po-
kazany narys. 1.

Podtaczanie / odiaczanie weza przeznaczonego do
usuwania pytu (patrz rys. 2)

Podtaczy¢ / odtaczy¢ waz przeznaczony do usuwania
pytu 12 w spos6b pokazany na rys. 2.

Montaz / wymiana papieru sciernego (patrz rys. 3)
Przed przystgpieniem do zaktadania pa-
pieru sciernego 10 nalezy upewni¢ sie,
czy papier ten przeznaczony jest do tego
modelu elektronarzedzia (czy ma warstwe
przyczepng, odpowiednie wymiary). Aby zapew-
ni¢ prawidiowe dziatanie systemu odprowadzania
pylu, nalezy stosowac papier $cierny o strukturze
siatkowej lub otwory umozliwiajagce usuwanie pytu.

« Obroci¢ elektronarzedzie talerzem szlifierskim 9 do
gory (patrz rys. 3).
* W przypadku wymiany unies¢ brzeg zuzytego papie-
ru $ciernego 10 i usuna¢ go, pociggajac za ten brzeg.
« Potozy¢ nowy arkusz papieru $ciernego 10 na talerz
szlifierski 9. Nalezy przestrzega¢ przy tym nastepu-
jacych zasad:
» strona Scierna papieru $ciernego 10 musi by¢
skierowana w goére (warstwa przyczepna talerza
szlifierskiego 9 musi stykac sie z warstwg przyczep-
ng papieru $ciernego 10);
» otwory w papierze $ciernym 10 muszg pokrywac
sie z otworami odprowadzania pytéw na talerzu szli-
fierskim 9.
« Silnie docisng¢ nowy arkusz papieru $ciernego 10
do powierzchni talerza szlifierskiego 9.

A\

Montaz / wymiana akcesoriow polerskich (patrz

rys. 4-5)
upewnic sie, ze akcesoria sg odpowied-

A nie do danego modelu elektronarzedzia

(akcesorium powinno mie¢ powierzchni¢ przy-
czepng i wiasciwe wymiary).

Uwaga: podczas dociskania nie dopu-
$ci¢, aby papier scierny 10 przesunat sie
w stosunku do talerza szlifierskiego 9.

Przed zamontowaniem gabki do pole-
rowania 13 lub nakladki polerskiej 14

» Obroci¢ elektronarzedzie talerzem szlifierskim 9 do

gory (patrz rys. 4-5).

* W przypadku wymiany unie$¢ brzeg zatozonego akce-

sorium polerskiego i usuna¢ go, pociggajgc za ten brzeg.

« Natozy¢ akcesorium polerskie na talerz szlifierski 9.

Nalezy przestrzega¢ przy tym nastepujacych zasad:
» warstwa polerujgca musi by¢ skierowana do gory
(warstwa przyczepna talerza szlifierskiego 9 musi
stykac sie z warstwg przyczepng akcesorium poler-
skiego);
» krawedzie akcesorium polerskiego i krawedzie ta-
lerza szlifierskiego 9 musza sie pokrywac.

+ Silnie docisng¢ akcesorium polerskie do powierzch-

ni talerza szlifierskiego 9.

A\

Montaz / demontaz ptyty szlifierskiej (patrz rys. 6)

Uwaga: podczas dociskania nie dopusci¢,
aby akcesorium polerskie przesuneto sie
w stosunku do talerza szlifierskiego 9.

« Ustawi¢ elektronarzedzie tak, aby plyta szlifierska 9
byta skierowana do géry.

» Przytrzymujac reka ptyte szlifierskg 9, za pomocag
klucza imbusowego 11 odkrecic¢ srube 15 (patrz rys. 6).
« Zamontowa¢ nowg ptyte szlifierska 9 i za pomoca
klucza imbusowego 11 dokreci¢ srube 15.

Polski
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Przygotowanie elektronarzedzia do pra-
cy
Zawsze uzywac wiasciwego napigcia zasilania: napie-

cie zrodta zasilania musi by¢ zgodne z danymi znajdu-
jacymi sie na tabliczce identyfikacyjne;.

Wiaczanie / wylaczanie elektronarzedzia

Wigczanie:

Nacisng¢ i zwolni¢ wigcznik / wytgcznik 2 (patrz
rys. 7.1). Zaswieca sie wskazniki 4 (informujgc o wy-
branej predkosci). Ptyta szlifierska 9 nie bedzie sie
obracac. Aby uruchomi¢ funkcje obracania plyty szli-
fierskiej 9, nalezy nacisng¢ i przytrzymac¢ dzwignie
wigczania / wylgczania 1 (patrz rys. 7.2).
Wylaczanie:

Zwolni¢ dzwignie wigczania / wytgczania 1 - ptyta szli-
fierska 9 zatrzyma sie. Aby wytgczy¢ elektronarzedzie,
nalezy nacisng¢ i zwolni¢ wigcznik / wytgcznik 2. Spo-
woduje to zgasnigcie wskaznikow 4.

Odsysanie pytéw podczas pracy elektro-
narzedzia

Wykorzystanie odkurzacza

Odsysanie pytéw obniza koncentracje pytéw
w powietrzu i zapobiega gromadzeniu sie
pytéw na miejscu pracy.

Podczas diugotrwatej obrobki drewna lub materiatow
wytwarzajgcych niebezpieczne dla zdrowia pyly, elek-
tronarzedzie powinno pozostawa¢ podigczone do od-
powiedniego odkurzacza przy uzyciu weza stuzgcego
do odprowadzania pytu 12 (potrzebny moze by¢ odpo-
wiedni adapter).

Cechy konstrukcyjne narzedzia elek-
trycznego

Silnik bezszczotkowy

Elektronarzedzie wyposazone jest w silnik bezszczot-
kowy, ktory zapewnia nastepujgce korzysci (w porow-
naniu do elektronarzedzia z silnikiem szczotkowym):

» wysoka niezawodnos¢ dzieki brakowi czesci zuzy-
walnych (szczotki weglowe, komutator);

» dtuzszy czas pracy na jednym tadowaniu, w porow-
naniu do elektronarzedzi ze szczotkami weglowymi;

* kompaktowy design i niewielka masa.

Regulacja predkosci (patrz rys. 8)

» WigczyC elektronarzedzie w opisany powyzej spo-
so6b.

» Aby zmieni¢ predkosé obrotowa ptyty szlifierskiej 9,
nacisng¢ i zwolni¢ przycisk 3 lub 5. Wybrang predkos¢
pokazujg wskazniki 4 (patrz rys. 8).

* Dostepne sg dwa tryby regulacji predkosci. Aby
zmienic tryb, nalezy jednoczesnie nacisng¢ i przytrzy-
mac przyciski 3 i 5.

* Tryb 1 (domysinie wigczony) - zmienia pred-
kos¢ pomiedzy predkoscig minimalng a maksymal-
ng (wstepnie ustawiong za pomoca przyciskow 3
lub 5), ktéra bedzie zalezna od sity nacisniecia dzwi-
gni wigczania / wytgczania 1. Lekki nacisk odpowia-
da niskiej predkosci.

* Tryb 2 - po nacisnigciu dzwigni wigczania / wytg-
czania 1 predko$¢ zostanie ustawiona na wartos¢
maksymalng (ustawiong wstgpnie za pomocg przy-
ciskéw 3 lub 5).

Zadana czestotliwo$¢ zalezy od rodzaju materiatu, wa-
runkéw pracy i musi by¢ ustawiona na podstawie prob.
Podczas diuzszej pracy przy niskiej czestotliwosci ob-
rotdow nalezy pozostawi¢ elektronarzedzie na 3 minuty,
aby sie ochfodzito. W tym celu ustawi¢ maksymalng
czestotliwos¢ i pozwoli¢ pracowac elektronarzedziu
bez obcigzenia.

Zalecenia dotyczace postugiwania sie
elektronarzedziem

Doboér papieru sciernego

Przed rozpoczeciem pracy wybra¢ taki rodzaj papieru
Sciernego 10, ktéry najlepiej pasuje do obrabianego
materiatu lub powtoki. Oznaczenie typu papieru $cier-
nego 10 podane jest na opakowaniu, mozna réwniez
uzyskac informacje na ten temat od sprzedawcy.
Podczas wykonywania réznych prac nalezy uzywac
papieru sciernego 10 o réznej ziarnistosci, co pozwoli
uzyskac powierzchnie o wymaganej gtadkosci. Najlep-
szym sposobem doboru ziarnistosci papieru dla obra-
bianego materiatu jest wykonanie praktycznych préb.

Szlifowanie

Przed rozpoczeciem pracy nalezy
wykona¢ probne szlifowanie na nie-
potrzebnym elemencie (z takiego sa-
mego materialu lub z takim samym
pokryciem jak obrabiany pétprodukt), aby upew-
ni¢ sie¢ w prawidlowym doborze typu i ziarnistosci
papieru sciernego 10 oraz czestotliwosci oscylacji

talerza szlifierskiego 9.

A powierzchni roboczej. Przed zatrzyma-
niem elektronarzedzia, zawsze nalezy je

odsung¢ od powierzchni roboczej. Pozwoli to unik-

na¢ uszkodzenia powierzchni roboczej z powodu

nadmiernej predkosci obrotowej powierzchni

Sciernej.

Przed rozpoczeciem szlifowania, elek-
tronarzedzie zawsze nalezy umiesci¢ na

* Upewni¢ sie, ze szlifowany element jest pewnie za-
mocowany.

* Przylozy¢ talerz szlifierski 9 do powierzchni obra-
bianego elementu i przemieszczaé¢ elektronarzedzie,
wykonujgc koliste lub posuwisto-zwrotne ruchy.

« Szlifowac catg ptaszczyzng talerza szlifierskiego 9.

» Nie dociska¢ nadmiernie elektronarzedzia, nie za-
pewni to lepszych rezultatéw pracy, a tylko przecigzy
silnik elektronarzedzia i spowoduje zwigkszone zuzy-
cie papieru $ciernego 10.

* Nie zatrzymywac elektronarzedzia w jednym miej-
scu - spowoduje to powstanie zagtebienia.
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» Wymienia¢ w odpowiednim czasie zuzyte lub zapcha-
ne pytami ze szlifowania arkusze papieru $ciernego 10.
» Uzywac papieru $ciernego 10 o roznej ziarnistosci -
zaczynac¢ prace papierem sciernym o grubszym ziar-
nie, a konczy¢ papierem sciernym o drobnym ziarnie.
Zwiekszy to szybko$¢ wykonania pracy i pozwoli osig-
gnac bardziej gtadkg powierzchnie.

* Nie uzywac do szlifowania innych materiatéw papieru
Sciernego 10, ktory byt juz uzywany do obrébki metalu.

Polerowanie
Podczas polerowania ustawia¢ mniej-

sza czestotliwos¢é oscylacji talerza

szlifierskiego 9 - zapobiegnie to prze-

grzewaniu  obrabianej  powierzchni.
Przed rozpoczeciem pracy wykona¢ polerowanie
probne, aby upewni¢ sig, czy srodek polerski i
czestotliwos¢ oscylacji talerza szlifierskiego 9 sa
prawidtowo dobrane.

» Nanies$c¢ srodek polerski na obrabiang powierzchnie.
» Zalozy¢ gabke polerska 13 na talerz szlifierski 9 w
wyzej opisany sposob.

» Wiaczy¢ elektronarzedzie i rozetrze¢ $rodek poler-
ski na obrabianej powierzchni. Nastepnie wykonaé
polerowanie wstepne za pomocg kolistych lub krzyzo-
wych ruchow z lekkim dociskiem.

* Wytgczy¢ elektronarzedzie, zdjgé gabke poler-
ska 13 i zatozy¢ tarcze z tkaniny polerskiej 14 na talerz
szlifierski 9.

« Za pomocg migkkiej scierki usung¢ z obrabianej po-
wierzchni nadmiar srodka polerskiego i wykonac¢ pole-
rowanie ostateczne tarcza z tkaniny polerskiej 14, wy-
konujgc koliste lub krzyzowe ruchy z lekkim dociskiem.
» Po zakonczeniu pracy wymyc¢ gabke polerskg 13 i
tarcze z tkaniny polerskiej 14 w cieptej wodzie ze $rod-
kiem myjgacym. Uwaga: nie uzywac¢ rozpuszczalni-
kow.

» Wycisna¢ (nie wykrecac) ggbke polerska 13 i tarcze
z tkaniny polerskiej 14. Nastepnie wysuszy¢ je, rozpro-
stowujgc i ktadac je na réownej powierzchni, warstwg
przyczepng do dotu. Uwaga: odlozyé¢ akcesoria po-
lerskie do przechowywania tylko po ich catkowi-
tym wyschnieciu.

Konserwacja elektronarzedzia / profilak-
tyka

Przed przystgpieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odia-
czyc¢ od sieci elektrycznej.

Czyszczenie narzedzia elektrycznego

Nieodzownym warunkiem bezpiecznej i dtugotrwatej
eksploatacji narzedzia elektrycznego jest zachowanie
go w czystosci. Regularnie czysci¢ narzedzie elek-
tryczne strumieniem sprezonego powietrza, kierujac
go na otwory powietrza 7.

Ustugi posprzedazne

Nasz serwis posprzedazny odpowie na Panstwa py-
tania dotyczgce konserwacji i naprawy produktu oraz
czesci zamiennych. Informacje dotyczace centrow
serwisowych, schematéw i czesci zamiennych mozna
znalez¢ na stronie: www.crown-tools.com.

Transport elektronarzedzi

* W zadnym wypadku nie dopusci¢ do uderzen me-
chanicznych podczas transportu.

* Do zatadunku lub roztadunku nie stosowac urzg-
dzen zaciskajgcych.

Ochrona srodowiska

Przetwarzaj surowce zamiast je wyrzu-
cac.

Elektronarzedzie, akcesoria i opakowanie
B '"usza byc rozdzielone w celu przyjaznego
dla srodowiska przetworzenia ich.
Elementy plastykowe sg oznakowane wg kategorii re-
cyklingu.
Te instrukcje sg wydrukowane na wtornie przetworzo-
nym papierze, wyprodukowanym bez uzycia chloru.

Zastrzega sie¢ mozliwos¢ wprowadzania zmian.
Polski
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Specifikace elektronaradi

Excentricka bruska CT13713SV CT13704SV
Cislo elektronaradi [220-240 V ~50/60 Hz] 534451 533102
Jmenovity vykon [wW] 350 350
Vykon W] 240 240
Proud pfi napéti 220-240 V [A] 1.5 1.5
Volnobézné otacky [min]  4000-10000 4000-10000
Vibrace bez zatéze [min]  8000-20000 8000-20000
Vystirednost [p[:I]g‘a} 3%;% 13/56 4"
Brusna deska @ [p[:I:?(H 13.0 1(?"0
G 1%
Tiida bezpeénosti O] /11 o] /u
Akusticky tlak [dB(A)] 83 83
Vykon zvuku [dB(A)] 94 94
Vahové vibrace [m/s?] — —

Informace o hluku

A\

C € Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Zze vyrobek
popsany v ¢asti "Specifikace elektronaradi" splfiuje
vSechna pfisluSna ustanoveni smérnic 2006/42/EC,
2014/30/EU vcetné jejich zmén a je v souladu s nasle-
dujicimi normami:

EN 62841-1,

EN 62841-2-4,

EN 55014-1,

EN 55014-2,

EN 61000-3-2,

EN 61000-3-3.

Prekracuje-li  akusticky tlak hod-
notu 85 dB(A), pouzivejte vzdy ochranu
sluchu.

Manazer Wu Cunzhen

certifikace

Ve

Merit Link International AG
Stabio, Svycarsko, 30.10.2024

UPOZORNENI - Z diivodu snizeni rizika je
uzivatel povinen precist si tento navod k
pouziti!

o

Obecna bezpecénostni pravidla
UPOZORNENI! Preététe si véechna bez-
pecénostni upozornéni, pokyny, ilustrace
a specifikace dodavané spolu s elektro-
naradim. Nedodrzeni téchto upozornéni a

pokynt muUze vést k Urazu elektrickym proudem, poza-
ru nebo vaznému urazu.

Veskera upozornéni a pokyny uschovejte pro bu-
douci pouziti.

Pojem "elektronafadi" uzivany v upozornénich odka-
zuje na va$e elektronaradi napajené ze sité (s kabe-
lem) nebo akumulatorem (bez kabelu).

Bezpecnost v pracovnim prostoru

* Pracovni prostor udrzujte v cistoté a dobie
osvétleny. V neuklizenych nebo neosvétlenych pro-
storach dochazi ¢asto k urazim.

* Nepouzivejte elektronaradi ve vybusném pro-
stredi, jako napriklad v blizkosti hoflavych kapalin,
plynti nebo prachu. Elektronaradi je zdrojem jiskreni,
které mize zplsobit vzniceni prachu nebo vypar(.

» P¥i praci s elektronaradim udrzujte déti a oko-
lostojici v dostatecné vzdalenosti. Rozptyleni mize
byt pfi¢inou ztraty kontroly.
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Elektricka bezpec¢nost

+ Zastrcka elektronaradi se musi shodovat se
zasuvkou. Zastréku nikdy neupravujte. S uzem-
nénym (ukostfenym) elektronaradim nepouzivejte
rozboc€ovaci zasuvky. Neupravené zastr¢ky a shod-
né zasuvky snizi riziko Urazu elektrickym proudem.

» Dbejte, aby nedoslo ke kontaktu téla s uzemné-
nymi nebo ukostienymi povrchy, jako napriklad
potrubi, radiatory, sporaky a chladnicky. Pokud je
vase télo uzemnéno, hrozi zvysené riziko Urazu elek-
trickym proudem.

» Elektronaradi nevystavujte desti ani vihkému
prostredi. Voda v elektronaradi zvySuje riziko Urazu
elektrickym proudem.

» Kabel slouzi vyhradné k uréenému pouziti. Ka-
bel nikdy nepouzivejte k prenaseni, tahani nebo
odpojovani elektronaradi. Kabel chrante pred tep-
lem, olejem, ostrymi hranami a pohyblivymi éast-
mi. PoSkozené nebo zapletené kabely zvysuji riziko
urazu elektrickym proudem.

* Pfi praci s elektronaradim venku pouzivejte
prodluzovaci kabel vhodny pro venkovni pouziti.
Pouziti kabelu vhodného pro venkovni pouziti snizuje
riziko urazu elektrickym proudem.

* Pokud s elektronaradim pracujete ve vihkém
prostredi, pouzijte napajeni s proudovym chrani-
cem (RCD). Pouziti RCD snizuje riziko Urazu elektric-
kym proudem. POZNAMKA! Pojem "proudovy chrani¢
(RCD)" mlze byt nahrazen pojmem "prerusovac¢ zem-
niho obvodu (GFCI)" nebo "jisti¢ zemniho svodového
proudu (ELCB)".

» Upozornéni! Nikdy se nedotykejte obnazenych ko-
vovych povrchli na pfevodovce, stinéni apod., jelikoz
dotek kovovych povrchi zplsobi ruSeni elektromag-
netickych vin a mohlo by dojit ke zranéni nebo neho-
dam.

Osobni bezpeénost

» P¥i praci s elektronaradim bud'te pozorni, sleduj-
te, co délate, a fid'te se zdravym rozumem. Elektro-
naradi nepouzivejte, pokud jste unaveni, pod vli-
vem navykovych latek, alkoholu nebo Iéka. Chvile
nepozornosti pfi praci s elektronaradim muze vést k
vaznému Urazu.

* Pouzivejte osobni ochranné prostiedky. Vzdy
pouzivejte ochranu oci. Ochranné prostfedky, jako
napfiklad respirator, protiskluzova bezpecnostni obuy,
pfilba nebo chrani¢e sluchu pouzité v zavislosti na
podminkach mohou snizit riziko Urazu.

* Dbejte, aby nedoslo k nahodnému spusténi.
Pred pripojenim k siti nebo akumulatoru, zvednu-
tim nebo prenasenim elektronaradi zkontrolujte,
zda je vypinac v poloze vypnuto. Pfenaseni elektro-
naradi s prstem na vypinaci nebo zapojovani elektro-
naradi se zapnutym vypinatem muze zpusobit Uraz.

» Pred zapnutim elektronaradi odstrante vSechny
sefizovaci kli€e. Kli¢ nasazeny na rotujici ¢asti elek-
tronaradi maze zplsobit uraz.

* Neprecenujte své sily. Vzdy udrzujte stabilni po-
stoj a rovnovahu. Ziskate tak lepsi kontrolu nad elek-
tronafadim v necekanych situacich.

* Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo
Sperky. Udrzujte vlasy, odév a rukavice mimo do-
sah pohyblivych €asti. Volny odév, Sperky nebo dlou-
hé vlasy mohou byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi.

» Pokud jsou zarizeni uréena k pfipojeni odsavani
prachu a sbérného zafrizeni, dbejte, aby byla sprav-

né pfipojena a fradné pouzivana. Pouziti odsavani
prachu snizuje nebezpeci zpusobena prachem.

« 8 pribyvajicimi zkuS§enostmi z ¢astého pouzivani
naradi neprestavejte ignorovat zasady bezpecnos-
ti prace s naradim. Nepozornost muze ve zlomku vte-
finy zpUsobit vazny uraz.

* Upozornéni! Elektronaradi muze pfi provozu vy-
tvaret elektromagnetické pole. Toto pole mlze za
urcitych okolnosti narusovat funkci aktivnich ¢i pasiv-
nich lékafskych implantat. Aby se snizilo riziko vaz-
ného nebo smrtelného Urazu, doporuc¢ujeme osobam
s lékafskymi implantaty, aby se poradily pfed praci s
timto nafadim s lIékafem a vyrobcem lékafského im-
plantatu.

Pouziti a péce o elektronaradi

* Osoby se snizenymi psychofyzickymi nebo duSev-
nimi schopnostmi, napf. déti, nesmi elektronaradi ob-
sluhovat, pokud nejsou pod dohledem nebo pouceni
0 spravném pouzivani elektronaradi osobou odpovéd-
nou za jejich bezpecnost.

» Elektronaradi nepretézujte. Pro praci pouzivejte
spravné elektronaradi. Spravné elektronaradi bude
pracovat lépe a bezpecnéji rychlosti, pro kterou bylo
navrzeno.

» Elektronaradi nepouzivejte, pokud nelze za-
pnout a vypnout vypinac¢. Kazdé elektronaradi, které
nelze ovladat vypinatem, je nebezpecné a musi se
nechat opravit.

» Pred sefizovanim, vyménou prislusenstvi nebo
uskladnénim odpojte elektronaradi ze sité nebo od
akumulatoru. Tato preventivni bezpecnostni opatfeni
snizuji riziko nahodného spusténi elektronaradi.

* Nepouzivané elektronaradi ukladejte mimo do-
sah déti a nedovolte osobam, které se neseznamily
s timto elektronaradim nebo navodem, s elektro-
naradim pracovat. V rukou nezkusenych uzivatelu je
elektronaradi nebezpecné.

+ Provadéjte udrzbu elektronaradi. Zkontrolujte,
zda nejsou vychylené nebo zaklinéné pohyblivé
casti, poskozené ¢asti nebo nenastaly jiné okol-
nosti, které by mohly ovlivnit funkci elektronaradi.
V pripadé poskozeni nechte elektronaradi pred po-
uzitim opravit. Rada urazu je zplisobena nedostatec-
nou udrzbou elektronaradi.

* Rezné nastroje udrzujte ostré a cisté. U radné
udrzovanych feznych nastroju s ostrymi bfity je méné
pravdépodobné, Ze se zaklini a snaze se ovladaji.

* Pouzivejte elektronaradi, prislusenstvi, brity atd.
podle tohoto navodu s prihlédnutim k pracovnim
podminkam a provadéné praci. Pouziti elektronaradi
k jinému nez uréenému Gcelu muze vést k nebezpec-
nym situacim.

< Udrzujte rukojeti a povrchy pro tchop v cCistoté,
bez oleje a maziva. Kluzké rukojeti nebo povrchy pro
uchop neumozniuji bezpe€nou manipulaci ani ovladani
naradi v neCekanych situacich.

» PFi ovladani elektronaradi drzte spravné pomocné
madlo, které slouzi k usnadnéni ovladani. Proto mize
spravné drzeni snizit riziko nehody nebo zranéni.

Bezpecnost elektromagnetické kompatibility

PFi pouziti elektrického naradi Ize naradi drzet pouze
za izolovanou rukojet nebo izolovanou pfidrzovaci
plochu. Kontakt s kovovym krytem muze zpUsobit ne-
bezpedi pro obsluhu (elektromagneticky rusivy signal
se bude prenaset pres vodiva média, coz muze vést k
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zastavé kardiostimulatoru, arytmii, zavratim, bolestem
hlavy, hypomnézii, nespavosti, sniZzeni imunity a dal-
§im nebezpec¢im nebo zranénim).

Servis

» Servis svého elektronaradi svéite pouze kvalifi-
kovanému opravari, ktery pouziva pouze original-
ni nahradni dily. Zdstane tak zachovana bezpecnost
elektronaradi.

» Dodrzujte pokyny pro mazani a vyménu prislusen-
stvi.

Zvlastni bezpecnostni upozornéni

Bezpecnostni varovani spole€na pro smirkovani a
lesténi

+ Toto elektronaradi mize pracovat jako bruska,
piskovacka, ocelovy kartac, lesticka nebo rozbru-
Sovacka. Prectéte si vSechna bezpecnostni upo-
zornéni, pokyny, ilustrace a specifikace dodavané
spolu s elektronaradim. Nedodrzeni vSech nasledu-
jicich pokynt mize vést k Urazu elektrickym proudem,
pozaru nebo vaznému Urazu.

» Toto naradi neni vhodné k brouseni, piskovani,
brouseni draténym kartacem, lesténi ani rozbru-
Sovani. Prace, pro které nebylo elektronaradi uréeno,
mohou byt nebezpecné a zpUsobit Uraz.

» Nepouzivejte prislusenstvi, které neni pfimo ur-
¢eno a doporuceno vyrobcem naradi. | kdyz Ize pfi-
sluSenstvi k elektronaradi upevnit, nemusi bezpecné
fungovat.

* Jmenovité otacky prisluSenstvi musi byt prinej-
mensim shodné s maximalnimi otackami uvede-
nymi na elektronaradi. PfisluSenstvi pouzivané pfi
vy$$ich nez jmenovitych otackach se muze rozlomit a
rozletét.

* Vnéjsi pramér a tloustka pfrislusenstvi musi od-
povidat zatizitelnosti elektronaradi. Prislusenstvi
s nespravnou velikosti nelze vhodné zabezpecit ani
ovladat.

* Pramér otvoru kotouct, prirub, unasecu a dal-
Siho prislusenstvi musi presné odpovidat vietenu
elektronaradi. PfisluSenstvi s primérem otvoru, kte-
ry neodpovida upinacimu prvku elektronaradi, mize
nadmérné vibrovat a zpusobit ztratu kontroly.

» Nepouzivejte poSkozené prislusenstvi. Pred kaz-
dym pouzitim prisluSenstvi zkontrolujte, napriklad
u brusnych kotouc¢ti odstépky a praskliny, u una-
Secu praskliny, trhliny nebo nadmérné opotiebeni,
u draténych kartact uvolnéné nebo polamané dra-
ty. Pokud elektronaradi nebo prisluSenstvi spadne,
zkontrolujte, zda neni poskozené nebo instalujte
neposkozené prisluSenstvi. Po kontrole a insta-
laci prislusenstvi se postavte tak, abyste byli vy i
okolostojici mimo rovinu rotujiciho prislusenstvi
a spust'te elektronaradi pfi maximalnich otackach
bez zatizeni na dobu jedné minuty. PoSkozené pfi-
sluSenstvi se béhem této zkuSebni doby obvykle roz-
lomi.

* Pouzivejte osobni ochranné prostiredky. Podle
typu prace pouzijte ochranny stit nebo ochranné
bryle. Podle potreby pouzijte respirator, chranice
sluchu, rukavice a pracovni zastéru, jez zachyti
malé ulomky brusiva nebo obrobku. Ochrana o¢i
musi zastavit letici Uulomky vznikajici pfi rGznych ty-
pech praci. Respirator musi odfiltrovat castice uvolfio-

vané pfi praci. Dlouhodoba expozice velmi intenzivni-
mu hluku muaze zpUsobit ztratu sluchu.

« Udrzujte okolostojici v bezpe¢né vzdalenosti
od pracovniho prostoru. Kazdy, kdo vstupuje do
pracovniho prostoru, musi pouzit osobni ochran-
né prostredky. Ulomky obrobku nebo poskozeného
pfisluSenstvi mohou odletét a zplsobit Uraz i mimo
samotny pracovni prostor.

+ Kabel umistéte mimo dosah rotujiciho pfislu-
Senstvi. Pokud ztratite kontrolu, muze dojit k prefiznu-
ti nebo zachyceni kabelu a vase ruka nebo paze maze
byt vtaZzena do rotujiciho pfislusenstvi.

» Elektronaradi nikdy nepokladejte, dokud se pfi-
sluSenstvi zcela nezastavi. Rotujici pfisluSenstvi se
muze zachytit o povrch a stahnout elektronaradi mimo
vasi kontrolu.

» Elektronaradi nespoustéjte, kdyz jej prenasite
vedle sebe. Nahodny kontakt s rotujicim pFislusen-
stvim mlze zachytit vas odév a pfitahnout pfislusen-
stvi k vasemu télu.

» Pravidelné cistéte ventilacni otvory elektronara-
di. Ventilator motoru vtahne prach do pouzdra a nad-
mérné hromadéni kovového prasku maze zvysit riziko
urazu elektrickym proudem.

» Elektronaradi nepouzivejte v blizkosti hoflavych
materiald. Jiskry mohou tyto materialy zapalit.

* Nepouzivejte prisluSenstvi, jez vyzaduje chladi-
ci kapalinu. Pouziti vody nebo jiné chladici kapaliny
muze vést k Urazu nebo usmrceni elektrickym prou-
dem.

Zpétny rad a souvisejici upozornéni

Zpétny raz je nahla reakce na sevieny nebo zachyce-
ny rotujici kotou€, unasec, karta¢ nebo jiné prislusen-
stvi. Sevreni nebo zachyceni zplisobi nahlé zastaveni
rotujiciho pfisluSenstvi, coz zatlaCi nekontrolované
elektronaradi ve sméru opacném k rotaci prislusenstvi
v misté zaklinéni.
Pokud napfiklad obrobek sevie nebo zachyti brusny
kotou¢, muze se hrana kotouce v misté sevieni zasek-
nout do povrchu materialu, coz zpusobi zvednuti nebo
vyhozeni kotouce. Kotou¢ muze vyskocit smérem k
nebo od obsluhy v zavislosti na sméru rotace kotouce
v misté sevreni. Za téchto okolnosti mlze dojit také ke
zlomeni brusného kotouce.
Zpétny rad je dusledkem nespravného pouziti elektro-
nafadi, nespravného postupu nebo nespravnych pod-
minek a Ize mu pfedchazet dodrzovanim nasledujicich
opatfeni.
» Elektronaradi pevné drzte, télo a pazi nastavte
tak, aby vam umoznily kompenzovat silu zpét-
ného razu. Vzdy pouzivejte pomocnou rukojet’,
je-li k dispozici, pro dosazeni maximalni kont-
roly nad zpétnym razem nebo reakci na tocivy
moment pri spusténi. Obsluha muze mit pod kon-
trolou reakci na to€ivy moment nebo silu zpétného
rédzu, pokud dodrzuje pfisludna opatfeni.
* Nikdy nedavejte ruce do blizkosti rotujiciho
prislusenstvi. Pfi zpétném razu muze prislusenstvi
zachytit vasi ruku.
» Nestavte své télo do prostoru, kam se bude
elektronaradi pohybovat, kdyz dojde ke zpétné-
mu razu. Zpétny raz vrhne naradi ve sméru opac-
ném ke sméru rotace kotou€e v misté zachyceni.
+ ZvySenou opatrnost vénujte praci na rozich,
ostrych hranach atd. Dbejte, aby nedoslo k od-
skoku nebo sevieni prisluSenstvi. Pfi praci na
rozich, ostrych hranach nebo pfi odskoku dochazi
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k sevfeni rotujiciho pfisluSenstvi a ztraté kontroly
nebo zpétnému razu.

* Nepouzivejte retézovou rezbarskou listu nebo
ozubeny pilovy kotou¢. Tyto liSty a kotouce zpliso-
buji Casté zpétné razy a ztratu kontroly.

Bezpecénostni pokyny pfi provozu elek-
tronaradi

* Nepouzivejte pfrili§ velky smirkovy papir. PFi
vybéru smirkového papiru dodrzujte doporuceni
vyrobce. Pfi pouziti smirkového papiru vétsi velikosti,
nez je podlozka, hrozi nebezpeci trzného poranéni a
uviznuti ¢i roztrzeni kotou€e nebo zpétného razu.

A uzivani jakychkoliv kapalin je prisné
zakazano -hrozi nebezpeci vzniku zkratu;

pfi pouziti za mokra dojde k zaniku platnosti za-
ruky.

Rotaéni brusky jsou uréeny pouze
pro brouseni materialii za sucha. Po-

* Pri zatizeni nevypinejte motor elektronaradi.
» P¥i brouseni malych obrobku, které jsou pro spo-
lehlivé upevnéni prilis lehké, pouzivejte vzdy upinaci
prvky.
* Nepracujte s materialy, které obsahuji azbest.
Azbest je karcinogenni.
» Pokud dojde pfi praci s nastrojem k vypadku proudu,
okamzité jej vypnéte a tim zajistéte proti neocekava-
ném spusténi.
 P¥i praci (zejména kdyz pracujete nad drovni hlavy)
pouzivejte ochranné bryle a respirator. Prach vznika-
jici pfi praci drazdi o€i a sliznice dychaciho Ustroji a
vdechnuty prach mize zpUsobit poskozeni zdravi uzi-
vatele.
» Prach vznikajici pfi praci predstavuje pro uzivate-
le zdravotni riziko, je zapalny ¢i vybuSny a proto je
nutno udrzovat pracovisté v Cistoté a pouzivat osobni
ochranné pomicky. Vzdy pouzivejte zafizeni k od-
vodu / zachycovani prachu (specialni vysavac, pra-
chovy vak).
 P¥i vyprazdnovani zafizeni pro odvod prachu postu-
pujte s maximalni opatrnosti. Prach nikdy nesypejte do
otevieného ohné.
+ P¥i brouseni nékterych materialt (natéry s olovény-
mi pigmenty, dfevo impregnované arzénovymi nebo
chromovymi latkami, atd.) maGze vznikat karcinogenni
nebo toxicky prach. V tomto pfipadé je nutno dodrzo-
vat nasledujici zasady:
» vSechny osoby zdrzujici se na pracovisti museji
pouzivat ochranny odév z tlusté tkaniny a specialni
respiratory (ur€ené pro ochranu proti nebezpecné-
mu plsobeni urcitych latek);
* musi byt zajisténo dostate¢né vétrani na pracovi-
8ti a je nutno pouzivat zafizeni pro zachyceni pra-
chu a odvod prachu (zvlastni vysavace);
» také osoby, které budou provadét uklid pracovisté
po skonceni prace, museji byt vybaveny uvedenymi

osobnimi ochrannymi prostiedky.
ni, brouseni, vrtani a dalSich stavebnich

A pracich mohou mit karcinogenni ucinek,

zpusobit vrozené vady nebo negativné ovliviiovat
plodnost. lonty nékterych chemicky latek jsou:

Upozornéni: chemické latky obsazené v
prachu uvolinovaném pfi piskovani, feza-

« Pfed opravou nebo vyménou na stroji nejprve od-
pojte zastrcku.

» Bezbarvy oxid kfemicity a dalSi zednické vyrobky v
cihlovych sténach a cementu; chrom a arsen (CCA)
v chemicky oSetfeném dfevu. Mira Skodlivosti téchto
latek zavisi na Cetnosti provadéni téchto praci. Pokud
chcete omezit kontakt s témito chemickymi latkami,
pracujte ve vétraném prostoru a pouzivejte zafizeni s
bezpecnostnimi certifikaty (jako jsou respiratory s jem-
nym prachovym filtrem).

Zkontrolujte napéti sité: zkontrolujte, zda napéti v siti
odpovida napéti uvedenému na typovém §titku naradi.
Pokud je napéti v siti vy$$i nez uvedené napéti, mize
zpUsobit Uraz obsluhy a sou¢asné zni¢it naradi. Pokud
nezkontrolujete napéti v siti, naradi k siti nepfipojujte.
Pokud je naopak napéti sité niZsi, nez je pozadované
napéti, dojde k poSkozeni motoru.

Symboly pouzité v pfirucce

V pfiru€ce jsou pouzity nasledujici symboly, zapama-
tujte si prosim jejich vyznam. Spravna interpretace
symbolt Vam umozni spravné a bezpecné pouziti
elektronaradi.

Symbol Vyznam

Excentricka bruska

Casti oznacené Sedou -
meékké drzadlo (s izolova-
nym povrchem).

N
C CT.. ™~

Ser.No.: | XX XXXXXXX]

Stitek s vyrobnim ¢islem:
CT ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobni Cislo.

Bezkartacovy motor.

Upevnéni prislusenstvi su-
chym zipem.

Prectéte si vSechny bezpec-
nostni pfedpisy a pokyny.

Pouzivejte ochranné bryle.

Pouzivejte chranice sluchu.
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Symbol Vyznam

Pouzivejte respirator.

Pfred instalaci nebo nasta-
venim elektronaradi odpojte
od sité.

Smeér pohybu.

Smér otaceni.

Zablokovany.

Odblokovany.

Zakazano.

Dvojita izolace / tfida ochra-
ny.

Pozor. Dllezité.

Znacka, ktera potvrzuje,
Ze vyrobek spliuje zaklad-
ni pozadavky evropskych
smérnic a harmonizovanych
norem.

Uzite¢né informace.

Béhem provozu odstranujte

roey nahromadény prach.
Elektronaradi nevhazujte do
kontejneru s komunalnim
odpadem.

I

Zpusob pouziti elektronaradi

Rotacni bruska je ur¢ena pro suché brouseni riiznych
materialt a povrchu.

Tento model umoziuje také lesténi (s pouzitim speci-
alniho lesticiho pfislusenstvi a lestidel).

Elektrické nafadi ma kompaktni rozméry a nizkou
hmotnost, coz umoznuje drzet jej pfi praci jednou ru-
kou (viz obr. 9).

Soucasti elektronaradi

Packa zap. / vyp.

Spina¢ zap. / vyp.

Tla¢itko pro zvyseni rychlosti
Ukazatele

Tlac¢itko pro snizeni rychlosti
Napajeci kabel *

Ventilagni Stérbiny

Trubka pro odstranovani prachu *
Brusna deska (suchy zip)

Brusny list (suchy zip) *
Imbusovy kli¢ *

Hadice pro odstrafiovani prachu *
Lestici houbicka (suchy zip) *
Lestici nastavec (suchy zip) *
Sroub

G G G G G Y
A WN_O0OOCONOARWN=

* Volitelné pfislusenstvi

Standardni dodavka nemusi obsahovat veskera
prislusenstvi uvedena na obrazku nebo popsana
v textu.

Montaz a nastaveni soucasti elektrona-
radi

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy
je odpojte ze sité.

A\

Pripojeni / odpojeni napajeciho kabelu (viz obr. 1)

Spojovaci material nedotahujte prilis, za-
branite tak poskozeni zavitu.

Montaz / demontaz / nastaveni nékterych
prvki je stejné pro véechny modely elek-
tronaradi; v takovém pfipadé nejsou u
obrazku uvadény specifické modely.

Pripojte / odpojte napajeci kabel 6 podle obr. 1.

Pripojeni / odpojeni hadice pro odstranovani pra-
chu (viz obr. 2)

PFipojte / odpojte hadici pro odstrafiovani prachu 12
podle obr. 2.

Upevnéni / vyména brusného listu (viz obr. 3)

Pred upevnénim brusného listu 10, zkon-

i’: trolujte, zda je brusny list vhodny pro

dany model nastroje (zkontrolujte, zda

ma prilnavou vrstvu, spravné rozméry).

Pro spravnou funkci systému odstranovani prachu

pouzivejte brusny papir ve formé sit’ky nebo s ot-
vory pro odstrafnovani prachu.

« Otocte nastroj tak, aby brusna deska 9 byla nahore
(viz obr. 3).
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» Pfi vyméné brusného listu nadzvednéte okraj opo-
tfebovaného brusného listu 10 a tahem jej sejméte.
» Upevnéte novy brusny list 10 na brusnou desku 9.
Dodrzujte nasledujici zasady:
* brusna strana brusného listu 10 musi byt nahofe
(pfilnava strana brusné desky 9 musi byt spojena s
pfilnavou stranou brusného listu 10);
« otvory v brusném listu 10 museji byt nastaveny na
otvory pro odvod prachu v brusné desce 9.
* Novy brusny list 10 na brusnou desku 9 pevné pfi-
tlacte.

A\

Montaz / vyména prisluSenstvi pro lesténi (viz
obr. 4-5)

A\

» Otocte nastroj tak, aby brusna deska 9 byla nahofe
(viz obr. 4-5).
» PFi vyméné nadzvednéte okraj opotfebovaného les-
ticiho pfislusenstvi a tahem je sejméte.
» Umistéte lesStici nastavec na brusnou desku 9. Do-
drzujte nasledujici zasady:
« lestici strana musi byt nahofe (pfilnava plocha
brusné desky 9 musi byt spojena s pfilnavou plo-
chou lesticiho pfislusenstvi);
» okraje lesticiho pfisluSenstvi museji byt nastave-
ny zaroven s okraji brusné desky 9.
» Lestici pFisluSenstvi na brusnou desku 9 pevné pfi-
tlacte.

A\

Montaz / demontaz brusné desky (viz obr. 6)

Pozor: pfi pritlaceni brusného listu dbej-
te na to, aby list 10 zGstal ve spravné po-
loze na brusné desce 9.

Pred upevnénim lestici houby 13 nebo
lesticiho nastavce 14 dbejte nato, aby toto
prisluSenstvibylo vhodné pro dany model
nastroje (zkontrolujte, zda mapfrislusen-
stvi pfilnavou plochu a vhodné rozmeéry).

Pozor: pfi pritlaceni lesticiho prislusen-
stvi dbejte na to, aby prislusenstvi zGsta-
lo na brusné desce 9 ve spravné poloze.

» Umistéte elektrické naradi tak, aby brusna deska 9
smeéfovala vzhdru.

» PFfidrzujte brusnou desku 9 rukou a vySroubujte
Sroub 15 pomoci imbusového kli¢e 11 (viz obr. 6).

* Nainstalujte novou brusnou desku 9 a utahnéte
Sroub 15 pomoci imbusového klice 11.

Prace s elektronaradim

Pouzivejte jen spravné napajeci napéti: hodnota na-
pajeciho napéti musi odpovidat informaci uvedené na
identifikacnim Stitku elektronaradi.

Vypnuti:

Uvolnéte zapinaci / vypinaci packu 1 - brusny talif 9 se
zastavi. Stisknutim a uvolnénim spinace zapnuti / vy-
pnuti 2 vypnéte elektrické naradi, kontrolky 4 zhasnou.

Odsavani prachu pfri praci s elektronara-
dim

Pouziti vysavace

Odvodem prachu se snizuje koncentrace
prachu ve vzduchu a omezuje se mnozstvi
prachu na pracovisti.

PFi delSim opracovavani dfeva nebo pfi zpracovani
materiall, které produkuji zdravi nebezpecény prach,
by mélo byt elektrické naradi pfipojeno k vhodnému
vysavaci pomoci hadice pro odstrariovani prachu 12
(mazete k tomu potfebovat vhodny adaptér).

Konstrukéni viastnosti elektronaradi
Bezkartacovy motor

Elektronaradi je vybaveno bezkartaCovym motorem,
ktery nabizi nasledujici vyhody (v porovnani s elektro-
naradim vybavenym kartaovym motorem):

» vysoka spolehlivost diky absenci opotfebovavanych
dila (uhlikové kartace, komutator);

» zvySena provozni doba na jedno nabiti, v porovnani
s akumulatorovym nafadim s kartaci;

» kompaktni provedeni a nizka hmotnost.

Regulace otacek (viz obr. 8)

» Zapnéte elektrické naradi, jak je popsano vyse.
« Stisknutim a uvolnénim tlacitka 3 nebo 5 zmérite
rychlost ota€eni brusné desky 9. Indikatory 4 zobrazuji
zvolenou rychlost (viz obr. 8).
» Existuji dva rezimy regulace otacek. Pro zménu re-
Zimu stisknéte a podrzte soucasné tlacitka 3 a 5.
* Rezim 1 (standardné zapnuto) - zména otacek od
minimalnich po maximalni (pfednastaveno tlacitky 3
nebo 5), zavisi na sile stisku packy zapnuti / vypnu-
ti 1. Lehky tlak odpovida nizké rychlosti.
* Rezim 2 - po stisknuti packy zapnuti / vypnuti 1 je
rychlost pevné nastavena na maximum (pfednasta-
veno pomoci tladitek 3 nebo 5).

PozZadovana rychlost vibraci zavisi na druhu zpracova-
vaného materiélu, pracovnich podminkach a musi byt
nastavena na zakladé praktickych zkuSenosti.

PFi déle trvajici praci pfi nizsi rychlosti vibraci je nut-
no nechat nastroj na 3 minuty vychladnout. K tomuto
ucelu nastavte rychlost vibraci na maximum a nechejte
nastroj bézet naprazdno.

Zapnuti / vypnuti elektronaradi

Zapnuti:

Stisknéte a uvolnéte vypinac 2 (viz obr. 7.1). Indikato-
ry 4 se rozsviti (ukazuji zvolenou rychlost), ale brusna
deska 9 se nebude otacet. Chcete-li, aby se brusna
deska 9 otacela, stisknéte a podrzte paku zapnuti / vy-
pnuti 1 (viz obr. 7.2).

Doporuceni pro praci s elektronaradim
Vybér brusného listu

Pfed zapocetim prace, zvolte typ brusného listu 10, kte-
ry je nejvhodnégjsi pro dany druh zpracovavaného ma-
terialu nebo povrchu. Typ brusného listu 10 je uveden
na baleni. Vice informaci je mozno ziskat u prodejce.
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RGzné druhy prace vyzaduji pouziti brusného listu 10
rizné hrubosti, ¢imz je dosazeno pozadované hlad-
kosti povrchu. Nejlepsi zplsob vybéru brusného listu
je jeho praktické odzkouseni.

Brouseni
Pred zapocetim praci je nutno provést
zkousku brouseni na zkusebnim povr-
chu (ktery je vyroben ze stejného materi-
alu nebo se stejnou povrchovou tpravou
jako obrobek), ¢imz se zkontroluje, ze byla sprav-
né zvolena hrubost a typ brusného listu 10 i rych-

lost vibraci brusné desky 9.
Pfed zastavenim elektricky nastroj vzdy

A sejméte z pracovni plochy. Tim zabranite

poskozeni pracovniho povrchu v duasledku nad-
mérnych otacek brusiva.

Pfi brouseni vzdy pred spusténim poloz-
te elektrické naradi na pracovni plochu.

» Zajistéte pevné uchyceni brouseného obrobku.
 Prilozte brusnou desku 9 na povrch obrobku a pohy-
bujte nastrojem v kruzich nebo sem a tam.

» Brous$eni provadéjte celou plochou brusné desky 9.
» Na nastroj pfili§ netlacte, dojde tim k pretiZzeni moto-
ru a vys$Simu opotfebeni brusného listu 10 a efektivita
prace se nijak nezvysi.

 P¥i praci nenechavejte nastroj na jednom misté, pro-
toze by zde vznikla prohluben.

» Provadéjte podle potfeby vyménu opotfebovaného
nebo zaneseného brusného listu 10.

» Pouzivejte brusné listy 10 rdzné hrubosti, pficemz
na zacatku prace pouzivejte hruby list a postupné pre-
chazejte na listy jemnéjsi. Tim praci urychlite a dosah-
nete jemnéjSiho opracovani povrchu.

» Nepouzivejte brusné listy 10, které byly jiz dfive po-
uzivany pfi brousené kovu nebo k opracovani jinych
materiald.

Lesténi
Pri leSténi se doporucuje nastavit nizsi
rychlost vibraci brusné desky 9 - tim se
zamezi prehfivani opracovavaného po-
vrchu Pfed zapocetim prace provedte
zkuSebni lesténi, abyste se presvédéili, ze je
spravné zvolen lestici prostredek a rychlost vibra-
ci brusné desky 9.

» Naneste lestici prostfedek na opracovavanou plochu.
» Nasadte lestici houbu 13 na brusnou desku 9, jak je
to popsano vyse.

+ Zapnéte nastroj a rozetfete leStici prostfedek po
opracovavaném povrchu. Poté provadéjte lesténi
krouzivym nebo kfizovym pohybem pfi mirném tlaku.
» Vypnéte nastroj, sejméte lestici houbu 13 a nasadte
na brusnou desku 9 lestici nastavec 14.

» Odstrante pomoci mékké tkaniny prebytecny lesti-
ci prostiedek z opracovavaného povrchu a provedte
finalni leSténi lesticim nastavcem 14 krouzivymi nebo
kfizovymi pohyby pfi mirném tlaku.

» Po skonCeni prace, omyjte lestici houbu 13 a lestici
nastavec 14 teplou vodou s Cisticim prostfedkem. Ne-
pouzivejte rozpoustédia.

* Vymackejte (nekrutte) lestici houbu 13 a lestici
nastavec 14. Nechejte je vyschnout rozprostfené na
rovné ploSe pfilnavou vrstvou smérem dolu. Pozor:
lestici prisluSenstvi ulozte az po dikladném vy-
schnuti.

E'Jdr’iba elektronaradi / preventivni opat-
feni

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy
je odpojte ze sité.

Cisténi elektronaradi

Nezbytnou podminkou pro dlouhodobé a bezpecné
pouzivani tohoto elektronaradi je jeho Cistota. Vétraci
otvory 7 pravidelné Cistéte stlacenym vzduchem.

Poprodejni a aplika¢ni servis

Nas poprodejni servis odpovi na Vase dotazy k udrzbé
a opravé Vaseho vyrobku a také k nahradnim dilim.
Informace o servisnich stfediscich, schématech dili a
informace o nahradnich dilech naleznete také na ad-
rese: www.crown-tools.com.

Preprava elektronaradi

» V zadném pfipadé nesmi na obal pfi pfepravé plso-
bit zadny mechanicky vliv.

» Pfi nakladani / vykladani neni povoleno pouzivat
zadny druh technologie, ktery pracuje na principu se-
vieni obalu.

Ochrana zivotniho prostiedi

Suroviny nelikvidujte jako odpad, ale re-
cyklujte je.

Elektronaradi, jeji pfisluSenstvi a obalové
I materialy by mély byt zlikvidovany v souladu
se zasadami recyklace surovin a ochrany Zivotniho
prostredi.

Na umélohmotnych soucastkach je uvedeno jejich
oznaceni pro tfidénou recyklaci.

Tento navod je vytistén na recyklovaném papife vyro-
beném bez pouziti chloru.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény.
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Specifikacie elektronaradia

Excentricka braska CT13713SV CT13704SV
Cislo elektronaradia [220-240 V ~50/60 Hz] 534451 533102
Menovity vykon [wW] 350 350
Vykon W] 240 240
Prud pri napati 220-240 V [A] 1.5 1.5
Volnobezné otacky [min]  4000-10000 4000-10000
Vibracie bez zat'aze [min]  8000-20000 8000-20000
Vystrednost’ [p[:I]g‘a} 3%;% 13/56 4"
Brusna doska @ [p[:I:?(H 13.0 1(?"0
G 1%
Trieda bezpeé&nosti O] /11 o] /u
Akusticky tlak [dB(A)] 83 83
Vykon zvuku [dB(A)] 94 94
Vahové vibracie [m/s?] — —

Informacie o hluku

A

C € Vyhlasenie o zhode

Vyhlasujeme na vyhradnu zodpovednost, Ze vyrobok
opisany v Casti "Specifikacie elektronaradia" splia
vSetky prislusné ustanovenia smernic 2006/42/EC,
2014/30/EU vratane ich zmien a je v sulade s nasle-
dujucimi normami:

EN 62841-1,

EN 62841-2-4,

EN 55014-1,

EN 55014-2,

EN 61000-3-2,

EN 61000-3-3.

Ak prekracuje akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivajte vzdy ochranu
sluchu.

Manazér Wu Cunzhen

certifikacie

[ hunter

Merit Link International AG
Stabio, Svajéiarsko, 30.10.2024

VAROVANIE - pouzivatel si musi precitat’
navod na obsluhu, aby sa znizilo riziko
zranenia!

o

Vseobecné bezpecnostné pravidla
VAROVANIE! Precitajte si vSetky bez-
pe€nostné varovania, pokyny, pozri-
te si ilustracie a technické udaje do-
dané s tymto elektrickym naradim.
Nedodrziavanie tychto varovani a pokynov moéze mat’
za nasledok uraz elektrickym prudom, poziar a / alebo
vazne zranenie.
Uchovajte si vSetky bezpe€nostné upozornenia a
pokyny pre budtce pouzitie.
Termin "elektrické naradie" v upozorneniach odkazuje
na vase elektrické naradie napajané zo siete (s privod-
nym kablom) alebo elektrické naradie napajane baté-
riami (bez napajacieho kabla).

Bezpecnost’ v pracovhom priestore

« Pracovny priestor udrziavajte v Cistote a dobre
osvetleny. Neporiadok alebo tmavé priestory mézu
viest k urazom.

« Neprevadzkujte elektrické naradie vo vybuSnom
prostredi, ako napriklad v pritomnosti horfavych
kvapalin, plynov alebo prachu. Elektrické naradie
vytvara iskry, ktoré méze spdsobit’ vznietenie prachu
alebo vyparov.

Slovensky
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» Deti a iné osoby v okoli udrziavajte mimo dosa-
hu pouzivaného elektrického naradia. Rozptylenie
moze spbsobit stratu kontroly.

Elektricka bezpecnost’

» Zastrcky elektrickych kablov naradia musia pa-
sovat’ do zasuvky. Nikdy zastrcku ziadnym spo-
sobom neupravujte. Nepouzivajte ziadne redukcie
zastréiek s uzemnenym (ukostrenym) elektrickym
naradim. Neupravované zastréky a zodpovedajuce za-
suvky znizuju riziko vzniku Urazu elektrickym pradom.
* Vyhnite sa kontaktu tela s uzemnenymi povrch-
mi, ako su potrubia, radiatory, sporaky a chladnic-
ky. Ak vaSe telo uzemnené alebo ukostrené, existuje
zvy$ené riziko Urazu elektrickym pradom.

* Nevystavujte elektrické naradie dazd'u alebo
vlhkému prostrediu. Vniknutie vody do elektrického
naradia zvysuje riziko urazu elektrickym pradom.
 Nenamahajte napajaci kabel. Nikdy nepouzivajte
napdjaci kabel na nosenie, tahanie alebo odpaja-
nie elektrického naradia. Chraite napajaci kabel
pred teplom, olejom, ostrymi hranami a pohyblivy-
mi ¢ast'ami. Poskodené alebo spletené kable zvysuju
riziko Urazu elektrickym pradom.

» Pri praci s naradim vonku pouzivajte predizova-
ci kabel vhodny na vonkajsie pouzitie. Pouzivanie
kabla vhodného na pouzitie vonku znizuje riziko Urazu
elektrickym pradom.

» Pri praci s elektrickym naradim vo vlhkom pro-
stredi je nevyhnutné pouzivat’ napajanie chranené
prudovym chrani¢om (RCD). Pouzitie RCD znizuje
riziko Urazu elektrickym prddom. POZNAMKA! Termin
"pradovy chrani¢ (RCD)" mdze byt nahradeny termi-
nom "preruSova¢ uzemneného obvodu (GFCI)" alebo
"ochranny isti¢ (ELCB)".

» Varovanie! Nikdy sa nedotykajte nekrytych ko-
vovych povrchov na prevodovke, kryte a tak dalej,
pretoze dotyk s kovovymi povrchmi bude ruseny
elektromagnetickou vinou, ¢o spdsobuje potencialne
zranenia alebo nehody.

Bezpecnost’ os6b

* Pri praci s elektrickym naradim budte stale
pozorni, sledujte, ¢o robite a pouzivajte zdravy
rozum. Nepouzivajte elektrické naradie, ak ste
unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo
liekov. Chvilka nepozornosti pri praci s elektrickym
naradim mo6ze mat za nasledok vazne zranenie.

» Pouzivajte osobné ochranné pomoécky. Vzdy pou-
zivajte ochranné okuliare. Ochranné prostriedky, ako
respirator, neklzava bezpe¢nostna obuv, pevna ochran-
na prilba alebo ochrana sluchu, pouzivane v prislusnych
podmienkach, znizuju nebezpecenstvo zranenia osob.

+ Zabrante nahodnému spusteniu. Pred pripoje-
nim k napajaciemu zdroju a / alebo akumulatoru,
pred zdvihnutim alebo prenasanim naradia sa uis-
tite, Ze vypinac je v polohe vypnuté. Prenasanie na-
radia s prstom na spinaci alebo pripajanie elektrického
naradia do elektrickej siete so zapnutym spinacom
mdze byt pri¢inou nehdd.

* Pred spustenim naradia odstraiite vSetky zora-
d'ovacie nastroje a nastavovacie kl'i¢e. Zoradova-
ci nastroj alebo klu¢ ponechany v rotujucich Castiach
elektrického naradia méze spbsobit’ Uraz osbb.

* Pracujte len tam, kde bezpecne dosiahnete.
Vzdy udrziavajte stabilny postoj a rovnovahu. To
umoziiuje lepSie ovladat naradie v neoCakavanych si-
tuaciach.

* Vhodne sa obliekajte. Nenoste volny odev ani
bizutériu. Dbajte na to aby sa vase vlasy, odev a
rukavice nedostali do kontaktu s pohyblivymi ¢as-
tami. Volné odevy, bizutéria alebo dlhé vlasy mézu
byt zachytené pohybujicimi sa ¢astami.

+ Ak su zariadenia vybavené adaptérom na pri-
pojenie odsavania prachu a zbernych zariadeni,
zaistite ich spravne pripojenie a spravnu funkciu.
Pouzitie odsavania prachu méze znizit ohrozenie spo-
sobené prachom.

* Nedovolte, aby vam skusenosti ziskané cas-
tym pouzivanim naradia dovolili nadobudnut’ se-
bauspokojenie a ignorovat' zasady bezpeénosti.
Neopatrna c¢innost méze spdsobit vazne zranenie v
zlomku sekundy.

» Varovanie! Elektrické naradie moze pocas prevadz-
ky vytvarat elektromagnetické pole. Toto pole moze za
urcitych okolnosti spésobovat’ rusenie aktivnych alebo
pasivnych lekarskych implantatov. Aby sa zniZilo rizi-
ko vazneho alebo smrtelného zranenia, odporu¢ame
osobam s lekarskymi implantatmi, aby sa poradili so
svojim lekarom a vyrobcom lekarskych implantatov
pred pouzitim elektrického naradia.

Pouzitie a udrzba naradia

» Osoby so znizenymi psychofyzickymi alebo dusev-
nymi schopnostami, ako aj deti, nemézu pracovat s
elektrickym naradim, pokial nie su pod dohladom ale-
bo poucené o pouziti elektrického naradia osobou zod-
povednou za ich bezpecénost.

« Elektrické naradie nepretazujte. Pouzivajte
spravny typ elektrického naradia pre vasu pracu.
Spravne elektrické naradie bude lepSie a bezpecnejsSie
vykonavat pracu, pre ktort bolo navrhnuté.

+ Nepouzivajte elektrické naradie v pripade, ze
prepinac sa neda zapnut’ a vypnut’. Kazdé elektrické
naradie, ktoré nemozno ovladat spinatom, je nebez-
pecné a musi byt opravené.

* Pred kazdym nastavovanim, vymenou prislusen-
stva alebo uskladnenim elektrického naradia vy-
tiahnite zastrcku napajacieho kabla zo zasuvky a /
alebo akumulatora. Tieto preventivne bezpecnostné
opatrenia znizuju riziko nahodného spustenia naradia.
« Elektrické naradie skladujte mimo dosahu deti
a nedovolte osobam, ktoré neboli oboznamené s
elektrickym naradim alebo s tymito pokynmi, aby
elektrické naradie pouzivali. Elektrické naradie je v
rukach nekvalifikovanych oséb nebezpecné.

* Udrzba elektrického naradia. Skontrolujte vy-
chylenie alebo uviaznutie pohyblivych c¢asti, po-
Skodenie jednotlivych dielov a iné okolnosti, ktoré
mo6zu mat’ vplyv na prevadzku elektrického nara-
dia. V pripade poskodenia dajte elektrické naradie
pred jeho pouzitim opravit’. Vela nehdd je spdsobe-
nych nedostato¢nou udrzbou elektrického naradia.

* Rezné nastroje udrziavajte ostré a Cisté. Riadne
udrziavané rezneé nastroje s ostrymi reznymi britmi su
menej nachylné na zaseknutie a lepSie sa ovladaju.

» Pouzivajte elektrické naradie, prislusenstvo a
nastroje atd’. v sulade s tymito pokynmi, s prihliad-
nutim na pracovné podmienky a pracu, ktora sama
vykonavat'. Pouzitie elektrického naradia na iné ucely,
ako su uréené, moze viest k nebezpecnym situaciam.
* Rukovite a plochy na uchopenie zdrziavajte su-
ché, Cisté a bez oleja a tuku. Kizké rukovate a ucho-
povacie plochy neumoziuju bezpe¢nu manipulaciu a
ovladanie naradia v neoCakavanych situaciach.

» Dbajte na to, aby ste pri praci s elektrickym nara-
dim drzali pridavnu rukovat spravne, ¢o je uzito¢né pri
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regulacii elektrického naradia. Preto spravne drzanie
moZe znizit riziko nehody alebo zranenia.

Bezpecnost’ elektromagnetickej kompatibility

Pri pouzivani elektrického naradia sa moze elektrické
naradie drzat len drzanim izolovanej rukovate alebo
izolovanej pridrziavacej plochy. Kontakt s kovovym
krytom moze spdsobit nebezpecenstvo pre obsluhu
(elektromagneticky rusivy signal sa bude prenasat cez
vodivé média, ¢o mbze viest k zastave kardiostimula-
tora, arytmii, zavratom, bolestiam hlavy, hypomnéze,
nespavosti, znizenej imunite a inym nebezpecenstvam
alebo zraneniam).

Servis

» Servis vasho elektrického naradia zverte kva-
lifikovanej osobe s pouzitim len originalnych na-
hradnych dielov. Tym bude zabezpecené, aby bola
zachovana bezpec¢nost elektrického naradia.

» Postupujte podla pokynov na udrzbu a vymenu pri-
sluSenstva.

Osobitné bezpec¢nostné upozornenia

Bezpecnostné upozornenia pre pieskovanie a les-
tenie

» Toto elektrické naradie je uréené na fungovanie
ako brusiace naradie. Precitajte si vSetky bezpec-
nostné varovania, pokyny, pozrite si ilustracie a
technické podmienky dodané s tymto elektrickym
naradim. Nedodrziavanie pokynov uvedenych nizSie
mdbze mat za nasledok uraz elektrickym prudom, po-
Ziar a / alebo vazne zranenie.

» Operacie, ako je brusenie, pieskovanie, briusenie
drétenou kefou, lestenie a rozbrusovanie, sa neod-
poruca vykonavat’ tymto elektrickym naradim. Ope-
racie, na ktoré elektrické naradie nebolo ur¢ené, mozu
spbsobit nebezpecenstvo a zapri€init’ zranenie osbdb.

» Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré nie je Specific-
ky uréené a odporuc¢ané vyrobcom naradia. Len to,
Ze prisluSenstvo mozno pripojit k elektrickému nara-
diu, nezaru€uje jeho bezpecnu prevadzku.

* Menovité otacky prislusenstva sa musia rovnat’
prinajmenSom maximalnej rychlosti vyznacenej na
elektrickom naradi. Prislusenstvo beziace rychlejSie
ako su jeho menovité otacky, sa méze rozlomit' a jeho
Casti mozu lietat’ od seba.

* Vonkajsi priemer a hrubka vasho prisluSenstva
musi byt’ v kapacitnom rozsahu vasho elektrické-
ho naradia. Nespravne dimenzované prislusenstvo
nemozno primerane chranit’ ani ovladat.

» Velkost' upinacieho tifia kotucov, prirub, opor-
nych podloziek alebo akéhokolvek iného prislu-
Senstva musi presne zodpovedat’ vretenu elek-
trického naradia. Prislusenstvo s otvormi upinacieho
tfha, ktoré nezodpovedaju montaznemu vybaveniu
elektrického naradia vybehne z rovnovahy, nadmerne
vibruje a mdze spdsobit stratu kontroly.

* Nepouzivajte poskodené prislusenstvo. Pred
kazdym pouzitim skontrolujte prislusenstvo, ako
su brusne kotuée na ulomky a praskliny, opornt
podlozku na trhliny, roztrhnutie alebo nadmerné
opotrebenie, drotenu kefu na uvolnenie alebo pre-
lomené droty. Ak elektrické naradie alebo prislu-
Senstvo spadne, skontrolujte, ¢i nie je poSkodené

alebo nainstalujte neposkodené prislusenstvo.
Po kontrole a instalacii prisluSenstva zaistite, aby
osoby v okoli boli v bezpeénej vzdialenosti od rovi-
ny rotujuceho pracovného nastroja a spustite elek-
trické naradie pri maximalnej rychlosti naprazdno
na dobu jednej minuty. PoSkodené prisluSenstvo sa
zvy€ajne rozpadne pocas tejto skuSobnej doby.

* Pouzivajte osobné ochranné pomoécky. V za-
vislosti od aplikacie pouzivajte ochranny stit tva-
re, ochranné okuliare alebo bezpecnostné skla.
Podla potreby noste masku proti prachu, ochra-
nu sluchu, rukavice a dielensku zasteru, ktora je
schopna zastavit’ malé kusky brusiva alebo obrob-
ku. Ochrana zraku musi byt schopna zastavit letiace
Ulomky vzniknuté pri réznych operaciach. Maska proti
prachu alebo respirator musia byt schopné filtrovat
Castice vznikajuce pri operacii. DIhodobe vystavenie
vysokej intenzite hluku méze sposobit’ stratu sluchu.

+ Dbaijte na to, aby okolostojace osoby boli v bez-
pecnej vzdialenosti od pracovného priestoru. Kaz-
dy, kto vstupuje do pracovného priestoru, musi
nosit’ osobné ochranné pomécky. Ulomky obrobku
alebo zlomeny pracovny nastroj méZu odletiet a spo-
sobit’ zranenie mimo daného pracoviska.

* Umiestnite kabel mimo dosahu rotujiceho pra-
covného nastroja. Ak dbjde k strate kontroly, kabel
sa mdze prerusit alebo zachytit' a vasa ruka alebo ra-
meno mobze byt vtiahnuté do rotujuceho prislusenstva.
* Nikdy nepokladajte elektrické naradie, kym sa
prislusenstvo Uplne nezastavi. Otacajuci sa pracov-
ny nastroj sa méze zachytit o povrch a vytiahnut' elek-
trické naradie mimo vasu kontrolu.

* Nespustajte elektrické naradie pri jeho prenasa-
ni na vaSom boku. Pri nahodnom kontakte s otaca-
jucim sa prisluSenstvom by sa tento mohol zachytit o
vas odev a zavftat do vasho tela.

» Pravidelne ¢istite vetracie otvory elektrického
naradia. Ventilator motora vtiahne prach dovnutra
skrine a nadmerné hromadenie kovového prachu
moze spbsobit Uraz elektrickym prudom.

» Neprevadzkujte elektrické naradie v blizkosti hor-
Favych materialov. Iskry by mohli tieto materialy zapalit.
+ Nepouzivajte prislusenstvo vyzadujuce pouzitie
chladiacich kvapalin. Pouzitie vody alebo inej chla-
diacej kvapaliny méze mat za nasledok uraz elektric-
kym pradom.

Spatny raz a suvisiace vystrahy

Spatny raz je nahla reakcia na zovretie alebo zachy-
tenie otacajuceho sa kotuc¢a, opornej podlozky, kefy
alebo iného prislusenstva. Zovretie alebo zachytenie
spOsobi prudké pozastavenie rotujuceho nastroja, ¢o
zasa spOsobi, Ze nekontrolované elektrické naradie je
tlaéene v smere opacnom k smeru otacania prislusen-
stva v mieste uviaznutia.
Napriklad, v pripade, Zze brusny kotu¢ sa zachyti alebo
zovrie obrobkom, hrana kotu€a, ktora vstupuje do mies-
ta zovretia, sa mbéze zaryt do povrchu materialu a to
spbsobi zdvihnutie kotuca alebo jeho vyhodenie. Kotu¢
mobze vyskocit bud smerom k operatorovi alebo od neho,
v zavislosti od smeru pohybu kotuc¢a v mieste zovretia.
Brasne kotuce sa tiez mézu za tychto podmienok zlomit.
Spatny raz je désledkom chybného pouZitia naradia
a / alebo nespravnych pracovnych postupov alebo
podmienok a méze sa mu zabranit prijatim vhodnych
opatreni, ktoré su uvedené nizSie.

+ Zachovavajte pevny uchop naradia a taku

polohu vasho tela a ramena, ktora vam umozni
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odolat’ silam spatného razu. Vzdy pouzivajte pri-
davnu rukovat’, ak je k dispozicii, na maximalnu
kontrolu nad spatnym razom alebo reakciou na
kratiaci moment pri rozbehu. Operator moze ovla-
dat' reakcie na krutiaci moment alebo sily spatného
razu, ak sa prijmu prislusné bezpecnostné opatre-
nia.

» Nikdy nedavajte ruku do blizkosti rotujiceho
prislusenstva. PrisluSenstvo mdze odskocCit spat
ponad vasu ruku.

» Nestavajte sa do priestoru, kde sa elektrické
naradie posunie v pripade spatného razu. Spatny
raz bude naradie uvadzat do pohybu v smere opac-
nom k pohybu otacania kotuca v mieste zachytenia.
* Budte zvlast' opatrni pri opracovani rohoy,
ostrych hran atd’. Vyvarujte sa narazaniu a za-
chytavaniu prisluSenstva. Rohy a ostré hrany
alebo narazanie maju tendenciu zachytavat rotuju-
ce prisluSenstvo, o vedie k strate kontroly alebo k
spatnému razu.

* Neprikladajte prisluSenstvo k pilovej retazi,
rezbarskej ¢epeli alebo k ozubenému pilovému
kotucu. Takéto kotuce Casto spdsobuju spatné razy
a stratu kontroly.

Bezpecnostné pokyny pri
elektrického naradia

prevadzke

* Nepouzivajte nadmerne velky pieskovaci brus-
ny papier. Pri vybere pieskovacieho papiera do-
drziavajte odporucania vyrobcov. Velky pieskovaci
papier presahujuci pieskovaciu podlozku predstavuje
riziko trznej rany a méze spdsobit uviaznutie, roztrh-

nutie kotuca alebo spatny raz.
nie akychkolvek kvapalin je prisne

A zakazané - hrozi nebezpecenstvo vzniku

skratu; pri pouziti za mokra ddjde k zaniku platnos-
ti zaruky.

Rotacné brusky su uréené iba na bru-
senie materidlov za sucha. Pouziva-

» Pri zatazeni nevypinajte motor elektronaradia.

» Pri brdseni malych obrobkov, ktoré su na spolahlivé
upevnenie prilis lahké, pouzivajte vzdy upinacie prvky.
» Nepracujte s materialmi, ktoré obsahuju azbest. Az-
best je karcinogénny.

* Ak dobjde pri praci s nastrojom k vypadku prudu,
okamzite ho vypnite a tym zaistite proti neoCakavané-
mu spusteniu.

» Pri praci (najma ked pracujete nad urovriou hlavy)
pouzivajte ochranné okuliare a respirator. Prach vzni-
kajuci pri praci drazdi o€i a sliznice dychacieho Ustro-
jenstva a vdychnuty prach méze spdsobit poSkodenie
zdravia uzivatela.

» Prach vznikajuci pri praci predstavuje pre uzivate-
a zdravotné riziko, je zapalny &i vybudny a preto je
nutné udrziavat pracovisko v Cistote a pouzivat osob-
né ochranné pomdcky. Vzdy pouzivajte zariadenie na
odvod / zachytavanie prachu (Specialny vysavag, pra-
chovy vak).

* Pri vyprazdnovani zariadenia na odvod prachu po-
stupujte s maximalnou opatrnostou. Prach nikdy ne-
sypte do otvoreného ohna.

+ Pri braseni niektorych materidlov (natery s oloveny-
mi pigmentmi, drevo impregnované arzénovymi alebo
chrémovymi latkami atd.) méze vznikat karcinogénny

alebo toxicky prach. V tomto pripade je nutné dodrzia-
vat nasledujuce zasady:
» vSetky osoby zdrzujiuce sa na pracovisku musia
pouzivat ochranny odev z hrubej tkaniny a Special-
ne respiratory (uréené na ochranu proti nebezpec¢-
nému posobeniu uréitych latok);
* musi byt zaistené dostatocné vetranie na praco-
visku a je nutné pouzivat zariadenie na zachytava-
nie a odvod prachu (zvlastne vysavace);
» tiez osoby, ktoré budu vykonavat upratovanie
pracoviska po skoncéeni prace, musia byt vybavené
uvedenymi osobnymi ochrannymi prostriedkami.

A nostiach stavebnictva moézu vyvolat’

rakovinu, kongenitadlnu nedostato¢nost’ alebo
mozu byt Skodlivé pre plodnost. 16n niektorych
chemickych latok je:

« Pred zacatim opravy alebo vymeny dielov na stroji sa
musi najprv vytiahnut elektricka zastréka zo zasuvky.

« Priehladné dva vyrobky s oxidom kremicitym a iné
vyrobky na murovanie v stene z tehal a cementu;
chrém - arzén (CCA) v dreve s chemickym oSetrenim.
Stupen skodlivosti tychto latok zavisi od ¢astého vy-
konavania tychto prac. Ak chcete obmedzit kontakt s
tymito chemickymi latkami, pracujte v prostredi s ven-
tilaciou a pouzivajte pristroje s bezpecnostnymi certifi-
katmi (ako je maska proti prachu vyhotovena s malym
prachovym filtrom).

Varovanie: chemické latky obsiahnuté
v prachu, vytvorené pri bruseni, rezani,
pileni, brusenie, vitani a dalSich ¢in-

Upozornenie k napajaciemu napatiu: pri pripajani
prudu si musite potvrdit, ¢i napajacie napatie je rov-
naké ako napatie vyznacené na udajovom Stitku na-
radia. V pripade, Zze napajacie napatie je vySSie ako
prislusné napatie, méze to mat za dosledok nehodu
operatorov a zaroven bude naradie znic¢ené. Preto,
ak nebude potvrdené napajacie napatie, potom nikdy
svojvolne naradie nepripajajte. Naopak, ked je napa-
jacie napatie je nizSie ako pozadované napatie, moze
dojst’ k poSkodeniu motora.

Symboly pouzité v prirucke

V priru¢ke su pouzité nasledujuce symboly, zapama-
tajte si, prosim, ich vyznam. Spravna interpretacia
symbolov vam umozni spravne a bezpecné pouzitie
elektronaradia.

Vyznam

Excentricka bruska

Casti oznagené sivou - mak-
ké drzadlo (s izolovanym po-
vrchom).

Stitok s vyrobnym éislom:
CT ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobné Eislo.

Ser.No.:| XX XXXXXXX]
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Symbol Vyznam

Symbol Vyznam

Bezkefkovy motor.

Uzito¢né informacie.

Upevnenie prislusenstva su-

PocCas prevadzky odstrariuj-

Pouzivajte ochranné oku-
liare.

Pouzivajte chranice sluchu.

Pouzivajte respirator.

Pred instalaciou alebo na-
stavenim elektronaradie od-
pojte od siete.

00e6JEl

Smer pohybu.

Smer otacania.

@ Zablokovany.
ol Odblokovany.
>< Zakazané.
Dvojitad izolacia / trieda
&/ ochrany.

Pozor. Dolezité.

chym zipsom. 11 te nahromadeny prach.
PreCitajte si vSetky bezpec- Elektronaradie nevhadzujte
nostné predpisy a pokyny. do kontajnera s komunal-
nym odpadom.
.

Sposob pouzitia

Rota¢na bruska je ur€ena na suché brusenie réznych
materialov a povrchov.

Tento model umoznuje aj lestenie (s pouzitim Special-
neho lestiaceho prisluSenstva a lestidiel).

Elektrické naradie ma kompaktné rozmery a nizku
hmotnost, ¢o umozriuje drzat ho poCas prace jednou
rukou (pozrite obr. 9).

Sucasti elektronaradia

Paka zap. / vyp.

Spinac zap. / vyp.

Tlagidlo na zvySenie rychlosti
Ukazovatele

Tlacidlo znizenia rychlosti
Napajaci kabel *

Ventilaéné Strbiny

Rurka na odstranovanie prachu *
Brusna doska (suchy zips)
Brusny list (suchy zips) *
Inbusovy klu¢ *

Hadica na odstranovanie prachu *
Lestiaci hubka (suchy zips) *
Lestiaci nastavec (suchy zips) *
Skrutka

G QU QN G
ORAWN_OOONOANRWN=

* Volitelné prislusenstvo

Standardna dodavka nemusi obsahovat’ vsetky
prislu-Senstva uvedené na obrazku alebo popisa-
né v texte.

Montaz a nastavenie sucasti elektrona-
radia

Nez zacénete vykonavat' udrzbu elektronaradia,
vzdy ho odpojte od siete.
Spojovaci material nedot’ahujte prilis, za-
! branite tak poSkodeniu zavitu.

Znacka, ktora potvrdzuje, ze
vyrobok splia zakladné po-
Ziadavky eurépskych smemic
a harmonizovanych noriem.

q3

Montaz / demontaz / nastavenie niekto-
rych prvkov je rovnaké pre vSetky mode-
ly elektronaradia; v takom pripade nie su
pri obrazku uvadzané Specifické modely.
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Pripojenie / odpojenie napajacieho kabla (pozrite
obr. 1)

Pripojte / odpojte napajaci kabel 6 podla obr. 1.

Pripojenie / odpojenie hadice na odstranovanie
prachu (pozrite obr. 2)

Spripojte / odpojte hadicu na odstrafiovanie prachu 12
podla obr. 2.

Upevnenie / vymena brusneho listu (pozrite obr. 3)
Pred upevnenim brasneho listu 10,
skontrolujte, €i je brusny list vhodny pre
dany model nastroja (skontrolujte, ¢i ma
prifnavu vrstvu, spravne rozmery). Pre

spravne fungovanie systému odstrafiovania pra-

chu pouzivajte brusny papier vo forme sietky ale-
bo s otvormi na odstranovanie prachu.

» Otocte nastroj tak, aby brisna doska 9 bola hore

(pozrite obr. 3).

» Pri vymene brasneho listu nadvihnite okraj opotre-

bovaného brusneho listu 10 a tahom ho snimte.

» Upevnite novy brusny list 10 na brasnu dosku 9. Do-

drzujte nasledujuce zasady:

* brasna strana brusneho listu 10 musi byt hore
(prilnava strana brusnej dosky 9 musi byt spojena
s prifnavou stranou brusneho listu 10);

» otvory v brisnom liste 10 musia byt nastavené na
otvory na odvod prachu v brisnej doske 9.

» Novy brusny list 10 na brdsnu dosku 9 pevne pri-

tlacte.

A\

Montaz / vymena prislusenstva na lestenie (pozrite

obr. 4-5
to, aby toto prislusenstvo bolo vhodné

A pre dany model nastroja (skontrolujte,

¢i ma prislusenstvo prilnavu plochu a vhodné roz-
mery).

» Otocte nastroj tak, aby brusna doska 9 bola hore
(pozrite obr. 4-5).
» Pri vymene nadvihnite okraj opotrebovaného lestia-
ceho prislusenstva a tahom ho snimte.
» Umiestnite leStiaci nadstavec na briusnu dosku 9.
Dodrzujte nasledujuce zasady:
 lestiaca strana musi byt hore (prilnava plocha
brusnej dosky 9 musi byt spojena s prilnavou plo-
chou lestiaceho prislusenstva);
» okraje lestiaceho prisluSenstva musia byt nasta-
vené zaroven s okrajmi brusnej dosky 9.
» Lestiace prislusenstvo na brusnu dosku 9 pevne
pritlacte.

A\

Montaz / demontaz brusnej dosky (pozrite obr. 6)

Pozor: pri pritlaceni brusneho listu dbaj-
te na to, aby list 10 zostal v spravnej po-
lohe na brusnej doske 9.

Pred upevnenim lestiacej huby 13 ale-
bo lestiaceho nadstavca 14 dbajte na

Pozor: pri pritlaceni lestiaceho prislu-
Senstva dbajte na to, aby prislusenstvo
zostalo na brusnej doske 9 v spravnej
polohe.

» Elektrické naradie umiestnite tak, aby brusna do-
ska 9 smerovala nahor.

* Drziac rukou brusnu dosku 9, odskrutkujte skrut-
ku 15 pomocou imbusového klt¢a 11 (pozrite obr. 6).
« Namontujte novu brisnu dosku 9 a skrutku 15 utiah-
nite pomocou imbusového kluca 11.

Pociato¢na prevadzka elektronaradia

Pouzivajte len spravne napajacie napatie: hodnota na-
pajacieho napatia musi zodpovedat informacii uvede-
nej na identifikacnom Stitku elektronaradia.

Zapnutie / vypnutie elektronaradia

Zapnutie:

Stlacte a uvolnite vypina€ 2 (pozrite obr. 7.1). Indikato-
ry 4 sa rozsvietia (ukazuju zvolenu rychlost), ale brus-
na doska 9 sa nebude otacat. Aby sa brisna doska 9
zacala otacat, stlacte a podrzte zapinaciu / vypinaciu
paku 1 (pozrite obr. 7.2).

Vypnutie:

Uvolnite packu zapnutia / vypnutia 1 - brisna doska 9 sa
zastavi. Stlacte a uvolnite spina¢ zapnutia / vypnutia 2,
aby ste vypli elektrické naradie, indikatory 4 zhasnu.

Odsavanie prachu pri praci s elektrona-
radim

Pouzitie vysavaca

Odvodom prachu sa znizuje koncentracia
prachu vo vzduchu a obmedzuje sa mnoz-
stvo prachu na pracovisku.

Pocas dlhSieho opracovavania dreva alebo pri spraco-
vani materialov, ktoré produkuju zdraviu nebezpecny
prach, by malo byt elektrické naradie pripojené k vhod-
nému vysavacu pomocou hadice na odstrafiovanie
prachu 12 (mbzete na to potrebovat vhodny adaptér).

Konstrukéné prvky elektronaradia
Bezkefkovy motor

Elektronaradie je vybavené bezkefkovym motorom,
ktory ponuka nasledujuce vyhody (v porovnani s elek-
tronaradim vybavenym kefkovym motorom):

» vysoka spolahlivost vdaka absencii opotrebovava-
nych dielov (uhlikové kefy, komutator);

» zvySena prevadzkova doba na jedno nabitie, v po-
rovnani s akumulatorovym naradim s kefami;

» kompaktné vyhotovenie a nizka hmotnost.

Regulacia otacok (pozrite obr. 8)

* Zapnite elektrické naradie podfa vyssie uvedeného

popisu.

» Stlacenim a uvolnenim tlacidla 3 alebo 5 zmenite

rychlost’ otacania brdsnej dosky 9. Indikatory 4 zobra-

zuju zvolend rychlost (pozrite obr. 8).

« K dispozicii su dva rezimy regulacie otacok. Na

zmenu rezimu stlacte a podrzte sucasne tlacidla 3 a 5.
» Rezim 1 (Standardne zapnuty) - zmena otac¢ok od
minimalnych po maximalne (prednastavené pomo-
cou tlacidiel 3 alebo 5), zavisi od sily stlacenia za-
pinacej / vypinacej packy 1. Lahky tlak zodpoveda
nizkej rychlosti.
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* Rezim 2 - po stlaceni packy zapnutia / vypnutia 1
je rychlost pevne nastavena na maximum (pred-
nastavené pomocou tlacidiel 3 alebo 5).

Pozadovana rychlost vibracii zavisi od druhu spraco-
vavaného materialu, pracovnych podmienok a musi
byt nastavena na zaklade praktickych skusenosti.

Pri dihSie trvajucej praci pri nizSej rychlosti vibracii je
nutné nechat’ nastroj na 3 minuty vychladnuat. Na tento
ucel nastavte rychlost vibracii na maximum a nechajte
nastroj bezat naprazdno.

Odporucania pre pracu s elektronaradim
Vyber brusneho listu

Pred zacatim prace, zvolte typ brusneho listu 10, ktory
je najvhodnejsSi pre dany druh spracovavaného mate-
rialu alebo povrchu. Typ brusneho listu 10 je uvedeny
na baleni. Viac informacii je mozné ziskat' u predajcu.
Roézne druhy prace vyzaduju pouzitie brdsneho listu
réznej hrubosti, ¢im je dosiahnuta pozadovana hlad-
kost povrchu. Najlepsi spésob vyberu brusneho lis-
tu 10 je jeho praktické odskuSanie.

Brusenie

Pred zacéatim prac je nutné vykonat’
skusku brusenia na skiSobnom povrchu
(ktory je vyrobeny z rovnakého materialu
alebo s rovnakou povrchovou uUpravou
ako obrobok), ¢im sa skontroluje, ze bola spravne
zvolena hrubost’ a typ brisneho listu 10 i rychlost’

vibracii brisnej dosky 9.
tenim. Pred zastavenim vzdy odstrante

A elektricky nastroj z pracovnej plochy.

Zabranite tak poskodeniu pracovného povrchu v
dosledku nadmernej rychlosti brusenia.

Pri bruseni vzdy polozte elektrické nara-
die na pracovnu plochu pred jeho spus-

» Zaistite pevné prichytenie briseného obrobku.

» Prilozte brasnu dosku 9 na povrch obrobku a pohy-
bujte nastrojom v kruhoch alebo sem a tam.

» Brusenie vykonavaijte celou plochou brusnej dosky 9.
» Na nastroj prili§ netlacte, dojde tym k pretazeniu
motora a vySSiemu opotrebovaniu brusneho listu 10 a
efektivita prace sa nijako nezvysi.

» Pri praci nenechavajte nastroj na jednom mieste,
pretozZe by tu vznikla priehlbina.

* Vykonavajte podla potreby vymenu opotrebované-
ho alebo zaneseného brusneho listu 10.

» Pouzivajte brusne listy 10 réznej hrubosti, pricom
na zaciatku prace pouzivajte hruby list a postupne
prechadzajte na listy jemnejSie. Tym pracu urychlite a
dosiahnete jemnejSie opracovanie povrchu.

* Nepouzivajte brusne listy 10, ktoré boli uz skér po-
uzivané pri bruseni kovu alebo na opracovanie inych
materialov.

Lestenie
Pri leSteni sa odporuca nastavit' nizsiu
rychlost’ vibracii brisnej dosky 9 - tym sa
zamedzi prehrievaniu opracovavaného
povrchu. Pred zacatim prace vykonajte

skusobné lestenie, aby ste sa presveddcili, ze je
spravne zvoleny lestiaci prostriedok a rychlost’
vibracii brisnej dosky 9.

* Naneste lestiaci prostriedok na opracovavanu plochu.
» Nasadte leStiacu hubu 13 na brusnu dosku 9, ako je
to popisané vyssie.

« Zapnite nastroj a rozotrite lestiaci prostriedok po
opracovavanom povrchu. Potom vykonavajte lestenie
krazivym alebo krizovym pohybom pri miernom tlaku.

* Vypnite nastroj, snimte leStiacu hubu 13 a nasadte
na brusnu dosku 9 lestiaci nadstavec 14.

« QOdstrante pomocou makkej tkaniny prebytoc¢ny les-
tiaci prostriedok z opracovavaného povrchu a vykonaj-
te finalne leStenie leStiacim nadstavcom 14 kruzivymi
alebo krizovymi pohybmi pri miernom tlaku.

* Po skonceni prace, omyte leStiacu hubu 13 a lestiaci
nadstavec 14 teplou vodou s Cistiacim prostriedkom.
Nepouzivajte rozpust'adla.

+ Vytlacte (nekrutte) lestiacu hubu 13 a lestiaci nadsta-
vec 14. Nechajte ich vyschnut rozprestreté na rovnej
ploche prifnavou vrstvou smerom dolu. Pozor: lestiace
prislusenstvo ulozte az po dékladnom vyschnuti.

Udrzba elektronaradia / preventivne
opatrenia

Nez zaénete vykonavat' udrzbu elektronaradia,
vzdy ho odpojte od siete.

Cistenie mechanického nastroja

Nevyhnutnou podmienkou na dlhodobé a bezpecné
pouzivanie tohto mechanického nastroja je jeho Cistota.
Vetracie otvory 7 pravidelne Cistite stlacenym vzduchom.

Popredajny a aplikacny servis

Nas$ popredajny servis odpovie na vase otazky k
udrzbe a oprave vasho vyrobku a tiez k nahradnym
dielom. Informacie o servisnych strediskach, sché-
mach dielov a informacie o nahradnych dieloch najde-
te aj na adrese: www.crown-tools.com.

Preprava elektronaradia

* V Ziadnom pripade nesmie na obal pri preprave po-
sobit ziadny mechanicky vplyv.

* Pri nakladani / vykladani nie je povolené pouzivat
Ziadny druh technoldgie, ktory pracuje na principe zo-
vretia obalu.

Ochrana zivotného prostredia

Suroviny nelikvidujte ako odpad, ale ich
recyklujte.

Elektronaradie, jej prisluSenstvo a obalové
materialy by mali byt zlikvidované v sulade
so zasadami recyklacie surovin a ochrany Zivotného
prostredia.
Na umelohmotnych suciastkach je uvedené ich ozna-
Cenie pre triedenu recyklaciu.
Tento navod je vytlaeny na recyklovanom papieri vy-
robenom bez pouzitia chléru.

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmeny.
Slovensky
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Date tehnice ale uneltei electrice

Masina de slefuit rotativa CT13713SV CT13704SV
Codul uneltei electrice [220-240 V ~50/60 Hz] 534451 533102
Puterea absorbita [W] 350 350
Putere [W] 240 240
Amperajul in functie de voltaj 220-240 V [A] 1.5 1.5
Numar de turatii in gol [min']  4000-10000 4000-10000
Viteza de oscilatie fara sarcina [min']  8000-20000 8000-20000
Excentricitate [[:'r:g:} 3%;% 13/56 4"
Disc de slefuit @ [[m';} 13.0 1(?"0
G 1%
Clasa de protectie @ /1 Ol /1
Presiune acustica [dB(A)] 83 83
Putere acustica [dB(A)] 94 94
Vibratii ponderate [m/s?] — —

Informatii despre zgomot

A\

C € Declaratie de conformitate

Purtati casti antifonice daca presiunea
acustica depaseste 85 dB(A).

Declaram pe proprie raspundere ca produsul descris
la paragraful "Date tehnice ale uneltei electrice" co-
respunde tuturor dispozitiilor relevante ale Directi-
velor 2006/42/EC, 2014/30/EU inclusiv modificarilor
acestora si este in conformitate cu urmatoarele stan-
darde:

EN 62841-1,

EN 62841-2-4,

EN 55014-1,

EN 55014-2,

EN 61000-3-2,

EN 61000-3-3.

Manager de Wu Cunzhen

certificare

W huntor

Merit Link International AG
Stabio, Elvetia, 30.10.2024

AVERTISMENT - Pentru a reduce riscul
de vatamare, utilizatorul trebuie sa ci-
teasca manualul de instructiuni!

¥

AVERTISMENT! Cititi toate avertismente-

Reguli generale de siguranta
le de siguranta, instructiunile, ilustratiile
si specificatiile furnizate impreuna cu

A aceasta unealta electrica. Nerespectarea

avertismentelor si a instructiunilor poate avea drept re-
zultat un soc electric, incendiu si / sau vatamarea grava.
Pastrati toate avertismentele si instructiunile pen-
tru o referln;a viitoare.

Termenul de "unealta electrica" din avertismente se re-
fera la unealta electrica (cablata) actionata prin retea
sau unealta electrica (necablata) actionata cu baterii.

Siguranta suprafetei de lucru

« Pastrati suprafata de lucru curata si bine ilumi-
nata. Zonele dezordonate sau intunecoase pot cauza
incidente.

* Nu utilizati uneltele electrice in atmosfere explo-
zive, cum ar fi in prezenta lichidelor, a gazelor sau
a prafului inflamabil. Uneltele electrice creeaza scan-
tei care pot aprinde praful sau gazele arse.

» Tineti copiii si martorii la distanta atunci cand
utilizati o unealta electrica. Distractiile va pot face sa
pierdeti controlul.
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Siguranta electrica

* Fisele uneltei electrice trebuie sa se potriveas-
ca cu borna de iegire. Nu modificati niciodata fisa,
in niciun mod. Nu utilizati nicio fisa adaptoare cu
uneltele electrice impamantate (legate la pamant).
Fisele nemodificate si bornele de iesire potrivite vor re-
duce riscul de soc electric.

» Evitati contactul fizic cu suprafetele impaman-
tate sau legate la paméant, cum ar fi conductele,
radiatoarele, plitele sau frigiderele. Exista un risc
sporit de soc electric, in cazul in care corpul dvs., este
fmpamantat sau legat la pamant.

* Nu expuneti uneltele electrice la conditii de vre-
me ploioasa sau umeda. Patrunderea apei intr-o
unealta electrica va spori riscul de soc electric.

* Nu abuzati de cablu. Nu utilizati niciodata cablu
pentru a transporta, impinge sau scoate unealta
electrica din priza. Tineti cablul la distanta de cal-
dura, ulei, margini ascutite sau piese mobile. Ca-
blurile deteriorate sau incalcite sporesc riscul de soc
electric.

» Atunci cand utilizati o unealta electrica in aer li-
ber, utilizati un cablu prelungitor adecvat pentru uz
in aer liber. Utilizarea unui cablu destinat uzului in aer
liber reduce riscul de soc electric.

+ Daca utilizarea unei unelte electrice intr-un loc
umed nu poate fi evitata, utilizati o alimentare pro-
tejata (DCR) pentru dispozitivul cu curent rezidu-
al. Utilizarea unui DCR reduce riscul de soc electric.
RETINETI! Termenul de "dispozitiv cu curent rezidu-
al (DCR)" poate fi inlocuit cu termenul "disjunctor cu
curent de fuga (GFCI)" sau "disjunctor de scurgere la
pamant (ELCB)".

» Avertisment! Nu atingeti niciodata suprafetele
metalice ale cutiei de viteze, ale scutului si asa mai
departe, deoarece atingere suprafetelor metalice va
interfera cu unda electromagnetica, cauzand astfel o
potentiala vatamare sau accidente.

Siguranta personala

 Fiti atent, aveti grija la ceea ce faceti si apelati la
simtul practic atunci cand utilizati o unealta elec-
trica. Nu utilizati o unealta electrica daca sunteti
obosit sau va aflati sub influenta drogurilor, a al-
coolului sau a medicamentelor. Un moment de nea-
tentie in timpul utilizarii uneltelor electrice poate avea
drept rezultat o vatamare personala grava.

» Utilizati echipamente de protectie individuala.
Purtati intotdeauna o protectie pentru ochi. Echi-
pamentele de protectie, cum ar fi masca pentru praf,
incaltamintea de protectie Tmpotriva alunecarii, casca
dura sau protectia pentru auz, utilizate in conditiile co-
respunzatoare vor reduce vatamarile personale.

» Preveniti pornirea accidentala. Asigurati-va ca
intrerupatorul se afla in pozitie oprit inainte de a
conecta la sursa de alimentare si / sau setul de ba-
terii, ridicand sau transportand unealta. Transportul
uneltelor electrice tindnd degetul apasat pe intrerupa-
tor sau punerea uneltelor electrice sub tensiune care
au intrerupéatorul pornit duce la accidente.

» Indepartati orice cheie de reglare inainte de a
porni unealta electrica. O cheie lasata atasata de o
piesa rotativa a uneltei electrice poate duce la vatama-
rea personala.

* Nu intindeti excesiv. Pastrati intotdeauna spriji-
nul si echilibrul adecvat. Acest lucru permite un con-
trol mai bun al uneltei electrice in situatii neasteptate.

* Imbracati-va adecvat. Nu purtati imbracaminte
sau bijuterii lejere. Tineti parul, imbracamintea si
manusile la distanta de piesele mobile. Imbraca-
mintea, bijuteriile sau parul lung liber se poate prinde
n piesele mobile.

+ Daca dispozitivele sunt furnizate pentru cone-
xiunea instalatiilor de extractie si de colectare a
prafului, asigurati-va ca acestea sunt conectate si
utilizate in mod adecvat. Utilizarea dispozitivului de
colectare a prafului poate reduce pericolele legate de
praf.

* Nu permiteti ca familiarizarea rezultata din utili-
zarea frecventa a uneltelor sa va faca sa va com-
placeti sau sa ignorati principiile de siguranta ale
uneltei. O actiune neglijenta poate cauza o vatamare
grava intr-o fractiune de secunda.

» Avertisment! Uneltele electrice pot produce un
camp electromagnetic in timpul utilizarii. In unele cir-
cumstante, acest camp poate interfera cu implanturile
medicale active sau pasive. Pentru a reduce riscul de
vatamare grava sau fatala, le recomandam persoane-
lor cu implanturi medicale sa se consulte cu medicul
acestora si producatorul de implanturi medicale inainte
de a utiliza aceasta unealta electrica.

Utilizarea si intretinerea uneltei electrice

« Persoanele cu aptitudini psio-fizice sau mentale re-
duse, precum si copiii, nu pot utiliza unealta electrica,
daca acestea nu sunt supravegheate sau instruite cu
privire la utilizarea uneltei electrice de catre o persoa-
na responsabila de siguranta acestora.

* Nu fortati unealta electrica. Utilizati unealta
electrica corecta pentru operatiunea dvs. Unealta
electrica corecta va face lucrurile mai bine si ih mare
siguranta, la capacitatea pentru care a fost proiectata.
* Nu utilizati unealta electrica daca intrerupatorul
nu o porneste si nu o opreste. Orice unealta electri-
ca care nu poate fi comandata cu ajutorul intrerupato-
rului este periculoasa si trebuie sa fie reparata.

+ Deconectati fisa de la sursa de alimentare si /
sau setul de baterii din unealta electrica inainte sa
efectuati orice reglaj, sa schimbati accesoriile sau
sa depozitati uneltele electrice. Astfel de masuri de
siguranta preventive reduc riscul de a porni unealta
electrica accidental.

+ Depozitati uneltele electrice inactive intr-un loc
care nu se afla la indemana copiilor si nu permiteti
persoanelor nefamiliarizate cu unealta electrica
sau cu aceste instructiuni sa utilizeze unealta elec-
trica. Uneltele electrice sunt periculoase in posesia
utilizatorilor neinstruiti.

- Efectuati intretinerea uneltei electrice. Verifi-
cati alinierea gresita sau griparea pieselor mobile,
ruperea pieselor si orice alta conditie care poate
afecta functionarea uneltei electrice. Daca unealta
electrica s-a deteriorat, reparati-o inainte de utili-
zare. Uneltele electrice intretinute Tn mod precar pot
cauza numeroase accidente.

» Pastrati uneltele de taiere ascutite si curate.
Uneltele de taiere intretinute corespunzator cu margini
de taiere ascutite sunt mai putin predispuse la gripare
si sunt mai facil de comandat.

« Utilizati unealta electrica, accesoriile si cutitele
aplicate etc. in conformitate cu aceste instructiuni,
luand in considerare conditiile de lucru si lucrarea
de executat. Utilizarea uneltei electrice pentru alte
operatiuni decéat cele prevazute poate duce la o situ-
atie periculoasa.
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» Pastrati manerele si suprafetele de prindere us-
cate, curate si fara urme de ulei si lubrifiant. Mane-
rele si suprafetele de prindere alunecoase impiedica
manipularea si comanda sigura a uneltei in situatii
neasteptate.

* Retineti faptul ca atunci cand utilizati o unealta elec-
trica, tineti manerul auxiliar corect, care este util in mo-
mentul comandarii uneltei electrice. Prin urmare, o tinere
adecvata poate reduce riscul de accidente sau vatamari.

Siguranta privind compatibilitatea electromagne-
tica

Cand se foloseste o unealta electrica, unealta electrica
poate fi tinutd numai de manerul izolat sau de suprafata
de prindere izolata. Contactul cu carcasa metalica
poate provoca pericol pentru operator (semnalul de
interferenta electromagnetica va fi transmis prin medii
conductive, ceea ce poate duce la oprirea stimulatoru-
lui cardiac, aritmie, ameteli, dureri de cap, hipomnezie,
insomnie, scaderea imunitatii si alte pericole sau rani).

Reparatii

» Unealta dvs. electrica trebuie sa fie reparata de
catre o persoana calificata in reparatii, utilizand
numai piese de schimb identice. Acest lucru va asi-
gura faptul ca siguranta uneltei electrice este menti-
nuta.

» Urmati instructiunile privind lubrifierea si schimbarea
accesoriilor.

Avertismente speciale privind siguranta

Avertismente de siguranta comune pentru operati-
unile de sablare, lustruire

» Aceasta unealta electrica este destinata pentru a
functiona ca o masina de ascutit, masina de sablat,
perie de sarma, masina de slefuit sau o unealta de
taiere. Citifi toate avertismentele, instructiunile,
ilustratiile si specificatiile privind siguranta fur-
nizate impreuna cu aceasta unealta electrica. Ne-
respectarea tuturor instructiunilor mentionate mai jos
poate avea drept rezultat un soc electric, incendiu si /
sau vatamarea grava.

» Efectuarea operatiunilor precum ascutirea, sa-
blarea, perierea cu sarma, slefuirea sau taierea
nu este recomandata cu aceasta unealta electrica.
Operatiunile pentru care unealta electrica nu a fost
proiectata pot crea un pericol si pot cauza o vatamare
personala.

* Nu utilizati accesorii care nu sunt proiectate si
recomandate in mod specific de catre producato-
rul uneltei. Simplul fapt ca accesoriul poate fi atasat
la unealta electrica nu asigura functionarea in conditji
de siguranta.

» Viteza nominala a accesoriului trebuie sa fie cel
putin egala cu viteza maxima marcata pe unealta
electrica. Accesoriile care ruleaza mai rapid decat vi-
teza nominala se pot rupe si desprinde.

» Diametrul exterior si grosimea accesoriului tre-
buie sa fie in limitele capacitatii nominale ale unel-
tei electrice. Accesoriile dimensionate incorect nu pot
fi protejate sau comandate adecvat.

» Dimensiunea axiala a discurilor, flanselor, discu-
rilor de cuzinet sau a oricaror alte accesorii trebuie
sa corespunda intocmai axului uneltei electrice.

Accesoriile cu orificii axiale care nu se potrivesc cu
feroneria de montaj a uneltei electrice se vor dezechi-
libra, vor vibra excesiv si pot cauza pierderea contro-
lului.

* Nu utilizati un accesoriu deteriorat. Inainte de
fiecare utilizare, inspectati accesoriile precum
discurile abrazive privind aschiile si fisurile, dis-
curile de cuzinet privind fisurile, uzura normala
sau excesiva, peria abraziva privind firele slabite
sau fisurate. Daca unealta electrica sau accesoriul
cade, inspectati privind deteriorarea sau instalati
un accesoriu intact. Dupa inspectarea si instalarea
unui accesoriu, atat dvs. cat si martorii trebuie sa
pastrati distanta fata de suprafata accesoriului ro-
tativ si rulati unealta electrica la o viteza maxima
de mers in gol, timp de un minut. In mod normal,
in aceasta perioada de testare, accesoriile deteriorate
Se Vor rupe. N
» Purtati echipamente de protectie individuala. In
functie de aplicatie, utilizati o masca de protec-
tie, manusi de protectie sau ochelari de protectie.
Dupa caz, purtati o masca pentru praf, protectii
pentru urechi, manusi si un sort de atelier care
pot opri micile fragmente abrazive sau de piese de
prelucrat. Protectia pentru ochi trebuie sa fie capabila
sa opreasca reziduurile volante generate de diversele
operatiuni. Masca pentru praf sau masca protectoare
trebuie sa fie capabila sa filtreze particulele genera-
te de operatiunea dvs.. Expunerea prelungita la un
zgomot de intensitate ridicata poate duce la pierderea
auzului.

« Tineti martorii la o distanta sigura de suprafata
de lucru. Orice persoana cu acces la suprafata de
lucru trebuie sa poarte echipamente de protectie
individuala. Fragmentele piesei de prelucrat sau ale
unui accesoriu rupt se pot desprinde si cauza rani din-
colo de zona imediata de lucru.

« Pozitionati cablul in apropierea accesoriului ro-
tativ. Daca pierdeti controlul, cablul se poate taia sau
agata si mana sau bratul dvs., poate fi tras in acceso-
riul rotativ.

* Nu asezati niciodata unealta electrica jos pana
cand accesoriul nu ajunge intr-o pozitie de oprire
completa. Accesoriul rotativ poate prinde suprafata si
trage unealta electrica in afara ariei dvs., de control.

* Nu rulati unealta electrica atat timp cat o trans-
portati. Contactul accidental cu accesoriul rotativ
va poate agata hainele, tragand accesoriul in corpul
dvs.

+ Curatati ventuzele uneltei electrice in mod re-
gulat. Ventilatorul motorului va extrage praful de la
interiorul carcasei si acumularea excesiva de metal
pulverulent poate cauza pericole electrice.

* Nu utilizati unealta electrica in apropierea ma-
terialelor inflamabile. Scanteile pot aprinde aceste
materiale.

« Nu utilizati accesorii care necesita agent de raci-
re pe baza de lichid. Utilizarea agentilor de racire pe
baza de apa sau alte lichide poate duce la electrocu-
tare sau soc.

Retur si avertismente asociate

Returul este o reactie brusca la nivelul unui disc rotativ
blocat sau agatat, disc de cuzinet, perie sau oricare
alt accesoriu. Blocarea sau agatarea cauzeaza oprirea
rapida a accesoriului rotativ care, in schimb, cauzeaza
fortarea uneltei electrice necontrolate in directia opusa
a rotatiei accesoriului, in punctul de gripare.
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De exemplu, daca un disc abraziv este agatat sau gri-
pat de piesa de prelucrat, marginea discului care intra
in punctul de blocare poate perfora suprafata materia-
lului, cauzand incalecarea sau iesirea discului. Discul
poate sari spre sau dincolo de operator, in functie de
directia de migcare a discului in punctul de blocare.
De asemenea, discurile abrazive se pot rupe in aceste
conditji.
Returul este rezultatul utilizarii eronate a uneltei elec-
trice si / sau al procedurilor sau al conditjilor incorecte
de operare si poate fi evitat luand masurile de precau-
tie adecvate, mentionate mai jos.
» Mentineti o prindere ferma a uneltei electrice
si pozitionati-va corpul si bratul pentru a va per-
mite sa rezistati la fortele de retur. Utilizati intot-
deauna manerul auxiliar, daca exista, pentru un
control maxim al reactiei de retur si de cuplu in
momentul punerii in functiune. Operatorul poate
controla reactiile de cuplu sau fortele de retur, daca
s-au luat masurile de precautie adecvate.
* Nu asezati niciodata mana in apropierea acce-
soriului rotativ. Accesoriul se poate intoarce spre
mana dvs.
* Nu va pozitionati corpul in zona in care uneal-
ta electrica se va deplasa daca are loc un retur.
Returul va propulsa unealta in directia opusa migca-
rii discului, in punctul de agatare.
» Fiti extrem de precaut atunci cand prelucrati
unghiurile, marginile ascutite etc. Evitati impin-
gerea sau agatarea accesoriului. Unghiurile, mar-
ginile ascutite sau vibratiile au o tendinta de a agata
accesoriul rotativ si de a cauza pierderea controlului
sau returul.
* Nu atasati o lama de cioplire a lemnului a fe-
rastraului cu lant sau o lama a ferastraului cu
dinti. Astfel de lame creeaza un retur frecvent si
pierderea controlului.

Linii directoare de siguranta in timpul
utilizarii uneltei electrice

* Nu utilizati discuri de glaspapir exagerat de
mari. Urmati recomandarile producatorilor cand
alegeti glaspapirul. Glaspapirul mai mare, care de-
paseste placa de slefuit, prezinta risc de ranire si poate
cauza prinderea, ruperea discului sau reculul.

A\

« Evitati oprirea uneltei cand este sub sarcina.

» La sablarea pieselor de lucru mici care sunt prea
usoare pentru o fixare sigura, utilizati intotdeauna dis-
pozitive de prindere.

* Nu manipulati materiale ce contin azbest. Azbestul
este considerat material cancerigen.

* In cazul in care alimentarea cu electricitate se in-
trerupe n timpul utilizarii opriti imediat aparatul de la
butonul "Off" pentru a evita pornirea accidentala a apa-
ratului.

« Tn timpul utiliz&rii (in special cand aparatul este uti-
lizat deasupra capului) utilizati tot timpul ochelari de
protectie si masca de praf. Praful creat in timpul utili-
zarii irita ochii si membranele mucoasei sistemului res-

Masinile de slefuit rotative sunt proiectate
numai pentru sablarea la uscat a diferitelor
materiale. Utilizarea oricaror lichide este
strict interzisa acest lucru va cauza scurt-
circuitarea uneltei si va anula garantia.

pirator, iar inhalarea prafului va poate pune sanatatea
n pericol.
« Praful creat in timpul utilizarii poate pune in pe-
ricol sanatatea utilizatorului, poate fi inflamabil sau
exploziv, ca atare punctul de lucru trebuie curatat la
intervale constante si trebuie utilizat echipament de
protectie corespunzator. Utilizati echipamente pentru
eliminarea / strangerea prafului (aspirator special, sac
de praf).
« Procedati cu atentie atunci cand goliti echipamen-
tul pentru strangerea a prafului. Nu aruncati niciodata
praful in foc.
* La sablarea anumitor materiale (vopsele cu pig-
menti pe baza de plumb, lemn impregnat cu compusi
de arsen sau crom etc.) se pot produce gaze canceri-
gene sau toxice. Intr-un asemenea caz, trebuie sa luatj
in considerare urmatoarele precautii:
 toate persoanele prezente la locul utilizarii trebu-
ie sa poarte echipament de protectie din materiale
groase si masti speciale anti-praf (proiectate pentru
protejarea impotriva contactului periculos cu o anu-
mita substanta);
* locul utilizarii trebuie sa fie bine ventilat si trebuie
folosite recipiente pentru praf precum si echipamen-
te de indepartare a prafului (aspiratoare speciale);
» curatarea locului de munca dupa utilizare trebuie
sa fie efectuatd de persoane echipate cu echipa-
mentele de protectie mentionate mai sus.
A vitatilor industriale de sablare, taiere,
taiere cu ferastraul, ascutire, forare si
alte activitati de constructie pot duce la cancer,
deficiente congenitale sau pot afecta fertilitatea.
Atomul electrizat al unor substante chimice va fi:
+ Inainte de orice lucrare de reparatie sau de inlocuire
a masinii, mai intai, trebuie sa scoateti fisa electrica.
» Dioxidul de silicon transparent si alte produse de zi-
darie din caramizile zidului si ciment; arsenic de crom
(CCA) in lemn tratat chimic. Gradul daunator al aces-
tor substante va depinde de frecventa cu care efec-
tuati aceste lucrari. Daca doriti sa reduceti contactul
cu aceste substante chimice, lucrati in spatji ventilate
si utilizati aparate cu certificate de siguranta (cum ar
fi masca pentru praf proiectata cu un mic filtru pentru
praf).

Avertisment: substantele chimice con-
tinute in praful generat in cadrul acti-

Observati tensiunea electrica: la conexiunea electri-
ca, trebuie sa confirmati daca tensiunea electrica este
aceeasi cu tensiunea marcata pe placuta cu datele
tehnice principale a uneltei. Daca tensiunea electrica
este mai mare decat tensiunea adecvata, operatorii
pot fi supusi accidentelor si, in acelasi timp, unealta se
va distruge. Prin urmare, daca tensiunea electrica nu a
fost confirmata, atunci nu veti efectua niciodata conec-
tarea in mod arbitrar. Dimpotriva, atunci cand tensiu-
nea electrica este mai mica decat tensiunea necesara,
motorul se va deteriora.

Simboluri utilizate in manual

Urmatoarele simboluri sunt utilizate in manualul de
utilizare, retineti-le semnificatia. Interpretarea corecta
a simbolurilor va permite utilizarea corecta si sigura a
uneltei electrice.
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Symbol Semnificatie Symbol Semnificatie
X Interzis.
Masina de slefuit rotativa
Sectiunea marcata cu gri -
prindere moale (cu suprafa- @/u Izolatie dubla / clasa de pro-

ta izolata).

tectie.

i»

Ser.No.: [XX XXXXXXX

Autocolant cu numarul de
serie:

CT ... - model;

XX - data fabricatiei;
XXXXXXX - numar de serie.

Atentie. Important.

Motor fara perii.

Un semn care certifica faptul
ca produsul se conformeaza
cu cerintele esentiale ale di-
rectivelor UE si ale standar-
delor UE armonizate.

Fixarea accesoriilor tendon
cu carlig.

Informatji utile.

Cititi toate reglementarile si
instructiunile de siguranta.

Tn timpul functionarii, inde-

Purtati ochelari de protectie.

roey partati praful acumulat.
Nu aruncati unealta electrica
intr-un container pentru de-
seuri domestice.

[ |

Purtati protectii antifonice.

Descrierea uneltei electrice

Masina de slefuit rotativa este proiectata pentru sabla-

Purtati o masca pentru praf.

rea la uscat a diferitelor materiale si suprafete.

De asemenea, acest model permite slefuirea (prin
utilizarea de accesorii si substante de slefuire spe-

ciale).

Deconectati unealta electri-
ca de la retea inainte de in-
stalare sau de ajustare.

Unealta electrica are o dimensiune compacta si o gre-
utate redusa, ceea ce va permite sa o tineti cu o singu-

ra mana in timpul utilizarii (consultati fig. 9).

Directia de deplasare.

Directia de rotatie.

Indicatori

Blocat.

Parti componente

Maneta pornit / oprit
Intrerupator pornit / oprit
Buton crestere viteza

Buton reducere viteza
Cablu de alimentare *
Orificii pentru ventilare

*

Deblocat.

I QI G G GHE'Y
ORAWN—_OCOOONOOORWN=

Tub pentru indepartarea prafului
Disc de slefuit (tip velcro)

Placa pentru slefuit (tip velcro) *
Cheie imbus *

Furtun eliminare praf *

Burete de lustruire (cu velcro) *
Husa de lustruire (cu velcro) *
Surub
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* Accesorii

Nu toate accesoriile descrise si ilustrate sunt in-
cluse in setul standard de livrare.

Montarea si reglarea componentelor
uneltei electrice

inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti fisa de alimentare din priza.

Conectarea / deconectarea cablului de alimentare
(consultati fig. 1)

Nu strangeti excesiv elementele de prin-
dere, pentru a evita deteriorarea filetului.

Montarea / demontarea / instalarea anu-
mitor elemente este aceeasi pentru toate
modelele, in acest caz modelele specifice
nu sunt prezentate in ilustratii.

Conectati / deconectati cablul de alimentare 6 ca in
fig. 1.

Conectarea / deconectarea furtunului de eliminare
a prafului (consultati fig. 2)

Conectati / deconectati furtunul de eliminare a prafu-
lui 12 ca in fig. 2.

Montarea / inlocuirea placii de slefuit (consultati

fig. 3)
A lului respectiv de aparat (asigurativa ca
suprafata adeziva, dimensiunile). Pentru
functionarea corespunzatoare a sistemului de eli-
minare a prafului, utilizati smirghel sub forma de
plasa sau cu orificii pentru eliminarea prafului.

inainte de montarea placii de slefuit 10,
asigurati-va ca placa este potrivitd mode-

» Pozitionati aparatul astfel incat discul de slefuit 9
este indreptat in sus (consultati fig. 3
» Pentru schimbarea placii de slefuit, ridicati marginea
placii de slefuit uzate 10 si indepartati-o tragand de ea.
» Asezatii placa de slefuit noua 10 pe discul de slefu-
it 9. Urmati urmatoarele reguli:
» partea abraziva a placii de slefuit 10 trebuie sa fie
deasupra (suprafata adeziva a discului de slefuit 9
trebuie sa fie atasata suprafetei adezive a placii de
slefuit 10);
« orificiile din placa de slefuit 10 trebuie sa corespun-
da orificiilor pentru eliminarea prafului de pe discul 9.
» Apasati cu fermitate placa noua de slefuit 10 pe su-
prafata discului de slefuit 9.

A\

Montarea / inlocuirea accesoriilor pentru lustruit
(consultati fig. 4-5)

A\

Atentie: atunci cand apasati placa, asigu-
rati-va ca placa de slefuit 10 ramane fixa-
ta corespunzator pe discul de slefuit 9.

Inaintea montarii buretelui de lustruit 13
sau mansonului de lustruit 14 asigurati-
va ca accesoriile achizitionate sunt po-
trivite modelului respectiv de aparat

(asigurati-va ca accesoriul prezinta suprafata ade-
ziva si are dimensiunile corespunzatoare).

» Pozitionati aparatul astfel incat discul de slefuit 9
este amplasat cu fata in sus (consultat; fig. 4-5).
« Pentru inlocuirea accesoriului de lustruit ridicati mar-
ginea accesoriului de lustruit si indepartati-l prin tragere.
* Asezati noul accesoriu de lustruit pe discul de
slefuit 9. Urmati urmatoarele reguli:
« stratul pentru lustruit trebuie sa fie deasupra (su-
prafata adeziva a discului de slefuit 9 trebuie sa fie
atasat la suprafata adeziva a accesoriului de lustruit);
* marginile accesoriului de lustruit si discului de sle-
fuit 9 trebuie sa corespunda.
» Apasati cu fermitate accesoriul de lustruit pe supra-
fata discului de slefuit 9.

A\

Montarea / demontarea placii de slefuit (consultati
fig. 6)

Atentie: atunci cand apasati placa, asigu-
rati-va ca accesoriul de lustruit ramane
fixat corespunzator pe discul de slefuit 9.

+ Pozitionati unealta electrica astfel incét placa de
slefuit 9 sa fie |ndreptata in sus.

* Tindnd cu ména placa de slefuit 9, desfaceti
surubul 15 folosind cheia imbus 11 (consultatl fig. 6).

* Instalati noua placa de slefuit 9 si strangeti
surubul 15 cu ajutorul cheii imbus 11.

Punerea in functiune a uneltei electrice

Utilizati intotdeauna tensiunea de alimentare corecta:
tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu in-
formatiile specificate pe placuta de identificare a unel-
tei electrice.

Pornirea / oprirea uneltei electrice

Pornire:

Apasati si eliberati comutatorul pornit/ oprit 2 (consultati
fig. 7.1). Indicatoarele 4 se aprind (indicand viteza se-
lectata), dar placa de slefuit 9 nu se roteste. Pentru a
face placa de slefuit 9 sa se roteasca, apasatl si tineti
apasati maneta pornit / oprit 1 (consultan fig. 7.2).
Oprire:

Eliberati maneta pornit / oprit 1 - placa de slefuit 9 se
opreste. Apasati si eliberati comutatorul pornit / oprit 2,
ca sa opriti unealta electrica, indicatoarele 4 se sting.

Aspirarea prafului in timpul functionarii
uneltei electrice

Utilizarea aspiratorului

Strangerea prafului scade concentratia de
praf din aer si previne acumularile de praf
din zona de lucru.

In timpul prelucrdrii indelungate a lemnului sau la
prelucrarea materialelor care genereaza praf pericu-
los, unealta electrica trebuie conectata la un aspirator
adecvat, cu ajutorul furtunului de eliminare a prafu-
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lui 12 (este posibil sa aveti nevoie de un adaptor adec-
vat).

ca gradul de abraziune al placii de slefuit 10, pre-
cum si frecventa de oscilare a discului de slefuit 9

Caracteristici ale uneltei electrice
Motor fara perii

Unealta electrica echipatda cu motor fara perii care
ofera urmatoarele avantaje (in comparatie cu unealta
electrica echipata cu motor cu perii):

« fiabilitate Tnalta datorata lipsei de piese supuse uzu-
rii (perii de carbon, comutator);

« timp crescut de operare in timpul unei singure incar-
cari, In comparatie cu instrumentele electrice pe baza
de perii de grafit;

» aspect compact si greutate mica.

Controlul vitezei (consultati fig. 8)

+ Porniti unealta electrica conform descrierii de mai
sus.
* Apasati si eliberati butonul 3 sau 5 pentru a schimba
viteza de rotatie a placii de slefuit 9. Indicatoarele 4
arata viteza selectata (consultati fig. 8).
» Existd douad moduri de control al vitezei. Apasati si
mentineti apasate simultan butoanele 3 si 5 pentru a
schimba modul.
* Modul 1 (activat standard) - trecerea de la viteza
minima la cea maxima (presetata cu ajutorul butoa-
nelor 3 si 5), in functie de forta de apasare a manetei
pornit / oprit 1. Apasarea usoara inseamna viteza
redusa.
* Modul 2 - cand apasati maneta pornit / oprit 1, vi-
teza este reglata la maximum (presetata cu ajutorul
butoanelor 3 si 5).

Viteza de oscilatie necesara depinde de tipul materi-
alului procesat, conditiile de lucru si pentru rezultate
optime trebuie setata pe baza incercarilor practice.

In cazul utilizarii prelungite la viteza de oscilatie re-
dusa, aparatul trebuie lasat sa se raceasca 3 minute.
Pentru acest lucru setati viteza maxima de oscilatie si
utilizati aparatul fara sarcina.

Recomandari referitoare la utilizarea

uneltei electrice
Alegerea placii de slefuit

Inaintea utilizarii, alegeti tipul placii de slefuit 10 care
este cel mai potrivit pentru materialul sau suprafata
procesata. Tipul placii de slefuit 10 este specificat pe
ambalaj. Puteti solicita informatii suplimentare de la
furnizor.

Diverse utilizari necesita placi de slefuit 10 de abrazi-
uni diferite, permitand obtinerea finisajului dorit al su-
prafetei. Cea mai buna metoda de alegere a placii de
slefuit este incercarea practica.

Slefuirea

inaintea utilizarii testati gradul de slefuire
pe un obiect inutil (fabricat din acelasi ma-
terial sau cu acelasi invelis ca elementul
ce necesita slefuire) pentru a va asigura

sunt al corespunzator.
Atunci cand slefuiti, asezati intotdeauna
unealta electrica pe suprafata de prelu-
crat inainte de a o porni. Ridicati intot-
deauna unealta electrica de pe suprafata
de prelucrat inainte de oprire. Astfel evitati dete-
riorarea suprafetei de prelucrat din cauza vitezei
excesive, cu efect abraziv.

+ Asigurati-va ca elementul ce necesita slefuire este
bine fixat.

» Aplicati discul de slefuit 9 pe suprafata elementu-
lui ce necesita slefuire cu miscari circulare sau dintr-o
parte in alta.

* Operatiune de slefuire trebuie facuta utilizand in-
treaga suprafata a discului de slefuit 9.

* Nu apasati excesiv aparatul de slefuit deoarece prin
acest lucru nu veti obtine rezultate mai bune ci veti
supraincarca motorul aparatului si veti uza mai rapid
placa de slefuit 10.

* Nu mentineti aparatul intr-un singur punct mai mult
timp, acest lucru avand ca rezultat adancirea acelui
loc.

« Tnlocuiti plcile de slefuit 10 uzate sau pline de praf
la intervale corespunzatoare.

« Utilizati placi de slefuit 10 cu grade de abraziune di-
ferite, incepand operatiunea cu o placa mai abraziva
si trecand apoi la grade mai fine. Acest lucru va usu-
ra munca si va permite obtinerea unor rezultate mai
bune.

* Nu reutilizati placi de slefuit 10 utilizate anterior pen-
tru slefuirea metalului sau a altor materiale.

Lustruire
in timpul procesului de lustruire este re-

comandata utilizarea unei frecvente de

oscilatie mai mici a discului 9 - acest lu-

cru va preveni supraincalzirea suprafetei
prelucrate. Inaintea inceperii operatiunii faceti un
test pentru a va asigura ca substanta de lustruire
si viteza de oscilatie a discului de glefuire 9 au fost
alese corect.

« Aplicati substanta de lustruire pe suprafata prelu-
crata.

« Atasati buretele de lustruit 13 pe discul de slefuit 9 in
modul descris mai sus.

» Porniti aparatul si intindeti substanta de lustruit pe
suprafata prelucrata. Incepeti apoi procesul de lustru-
ire cu miscari circulare sau diagonale aplicand o pre-
siune redusa.

« Opriti aparatul, indepartati buretele de lustruit 13 si
atagati mansonul de lustruit 14 la discul de slefuit 9.

* Indepartati excesul de substanta de lustruit cu ajuto-
rul unei carpe moi si finisafi lustruirea cu ajutorul man-
sonului de lustruit 14 cu miscari circulare sau diagona-
le aplicand o presiune redusa.

» Dupa finalizarea operatiunii clatiti buretele de
slefuit 13 si mansonul de slefuit 14 in apa calda uti-
lizdnd o substanta de curatare. Nu utilizati solventi.
« Stoarceti (usor) buretele de lustruit 13 si manso-
nul de lustruit 14. Puneti-le la uscat intinzandu-le
pe o suprafata planad, cu partea adeziva dedesubt.
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Atentie: nu depozitati accesoriile de slefuit pana
nu sunt complet uscate.

sele de schimb pot fi gasite, de asemenea, la adresa:
www.crown-tools.com.

Masuri de intretinere a uneltei electrice /
masuri preventive

inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti fisa de alimentare din priza.

Curatarea uneltei electrice

O conditie indispensabila pentru exploatarea pe ter-
men lung a uneltei electrice este pastrarea acesteia
curata. Curatati in mod regulat unealta electrica cu aer
comprimat prin gaurile de aerisire 7.

Serviciul post-vanzare si serviciul de tip aplicatie

Serviciul nostru post-vanzare raspunde la intre-
barile dumneavoastra legate de intretinerea si re-
pararea produsului dumneavoastra, precum si a
pieselor de schimb. Informatii despre centrele de
servicii, diagramele pieselor si informatii despre pie-

Transportarea uneltelor electrice

» In mod obligatoriu, ambalajul nu trebuie supus niciu-
nui impact mecanic in timpul transportarii.

« La descarcare / incarcare, nu este permisa utiliza-
rea niciunui tip de tehnologie care functioneaza pe
principiul ambalajului de fixare.

Protectia mediului

Materiile prime trebuie reciclate in loc sa
fie evacuate ca deseuri.

Unealta, accesoriile si ambalajul trebuie sor-
B 5ic in vederea reciclarii ecologice.
Componentele din plastic sunt etichetate pentru reci-
clarea pe categorii.

Aceste instructiuni sunt tiparite pe hartie reciclabila,
fabricata fara clor.

Producatorul igi rezerva dreptul de a aduce modificari.
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92



TexXHMYECKM XapaKTEPUCTUKM HA eNTeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT

PotauunoHHa wnandpmawmHa CT13713SV CT13704SV
Kop enekTpouMHCTpyMeHT [220-240 V ~50/60 Hz] 534451 533102
HomuHanHa mowHocT [W] 350 350
U3xoaHa mMowHoCT W] 240 240
Cwuna Ha ToKa npuv HanpexeHue 220-240 V [A] 1.5 1.5
O6opoTK Ha Npa3HUA xoa [min']  4000-10000 4000-10000
CTteneH Ha BMGpauusa 6e3 HaToBapBaHe [min']  8000-20000 8000-20000
ExcuenTpuunoct [inme@} 3" 13/84"
LLnudoBbUyHa nnockocT I [in ([:'[?en;} 13.0 1(?"0
G 1%
Knac Ha 6e3onacHocT O] /11 o /u
3ByKOBO HansiraHe [dB(A)] 83 83
AKyCTUYHaA MOLYHOCT [dB(A)] 94 94
Bubpauus [m/s?] — —

UHdopmaumsa 3a wym

A\

C € [Dexnapauus 3a cboTBeTCTBME

BuHaru Hocete 3alWuUTHU  cnywanku,
ako 3BYKOBOTO HansdaraHe HagBuua-
Ba 85 dB(A).

C nbnHa OTrOBOPHOCT HUE AeKknapupame, Ye onu-
caHuAT B pasgena "TexHUYECKU XapaKTEPUCTUKU Ha
eneKTPUYECKUS MHCTPYMEHT" CbOTBETCTBA Ha BCUYKM
BanuaHW u3nckBaHua Ha aupektuBute 2006/42/EC,
2014/30/EU, BKNIOYMTENHO HA U3MEHEHUSATA UM U MO-
KpuBa M3NCKBaHNATa Ha cTaHaapTUTe:

EN 62841-1,

EN 62841-2-4,

EN 55014-1,

EN 55014-2,

EN 61000-3-2,

EN 61000-3-3.

MeHngxbp Wu Cunzhen

cepTudukaums

[ huntor

Merit Link International AG
Stabio, LLiBenuapus, 30.10.2024

NPEOYNPEXOEHUE - 3a aa Hamanute pu-
CKa OT HapaHsiBaHe, NoTpebuTensT TpsabBa
Aa npoyeTe Hapb4HUKa C MHCTPYKUMM!

o

OcHoBHM NpaBwuna 3a 6e3onacHocT
NMPEAYNPEXOEHUE! MMpouyeTete BCUY-
KN npeaynpexpeHus 3a GesonacHocT,
MHCTPYKUMK, unocTpauum u cneumdu-
KaLuum, NpefocTaBeHU C eNeKTPOUHCTPY-
MeHTa. Hecna3saHeTo Ha nmpegynpexaeHusita u nH-
CTPYKUMUTE MOXe Aa AoBede A0 eneKTpuYeckn yaap,
noxap v / Unun ceprvosHo HapaHsiBaHe.
3anaseTe BCUYKW NpeaynpexaeHns U UHCTPYKLUK
3a 6baewwm cnpaBkm.
TepMUHBLT "enekTPOUHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHns-
Ta ce oTHacs o Bawwms, cBbp3aH B enekTpuyeckata
Mpexa (kabeneH) enekTpo MHCTPYMEHT unu paboTeLy
¢ baTepus (be3xmnyeH) enekTPONHCTPYMEHT.

Be3onacHocT Ha paboTHaTa 30Ha

* MopAabpxkante paboTHaTa 30Ha YucTa U gobpe
ocBeTeHa. Pa3xBbprsiHv U TbMHY 30HW NPEean3BuK-
BaT UHUMUAEHTHU.

* He paGoTteTte C eneKTPOMHCTPYMEHTU B eKcC-
nno3vBHU aTMocdepu, KaTo NMpU HanuumeTo Ha
Bb3MNlaMeHUMU TEeYHOCTU, rasoBe U npax. Enek-
TPOUHCTPYMEHTUTE Cb3AaBaT UCKPU, KOUTO MOXe [Aa
noanansT npax Ui u3napeHusi.
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+ [pbXTe geuata v OKOSTHUTE Aaned npv paboTa ¢
erneKTPOMHCTpYMeHTU. OTBNNYAHETO Ha BHUMaHWe-
TO MOXe [1a NMpUYNHK 3ary6a Ha KOHTPOr.

Enektpuyecka 6esonacHocT

* Lllencenute Ha enNeKTPOUHCTPYMEHTUTE TpPsb-
Ba Ja CbOTBETCTBAT Ha KoHTakTute. Hukora He
MoAaudmuMpanTe No HAKaKLB HauuH wWwencen. He
M3nonsBanTe KaKBUTO U Aa e aganTepu CbC 3ase-
MeHM (3aHyneHu) eneKTPOUHCTPYMEHTU. Hemoau-
uLMpaHnTe LLIenceny n CboTBETCTBALLM KOHTAKTU LLie
HamMmansT pucka oT eneKkTpu4eckn yaap.

* N3bsirBanTe KOHTAKT Ha TAMOTO CbC 3a3eMeHu
WNU 3aHyneHW NOBbPXHOCTU, KaTo TpbOK, pagua-
TopuU, pusepu 1 xnagunHmym. CoLiecTsyBa Nosu-
LLIEH PUCK OT eNeKTpUYeckn yaap, ako Tanoto Bu 6bvae
3a3EMEHO0 WK 3aHYINEHO.

* He un3narante enekTPOMHCTPYMEHTUTE Ha Bb3-
OeCTBMUETO Ha ObXA, BnaxHa cpeaa. Bogarta, Bnu-
3ala B erNeKTPOUHCTPYMEHTA Lie MOBWULUM pucka OT
enekTpuyecku yaap.

* He noBpexpanTe kabena. Hukora He usnonssamn-
Te Kabena 3a HoCeHe, AbpnaHe UMM U3KIYBaHe
OT Mpexara Ha eNneKTPOUHCTPYMEHT. [ipbxkTe kabe-
na ganey ot TOMNWHa, Macno, ocTpu pbL6oBe unu
noABWXHM 4acTu. [oBpeneH wnu 3anneteH kaben
roBULLIABAT pyCcKa OT enekTpuYecky yaap.

* MNpu paboTta c eNeKTPOMHCTPYMEHTU Ha OTKPUTO,
nu3nonsBanTe yabIDKUTENeH Kaben, noaxopsuy 3a
ynotpe6a Ha oTkpuTo. /13non3BaHeTo Ha NOAXOAsLL,
kabern 3a BbHLUHa ynoTpeba HamarnsBa p1cKa OT ernek-
TpUYeckn yaap.

* AKko paborara C efleKTPOMHCTPYMEHT Ha Brax-
HO MSICTO He MoOXe Aa ce u3berHe, usnonsBante
YCTPOMCTBO 3a AudepeHuuManHa ToKoBa 3alurta
(RCD) Ha 3axpaHBaHeTo. V3nonssaHeto Ha RCD Ha-
mMansiBa pucka ot enektpuyeckv yaap. SABEJIEXKKA!
TepMmuHBT "yCTPOWCTBO 3a AudepeHumanHa TokoBa
sawmTa (RCD)" moxe ga 6bae 3aMeHeH C TepMu-
Ha "BEpMKEH MpeKkbCBay 3a HEW3NpaBHO 3a3eMsiBa-
He (GFCI)" nnu "BepwxeH npekbcBad 3a yTeyka Ha
3ems (ELCB)".

* MNpepynpexneHne! Hukora He gokocBanTe M3no-
KEHW MeTarnHu NoBbPXHOCTW Ha npeaaBaTenHara Ky-
TS, ekpaHa v np., 3aLoTo AOKOCBAHETO HA MeTanHu
NMOBBPXHOCTM LUe MOBMMSIE Ha ernekTpoMarHuTHaTa
BbI1HA, KaTO MO TO3W HA4YWH NPUYKHM NOTEHLMANHO Ha-
paHsiBaHe U UHLNOEHTU.

Jlnyna 6e3onacHocT

* BbaoeTe BHMMaTenHu, rneganTe KakBo npaBuTe
M KaTo uAno 6baeTe npeanasnueu npu paborta c
eneKTpoMHCTpyMeHTU. He uanonssanTte enekrpo-
MHCTPYMEHTa, KoraTo cTe U3MOPEHU UMK Noj Bb3-
AEWCTBMUETO Ha NeKapcTBa, ankoxon Unv mMeauka-
MeHTU. MOMEHT Ha HeBHVMMaHWe No BpemMe Ha paboTa
C eNeKTPONHCTPYMEHTN MOXe Aa [OBEAE A0 CEPUO3HM
nepcoHanHn HapaHsBaHWs.

* M3nonsBante nuyHu npepnasHu cpencrea. Bu-
Haru HoceTe 3awuTa 3a ouuTe. [peanasHo obopya-
BaHe KaToO MpOTUBOMpPaxoBa Macka, Hemmb3rawmn ce
0byBKM, Kacka 1 3awuTa 3a cryxa, M3nonssaHu npu
nogxoAsLMTe yCrnoBUS e HaMansT pUcK OT nepco-
HaIHU HapaHsBaHWs.

» MNpeporBpateTe HEBONHO cTapTupaHe. YBepeTe
ce, Ye NpeBKIIOYBaTENA € B U3KIOYEHO Nonoxe-
HVe, NMpean Aa CBbPXKeTe 3axpaHBaHeTo U / unu

6aTtepusATa, BAUrHeTe WUIIM HOCUTE UHCTPYMEHTa.
HoceHeTo Ha enekTpOMHCTPYMEHTU C MPBbCT Ha npe-
BKITIOYBATENSl UMM BKIOYBAHE Ha TakMBa KbM Mpe-
»ata, KoraTo MpeBKMYBaTeNsi € BKIOYEH, BOAM [0
VNHUUOEHTU.

+ OTcTpaHeTe BCUYKM KIOYOBE 32 HAaCTpoMKa unm
rae4yHu Kno4yoBe, Npeau Aa BKAKUYUTE eNIeKTPOUH-
CTpyMeHTa. [aeyeH KMoy vnu Apyr Khod, npukadeH
KbM BbpTSWlaTa Ce 4acT Ha eneKTPOUHCTPYMeHTa
MOXe [la AoBefe [0 NNYHO HapaHsiBaHe.

* He ce npotsirante. CTbneTte fobpe Ha KpakaTa 1
nogabpxanTe 6anaHc no Bcsiko Bpeme. ToBa nos-
BOJsIBa NO-A400bP KOHTPOI BbPXY €NeKTPOUHCTPYMEH-
Ta 1 Npy HeoYakBaHU CUTyaLUK.

+ O6nuuante ce nogxopsiwo. He HoceTe pa3xna-
6eHun apexu unu 6mxyTa. [ipbxKTe KOocaTa cu, gpe-
XUTe U pbKaBuUUTE Aaney oT NOABUXHU 4acTu.
PasxnabeHn gpexu, buxyTa unu gbnra koca morat aa
ObaaT 3axBaHaT OT NMOABWXHU YacTu.

* Ako ca npefocTtaBeHM YCTPOMCTBa 3a CBbp3Ba-
He KbM NpaxoBa eKCTPaKLUUA U YCTPOUCTBA 3a Cb-
OupaHe Ha npax, yBepeTe ce, Ye Te ca CBbp3aHu
M u3non3saHu npaBunHo. /13non3saHeTo Ha acnupa-
LMsi MOXe a Hamarnm OnacHOCTUTE, CBbP3aHu C npax.
* He nosBonsiBanTe 4yecrtata ynorpe6a Ha enek-
TPOMHCTPYMEHTU Aa BoOAM OO WrHopupaHe Ha
npvHUUNUTEe 3a 6e3onacHocT. HebGpexHuTe aeincT-
BUSI MOXE [ MPUYMHAT HapaHsiBaHWs B paMKuTe Ha
cekyHAa.

« MMpepynpexaeHue! o Bpeme Ha paboTa enekTpo-
WMHCTPYMEHTUTE MOXe Aa npou3BedaTt enekTpomar-
HUTHO norne. ToBa none MoXxe, Npu HsKom obcTosTen-
cTBa, [ja NOBMMsie Ha aKTUBHW U NAaCUBHWU MEAULMHCKM
MMnNaHTK. 3a ga Hamanute pyucka OT CEePUMO3HU UMK
haTanHu HapaHsiBaHUsi, HUE NpenopbyBamMe nuuaTa ¢
MEOULIMHCKMN UMMNIIaHTK Aa Ce KOHCYNnTuparT ¢ nekap u
NpPOV3BOAUTENS HA MEOULIMHCKMAS UMMNaHT, npean Aa
paboTSAT C TO3M ENEKTPONUHCTPYMEHT.

Ynotpe6a u rpuxa 3a enekTpu4ecku UHCTPYMEHT

* Jlnuarta cbC 3aHWKEHU MCUXOSIOTMYECKN U MeHTar-
HM CMOCOBHOCTM KaKTo U Aela He moraT Aa paboTts ¢
€NeKTPOMHCTPYMEHTA, aKo Te He ca Noj Haa3op Ha UH-
CTPYKTMPaHO 3a yrnotpebaTta Ha enekTpoMHCTPYMeHTa
n1Le, OTFTOBOPHO 3a TsiXHaTa CUTYPHOCT.

* He HacunBaunTe enekTpouMHcTpymeHTa. N3nons-
BalTe NPaBUNUAT eNeKTPOUHCTPYMEHT 3a BawwuTte
npunoxeHus. MpaBUNHUAT €NEeKTPOUHCTPYMEHT W3-
BbpLUBa paboTaTa no-gobpe v no-6esonacHo B guana-
30Ha, 3a KOWTO TOW e Cb3aadeH.

* He un3nonsBaiTe eneKTPOUHCTPYMEHT, ako npe-
BKMIOYBaTeNs He ro BKMKOYBa WNU WU3KIHOYBA.
Bcuyku enekTpoMHCTPYMEHTU, KOUTO He moraT Aa Ob-
[AaT KOHTPONUpaHKW ¢ NPEBKIHOYBATENS CU ca OMacHU 1
TpsibBa Aa 6baaT peMOHTMPaHM.

« PasckaueTe wWencena or KOHTakTa u / unu 6are-
pusiTa OT eNeKTPOUHCTPYMEHTa, Npeau Aa npaBute
KaKBUTO U [ia € peryriMpaHusi, CMsiHa Ha akcecoapu
MUNU cbXpaHsiBaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMeHTuUTe. Ta-
KvMBa NPeBaHTUBHM MepkU 3a 6e30nacHOCT HamansBaTt
pvicka OT MHUMOEHTHO CTapTUpaHe Ha ENeKTPOUHCTPY-
MEHTa.

* CbxpaHsiBaTe eneKTPOUHCTPYMEHTU B ro-
TOBHOCT, garney oT geua U He AoMnyckauTe nuvua,
He3ano3HaTu C eneKTPOUMHCTPYMeHTa unu Te3un
MHCTPYKUMU Oa paboOTAT C eNleKTPOMHCTPYMEeHTa.
EneKkTpoMHCTpyMeHTUTE ca onacHW, ako nonagHaT B
pbLeTe Ha HeobyyeHn noTpebuTenu.

Bbvnrapcku
94



* MopAbpxanTe enekTpouHcTpymeHTute. MNMpoBe-
peTe 3a HeUspaBHsiIBaHe NN GMeHe Ha NOABWXHMU
YyacTu, cHynBaHe Ha YacTy UIv KakBUTO U Aa e Apy-
r'M YCNOBUSA, KOUTO MOXe Aa NOBNUSAAT BbpXy pa-
6oTaTa Ha eneKTPOUHCTpyMeHTUTe. AKo e noBpe-
O€eH, PeMOHTUpaWTe eneKTPOUHCTPYMEHTa npeau
pabota ¢ Hero. MHOro MHUMAEHTM HacTbMNBAT Nopaan
niowa NoAaapbXKKa Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTHUTE.

* MNopabpxante pexewmTe UHCTPYMEHTU OCTpU
M 4ucTu. [paBuUnHoO NoaabpXaHUTE pexeLum UHCTPY-
MEHTW C OCTpU pexeLLy pbboBe e No-mMarnko BEPOSTHO
[a 3as4aT U ¢ KOHTponuparT no-necHo.

* Wsnon3Bante eneKTPOMHCTPYMEHTUTE, aKceco-
apuTe U HaKkpaHULUTEe B CbOTBETCTBUE C Te3U UH-
CTPYKUMU, NpeaBua paboTHUTE YCIIOBUA M U3BBPLU-
BaHaTa pabora. Ynotpebarta Ha enekTponHCTPYMEHTH
3a ornepauun, pasnnyHn OT Te3N 3a KOUTO ca NpeaHas-
HayeHn Moxe Aa AoBefe A0 OnacHW CUTyaumu.

* MNopabpxanTe pbLKOXBAaTKMTE U MOBBLPXHOCTUTE
3a 3axBaLlaHe CyXu, YUCTU u 6e3 Macno u cmaska.
Xnb3raBuTe pbKOXBATKW U NMOBBLPXHOCTM 3a 3axBalla-
He He no3BonsiBaT GesonacHata pabota u KoHTpona
BbPXY MHCTPYMEHTUTE MNPV HEOYAKBaHN CUTyaLun.

* Vvawite npegBua, 4e korato paboTuTe C enekTpo-
WHCTPYMEHT Aa ObpXuTe AOMbIIHUTENHATa pPbKOXBaT-
Ka NMpaBUITHO, KOETO € MOJIe3HO MPU KOHTPONMpaHe Ha
eneKTPOMHCTpyMeHTa. ETo 3alLlo, npaBuIiHOTO AbpxaHe
MOXe [Ja HaManu pycKa OT MHLUMAEHTN U HapaHsBaHWs.

MpaBuna 3a 6e30nacHOCT Ha erfleKTPOMarHUTHarta
CbBMECTUMOCT

KoraTo ce u3nonssa eneKTPOMHCTPYMEHT, TON MOXe
fa ce ObpXW eOQVHCTBEHO 3a M3onupaHarta ApbXka
UNu n3onupaHara MoBbpPXHOCT 3a xBallaHe. KoHTa-
KTBT C MEeTanHus Kopryc Moxe Aa Aosede [0 onac-
HOCT 3a onepatopa (enekTpoMarHUTHUAT MHTepde-
peHTeH curHan we 6bae npegageH vpes npososLia
cpefa, KoeTo MoXe a Joseae [0 cnvpaHe Ha Cbpae-
YeH NnencMenkbp, apuTMus, 3aMmariBaHe, rmasobonue,
XUMOMHe3a, 6e3CbHMe, MOHWKEH WUMYHWUTET U Apyru
OMacHOCTY UMW HapaHsABaHWS).

CepBu3s

+ CepBu3upanTe cBOSl €NIeKTPOMHCTPYMEHT B KBa-
nudnumnpaH cepBu3 UNK OT TakoBa NuLie, U3NON3-
BaWkuM camo WOEHTUYHU CMEeHHU YacTu. ToBa Lie
ocurypu nogabpkaHeTo Ha GesonacHoCcTTa Ha ernek-
TPOUHCTPYMEHTa.

+ CnepnBaiiTe UHCTPYKUMWTE 3a CMa3BaHe M CMsiHa Ha
akcecoapv.

CneuunanHu npeaynpexpeHus 3a 6e30-
nacHocT

MpeaynpexaeHns 3a 6e3onacHOCT, 06K 3a Wwnamn-
caHe u nonupaHe

+ To3n eneKTPOMHCTPYMEHT e npefHa3Ha4yeH Aa
cnyxu 3a wnudoBaHe, lunaindaHe, U34eTKBaHe
C TerieHa uYeTka, nonupaHe u psizaHe. MpoueTteTe
BCUYKM nNpeaynpexaeHusi 3a 6Ge3onacHoOCT, MH-
CTPYKUMM, UMOCTPauMM U cneumudukaumm, npe-
[OCTaBeHU C eNneKkTPOUHCTPYMeHTa. HecnassaHeTo
Ha BCUYKU MHCTPYKLMW, MOCOYEHW MO-A0Ny MOoXe Aa
[oBefe [0 enekTpuyecky yaap, noxap v / unu cepu-
03HU HapaHsiBaHusl.

* Onepaummu kato wnudoBaHe, wnanudaHe, u3-
YeTKBaHe C TerieHa YeTKa, MonupaHe U psizaHn He
ca NpenopbLYNTENHN 3a TO3U €NEeKTPONHCTPYMEHT.
Onepauuu, 3a KOUTO eNeKTPOUHCTPYMEHTLT He € Npo-
eKTVpaH MOoXe Aa Cb3gadaTt OnacHOCT M Aa NPUYUHAT
CepUO3HN HapaHsBaHUS.

* He nsnonssaiite akcecoapu, KOUTO He ca cneum-
anHo NPoeKTMpPaHW U NpenopbYBaHN OT NPOU3BO-
AUTens Ha eneKTPoUMHCTpymeHTa. lpocTo 3aloTo
akcecoapbT MOXe Aa 6bAe npuKaveH KbM enekTpo-
MHCTpPyMeHTa, He ocurypsisa besonacHata paborta ¢
Hero.

* HomuHanHata ckopocT Ha akcecoapbT TpsbBa
Aa 6bAe NoHe paBHa Ha MaKCMMariHaTta CKOPOCT,
MapKuMpaHa Ha ernekTPOMHCTpyMeHTa. Akcecoapw,
paboTtew no-6bp30 OT HOMWHAMHaTa CU CKOPOCT
MOXe [ia Ce CHYMNAT U Aa U3NETAT HaCTPaHw.

* BBHWHMAT AnameTbp U AebenuHarta Ha Ba-
wKus akcecoap Tps6Ba Aa 6bae B HOMWHANHUsA
KanauuTe Ha eneKTPOMHCTpPyMeHTa. Akcecoapwu
C HerpaBureH pa3Mep He Moxe Aa 6baart ageksar-
HO KOHTPONMPaHW UK Ha TSX Aa ObAaT nocTaBeHu
npegnasuTenu.

* PasmepbT Ha oTBopuTe Ha Kornena, cnaHum,
NoANoOXKN U BCSAKaKBU APYruM akcecoapu Tpsb6sa
Aa nacBaT NMbTHO Ha LWNWHAENa Ha eNeKTPOWH-
cTpymeHTa. AkcecoapuTe C OTBOPU, KOUTO He CbOT-
BETCTBAT Ha MOHTaXHWS Xxapayep Ha eneKkTpoMHCTPY-
MeHTa HAMa ga ca banaHcupanu npu paboTa, e
BMOpMpaT nNpekaneHo MHOro v Moxe Aa AosedaTt Ao
3aryba Ha KOHTpor.

* He nanonssante nospeaeHun akcecoapu. lNMpeau
BCska ynotpeba, MHCNeKTMpanTe akcecoapy KaTto
abpa3vMBHM AUCKOBE 3a CTPYXKW M HanyKBaHus,
NoANOXKN 3a HanyKBaHUA, U3HOCBaHe U OCTapsi-
BaHe, TeNleHN YeTKM 3a pa3xnabeHn unu HavyneHu
TenoBe. AKO eNIeKTPOMHCTPYMEHTBT UIK akcecoap
6bAae M3nycHar, NnpoBepeTe 3a NoBpeaa UM MOH-
TupauTe HenoBpeaeH akcecoap. Cnea MHcnekums
M MOHTMpaHe Ha akcecoap, 3acTaHeTe MU pa3nosno-
eTe OKONHUTE Jariey oT paBHWHaTa Ha BbPTAWMSA
ce akcecoap W MycHeTe eneKTPOMHCTPYMEHTa Ha
MaKcumariHa ckopocT 6e3 HaToBapBaHe. 1o Bpeme
Ha TO3W TECTOB MyCK, HOPMarHo, NOBpPeAEeHN akceco-
apu fja ce oTyynsT.

* Hocete nuyHo npeanasHo obGopyaBaHe. B 3a-
BMCUMOCT OT NPUIIOXKEHUETO, M3non3Bante nu-
LueB LWMT, NpeanasHn unu 3awmTHn oyuna. Korato
e HeobxoAMMO, HoceTe NpPOTUBOMpaxoBa Macka,
CNyXOBW NPOTEKTOPM, PbKaBULM M paboTHa npec-
TWNKa, KOUTO MoraT Aia cnpaTt Manku abpasuBu Unu
YacTu OT 3aroToBkaTa. 3aluTa 3a ouute Tpsbea Aa
MOXe Aa YCTOM Ha NeTsALM YacTuum, reHepupanu npu
pasnuyHu onepauun. lNMpoTueonpaxoBata Macka Tpsio-
Ba Ja MoXe Aa unTpypa vactuum, reHepupaHu no
Bpeme Ha pabortarta Bu. [MpogbmkuTenHoTo nsnaraxe
Ha CUMeH LWyM MoXe Aa NnpuuuHmn 3aryba Ha criyxa.

+ OrpaHuyeTe cTosiLMTE OTCTPaHW Ha Ge3onacHo
pa3cTosiHue, Aaney or paboTrHaTa BM 30Ha. Beekn,
HaBNA3bLN B paboTHaTa 30Ha TpAGBa Aa HOCU NnY-
HUW NpeAnasHu cpeacTBa. PparmMeHT OT 3aroToBKaTa
UK OT CYYMEeH akcecoap MoXe Aa U3NeTST u Aa npu-
YMHAT HapaHsiBaHe Aarney oT HenocpeacTBeHaTa 30Ha
Ha paboTa.

* MNosuumoHupainTe kabena ganey or BbPTALMUSA
ce akcecoap. AKo n3rybute KoHTpor, kabenbT Moxe
fda 6bAe cpsasaH UNW 3axBaHaT U pbkaTa UnNu NakbTs
BM Aa 6baaT usabpnaHn KbM BbPTALLMSA akcecoap.
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* Hukora He nocTaBsaWTe eNEeKTPOUHCTPYMEHTa
npeAu akcecoapsbT Aa e CMpsin HambIHO. BypTawy-
AT Ce akcecoap MOXe Aa 3axBaHe MOBbPXHOCTTa U Aa
n3gbpna enekTpoMHCTPYMEHTa U3BbH KOHTpOna BY.

* He nyckanTe eneKTPOMHCTPYMEHT, AOKaTO Abp-
XuUTe KbM cebe cu. VIHUMAEHTEH KOHTaKT C BbPTALLMS
Ce akcecoap Moxe [a 3axBaHe [pexvTe BW, U3AbPM-
BaVikn akcecoapa KbM TAOTO BU.

* PerynsipHo nouucrtBanTe BEHTUNALMOHHUTE OT-
BOPM Ha eNeKTPOMHCTPyMeHTa. BeHTunatopbT Ha
MOTOpa Le Mpax HaBbTpe B KOXyxa, MpekaneHoTo
HaTpynBaHe Ha npaxoobpa3eH MeTan MoXe Aa npuyu-
HW EMNEeKTPUYECKN ONacHOCTMU.

* He paboTtete c eneKTpoMHCTPyMEHTa A0 Bb3-
nnameHMmun martepuanu. Vckpute nuxa sananunu
Te3n matepuanm.

* He nsnonssanTte akcecoapu, KOMTO U3NCKBAT Te-
YeH oxnaguTen. /anonssaHeTo Ha BoAa wnu Apyru
TEYHW OXnaauTenu mMoxe Aa AoBefe A0 KbCO Cbeaun-
HeHve unu yaap.

OTkaT u CBBbp3aHU C ToBa NpeAaynpexaeHus

OTkaTbT € BHe3anHa peakuus KbM 3alunaHo unu
3aUeneHo BbPTALWO Ce KOreno, MOAJoXKa, YeTka
WUnu Opyr akcecoap. 3awvnBaHeTo unu 3auenBaHe-
TO NMpuunHsABa GbP30 CMMpaHe Ha BbPTEHETO, KOEeTo
NPUYNHSIBA U3XBBPIISIHE HA HEKOHTPONMPAHUAT enek-
TPOUHCTPYMEHT B Mocoka, obpaTHa Ha BbPTEHETO Ha
akcecoapa B TodKaTa Ha 3aklMHBaHe.
Hanpumep, ako abpasuBeH guck 6bae 3aueneH unu
3almnaH oT 3aroToBkaTa, pbObT Ha Ancka, KOWTO Ha-
BMM3a B TOYKaTa Ha 3alenBaHe MOxe [a 3ajepe B
NOBBPXHOCTTa Ha MaTepuana, NPUYMHABAaKA N3XBbP-
NAVKA AUCKa Uy NpUYUHABaNKK OTKaT. [UCKLT Moxe
Aa vnu Aa 6bae n3XBbprieH KbM Unv ganey ot onepa-
Topa B 3aBWCMMOCT OT MocokaTta Ha ABWKeHVe Ha an-
cka B TouYKaTa Ha 3auensaHe. ABpa3vBHUTE AMCKOBE
MOXe [a ce CHYMNST Npu Te3un yCroBus.
OTkaTbT e pesyntat OT HenpasunHa ynotpeba Ha
€NEKTPOMHCTPYMEHTa U / UM HenpaBwuiHU paboTHU
npoweaypu, Unu ycriosus 1 Moxe Aa 6vae nsderHat
C B3eMaHe Ha nogxofsiiy npeanasHyu Mepku, KakTo e
NoCOYeHO Nno-Aony.
* MNopabpxanTte 3apaB 3axBaT Ha enNeKTPOMUH-
CTpYMeHTa 1 No3ULMOHUpanTe TANOTO U pbKaTa
Taka, 4ye [ja ycToUTe Ha CUNUTe Ha oTkaTa. Buna-
rM u3snonssanTe cnomaraTernHata pbKoxBaTka,
ako MMma TakaBa, 3a fjJa uMaTe MakCuMarieH KOH-
TpoOn Ha oTKaTa MNnu peakuusita Ha BbpTAWMUSA
MOMEHT, Korato cTe wu3npaBeHu. OnepatopbT
MOXe [a KOHTponupa peakuuuTe WUnu cunute Ha
oTKaTa, ako ca B3eTV NpaBUIHN NpeanasHt MepKu.
* Hukora He nocTtaBsinTe pbKaTa cu npes Bbp-
TALW ce akcecoap. AkcecoapbT MOXe Aa OTCKoYM
BbpXy pbKaTa Bu.
* He nocTtaBsiTe TANOTO CU B 06GnacTTa, KbAeTo
e ce NPUABUXUN eNeKTPOMHCTPYMeHTa B cny-
yan Ha otkaT. OTKaTbT Lie NOBAMIHE Hanpen WH-
CTPYMEHTa B MOCOKa, pa3nnyHa Ha OBWKEHVETO Ha
OucKka B ToyKaTa Ha 3axBallaHe.
* BbaeTe ocob6eHO BHMMAaTENHU, Korato pabo-
TUTe B BIMK, ocTpu pbbOoBe u np. U3bsaresante
oTCKayaHeTo U 3alenBaHeTo Ha akcecoap. briu-
Te, OCTpUTE pbOOBE UNN OTCKAYaHETO UMAT TEHOEH-
uMaTa ga 3axsallaTt BbPTALMS Ce akcecoap U Aa
NpUYMHSABAT 3aryba Ha KOHTPOI UK oTKaT.
* He npukauBaiiTe Bepura 3a TPMOH, ocTpue 3a
pe3ba unu UMpKynsipeH AMCK. TakuBa ocTpuera
cb3gaBaT YecTo OTKaT U 3aryba Ha KOHTpor.

PbkoBoacTBO 3a 6e30nmacHOCT npu pa-
60Ta C eneKTPOMHCTPYMEHTH

* He usnonssanTe npekaneHo ronemu AucKoBe
wKypka. CnepBanTe npenopbLKUTE Ha MPOU3BO-
Autena npu usbop Ha LKypka. [o-ronam pasvep
LUKypKa, M3nu3alla U3BbH o4epTaHuaTa Ha aucka 3a
LunandaHe, NpeacTaBnsBa ONAcHOCT U MOXe Aa 3aLe-
Ny, N3HOCU AMCKa UK Aa Npeans3BuKa oTKar.

PoTauyoHHWTEe MawMHKM 3a nonupaHe

ca MpoeKTUpaHU caMo 3a Cyxo nonupa-

He Ha pasnuyHu matepuanu. Usnons-

BaHeTO Ha KakKBUTO M [a € TeYHOCTU e
CTporo 3abpaHeHo - TOBa e NPUYMHN KbCO Che-
AVHeHVe B UHCTPYMEHTa U Lue AoBeAe A0 oTnaja-
He Ha rapaHuusTa.

* WN3bsarsavite cnupaHe Ha ABUraTtenst Ha eneKkTpouH-
CTPyMeHTa Nof, HaToBapBaHe.
 [Npwn obpaboTkata Ha Marku 3aroToBkW, YNETO COO-
CTBEHO TEerno He e JOCTaTb4yHO 3a HaAeXOHO 3aKpe-
nBaHe, 13nona3sante ukcupaLLm NnpucnocobneHus.
* He pabotete ¢ matepuanu cbabpxalum asbect. As-
6ecTbT ce CMsiTa 3a KaHLLePOreHeH.
» lNpn cnag Ha HanpexeHWeTo Ha enekTpo3axpaH-
BaHETO Mo Bpeme Ha pabota, uskniovete HezabaBHO
enekTpouHcTpymeHTa - "Off", 3a ga n3berHete MHUW-
[EHTHO BKITIOYBaHE Ha MaluuHarTa.
» o Bpeme Ha paboTa (ocobeHo, korato pabotute
HaZl HMBOTO Ha rnaBaTa) BUHArM u3nonseanTte npes-
nasHy o4una n NpoTMBonpaxosa mMacka. [paxwuT, KONTo
ce obpasyBa Mo BpeMe Ha paboTa Bb3nansiea o4uTe u
nvraBuLaTa Ha guxartenHarta cuctema, 4okaTo BauLIBa-
HETO MOoXe [a NPUYNHIN CEPUO3HM 3apaBHU Npobnemu.
« [lpaxbT, cb3gageH No BpeMeHa paboTa mMoxe Aa
6bae onaceH 3a 34paBeTo, Aa € Bb3nnamMeHuM Wnu
eKCnnosunBeH, criegoBaTenHo, Tpsbea da noducTBa-
Te pabOTHOTO CU MSACTO Ha yAoOHW MHTepBanu W Aa
n3nonaeate NUYHW NpeanasHu cpefcTea. Bunaru uns-
rnonseate MpaxoynoBUTENHWN / cbOUpaTenHu ycTpou-
cTBa (cneumanHa npaxocMykadka, Topba 3a npax).
« [Mpn n3npa3BaHe Ha npaxocbbupaTtenHo YCTpow-
CTBO, TpsibBa Aa obpbluaTe ocobeHo BHUMaHue. Hu-
Kora He U3XBbprsTe Npaxa B OTKPUT OrbH.
* [Npwv nonupaxe Ha Hakon maTepuanu (bou c NUrmeH-
TW Ha OroBHA OCHOBA, AbPBO, MMMPErHNPaHO C apceH
UM XMOPHU pa3TBOPU U T.H.) MOXe Aa ce obpasysa
KapuuMHOreHHa unv TokcuMyHa npax. B Takuea cnyyau,
TpsibBa fla B3emeTe criegHuTe npeanasHy Mepku:
* BCWYKM N, NpucbCTBaLLmM Ha obekTa Tpsbsa Aa
HOCAT npegnasHo obnekno, HanpaBeHO OT MIbTEH
nnar u cneumanHu NPoTUBO-NPaxoBW MaKcy (NPoeK-
TUpaHW 3a 3aluTa OT BpedHO Bb3[deNCTBUE U cre-
undnyHn cybcTaHumm);
* paboTHOTO NpPOCTpPaHCTBO TpsibBa Aa 6bae fobpe
BEHTUNMPaHo 1 TpsibBa Aa 6baaT M3non3BaHn KOH-
TeriHepwu 3a npax, KakTo 1 yCTpoWcTBa 3a cbbupaHe
Ha npax (crneumanHn npaxocMyKadku);
* no4ucTBaHeTo crieq pabota Tpsbea ga 6bae mns-
BbpPLUBAHO OT N, EKUNUPAHUN C NO-TOPe CNOMEHa-
TUTE NUYHW NpeanasHu cpeacTaa.

MpegoynpexaeHue: xuMuveckata cy6-
CTaHUMA, CcbAbpXawWa ce B nNpaxa,
reHepupaH npu wnandaHe, ps3saHe,
wnudoBaHe M APYru CTPOUTENHU U Npo-
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MULUIIEHW OEeNHOCTU MOXe [a NMPUYMHU pak, po-
AvnHu aedekTn unu aa 6bae onacHa 3a depTun-
HOCTTa. Bb3gencTBneTo Ha HAKOM XUMWYHM CyBCTaH-
L 6u 6uno npu:

* [pepn peMOHT ¥ CMeHHM paboTu no maluvHara,
nbpBO TpsAbBa Aa 6bae n3BageH Lwencena.

* [Npo3payHa AByCMIMLIMEB OKUC U APYTW CTPOUTENHN
npoayKkTu B Tyxnute u unmeHTa; xpom-apceH (CCA) B
ObpBeCUHa C Xxumnyecka obpabotka. OnacHa KOHLEeH-
Tpaumsi Ha Tean cybCcTaHLUmMy 3aBKCK OT YecToTaTa npu
kosiTo Bre npoBexxgate Takua pabotu. AKo uckate ga
HamanuTe KOHTaKTa C TakMBa XWMWYHW CybCcTaHLmu,
monsi, paboteTe Ha MACTO ¢ fAobpa BeHTUNaums u us-
nons3eante ypeam cbC ceptudmkati 3a besonacHocTt
(kaTo NPOTVMBOMPAaxXOBU MACKW, MPOEKTUPAHN C Manbk
GUNTHLP 3a npax).

WUmante npeaBua 3axpaHBaWOTO HanpexeHue: B
3axpaHBallaTa Bpb3ka, Bue Tpsabsa ga notebpaute,
[anv 3axpaHBalloTO HamnpeXeHWe € CbLoTO KaTo
TOBa, MapkmpaHo Ha Tabenata Ha UHCTpyMeHTa. Ako
3axpaHBaLLOTO HanpexeHue e No-BUCOKO, MOXe [ia ce
CTUIHE 0O MHUMAEHT C ornepaTopuTe, a B CbLUOTO Bpe-
Me UHCTPYMEHTHT Lie 6bae paspylieH. ETo 3auo, ako
3axpaHBaLLOTO HanpexeHue He e NOTBbPAEHO, HMKora
He TpsibBa ga BKMYBaTE MHCTPYMEHTA NPOWU3BOIHO.
OT gpyra cTpaHa, ako 3axpaHBaLLoTO HamnpexeHue e
No-HUCKO, MOTOPBT e 6bae noBpeneH.

CumBONU, N3Non3BaHu B Hapb4YHUKa

CnegHuTe cUMBONM ca M3Mon3BaHU B Hapb4yHUKa 3a
eKkcnnoarauud, Mosnd, 3arnoMHeTe 3Ha4YeHUeTo UM.
lMpaBunHaTa uHTepnpeTauMs Ha CUMBOMUTE Lie BU
Nno3BONU npasunHa u 6e3onacHa yn0Tpe63 Ha enek-
TPOUHCTPYMEHTA.

CumBon 3HaueHune

PotauunoHHa wnandpma-
lMHa

Paspenun, mapkupaHu cbC
CMBO - MeKa pbKoxBaTka (C
130MnaunoHHa NOBbPXHOCT).

CTukep cbC cepueH Ho-
mep:

CT ... - mogen;

XX - pata Ha Npon3BOACTBO;
XXXXXXX - cepueH Homep.

Cumson

3HayeHune

MpoyeTeTe BCUYKM perna-
MEHTU U UHCTPYKLMK 3a Ge3-
OnacHOCT.

©

Hocete npegnasxu ounna.

®

Hocerte 3awuTa 3a cnyxa.

Hocete
mMacka.

npoTtneBonpaxoea

Pa3kauete enekTpouHCTpy-
MeHTa OT eneKTpuyeckata
mMpexa Nnpean UHcTanupaHe
Unun perynupate.

fo

[Mocoka Ha aBuxeHue.

O4C

[Mocoka Ha BbpTeHe.

BrokupaH.

OTKMHOYEH.

3abpaHeHo.

[BonHa n3onauus / knac Ha
6e30mnacHoCT.

BHumaHwue. BaxHo.

3HaKkbT y[ocToBepsiBa, Ye
npogyKTa CbOTBETCTBA Ha OC-
HOBHWUTE WM3UCKBaHWSA Ha Au-
pektusuTe Ha EC 1 xapMoHu-
3upaHuTe ctaHgapTy Ha EC.

o) Be3yeTkoB MOTO
a3 P:

[MonesHa nHdopmauums.

3akpenBaHe Ha akcecoapu-
Te Tvn "Benkpo".

Mo Bpeme ekcnnoatauus,
oTCTpaHeTe cbbpaHus npax.
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CumBon 3Ha4yeHue
He wu3xBbpnsante enekrpo-
VMHCTPYMEHTa B KOHTeMHep
3a JOMaKUHCKN oTnagbLu.
]

I'IpeAHasHaquMe Ha eneKTPOUHCTpPpYy-
MEeHT

PoTaunoHeH MHCTPYMEHT 3a wnavdaHe Ha pasnuyHu
Martepuanu 1 NoOBbPXHOCTU.

To3n mogen no3sonsiBa Aa MonvpaHe ¢ nomoLuta Ha
cneumanHy akcecoapy 1 nonvpaHe Ha BellecTeara.
EneKTpOMHCTPYMEHTBT € C KOMNAKTHU pa3Mepu U HU1-
CKO Terno, KOeTo BM MO3BOMsABa Aja ro AbpXuTe C eaHa
pbka no Bpeme Ha pabota (Bux. cour. 9).

EnemeHTH Ha yCTPONCTBOTO Ha efieKTpo-
MHCTPYMEHTa

JlocT 3a BkntouBaHe / U3krnoYBaHe
MpeBkntoyBaTen BKMoYBaHe / U3KIOYBaHe
ByToH 3a yBenunyaBaHe Ha ckopocTTa
MHankaTopu

ByToH 32 HamansiBaHe Ha ckopocTTa
3axpaHBaLy kaben *

BeHTunaunoHHn otBopUn

Tpbba 3a oTcTpaHsiBaHe Ha npax *
LLinudoebyHa nnaHka (Tun velcro)
10 LWnwndosbyeH guck (Tun velcro) *

11 LecTorpaHeH kntoy *

12 Mapkyy 3a obe3npaliaBaHe *

13 Tlonupawa reba (Benkpo) *

14 TMonupawo 6oHe (Benkpo) *

15 BuHT

OCONONRWN=

* MpuHagnexHocTn

N36poeHunTe, a cblo Taka M nlobpaseHuUTe npwm-
HaANeXHOCTU, YaCTUYHO He BrM3aT B KOMMIeKTa
3a gocTaBKa.

MoHTupaHe 1 perynupaHe Ha KOMMNOHEH-
TUTE Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa

MNpeou mM3nbriHeHME Ha BCUYKM Mpoueaypu, 3a-
ABLIDKUTENHO U3KIToYeTe ypeAa OT KOHTakKTa.

He 3aBuBanTe npekaneHo MHOro Kpenex-
HU enemMeHTH, 3a Aa usberHete NoBpex-
haHe Ha pe3bara.

MoHTax / AemMoHTax / HacTpoWKa Ha Hs-

° KOW erleMeHTU e cbliaTa 3a BCUYKUA MO-

1 Oenv  eneKTPOUMHCTPYMEHTU, B TaKbB

cnyyaun, cneuudMyHUTe Mogenu He ca
NMOCOY€eHM Ha UnKcTpaumsTa.

CBbp3BaHe / pa3kauBaHe Ha 3axpaHBalusa kaben

(BuX. cour. 1)

CebpxeTe / paskayeTe 3axpaHBalLusi kaben 6, kakto e
nokasaHo Ha ¢wur. 1.

Cebp3BaHe / pa3kauBaHe Ha MapKy4a 3a obesnpa-
waBaHe (BUX. dowur. 2)

CebpxeTe / paskadeTe Mapkyya 3a obesnpallaBa-
He 12, KaKTo e nokasaHo Ha dur. 2.

MoHTupaHe / cmsiHa Ha WNU(OBBLYHU [UCKOBE
(Bux. chur. 3)

Mpeayn MoHTax Ha wnudoBbYeH auck 10,

ce yBepeTe, Ye npeAocTaBeHUA AUCK

e nopxogsw, 3a cneuudpUYHUs Mo-

Aen MHCTPYMeHT (yBepeTe ce, Yye uUma
afAxe3uBHa NMOBBLPXHOCT, MoaxoAsu pasmep). 3a
npaBUMHOTO (PYHKLMOHMpPaAHe Ha cucTemaTta 3a
oGesnpallaBaHe M3nonsBanTe LIKypka nop dop-
MaTa Ha MpeXa Ui ¢ OTBOpM 3a OTCTPaHsIBaHe Ha
npax.

» [NocTaBeTe enekTPOMHCTPYMeHTa, Taka ye wnudo-
BbYHaTa nnaHka 9 Aa couu Harope (BuxX. dur. 3).
* B cny4an Ha cMsaHa Ha WNndoBbYEH ANCK, MOBAMI-
HeTe nepudepusTa Ha M3MNoN3BaHUS LINMGOBbYEH
ouck 10 v ro oTcTpaHeTe, Kato usabpnare nepudepu-
aTa my.
* [loctaBeTe HOB WNMdoBBbYEH AMck 10 Ha wnudgo-
BbYyHaTa nnaHka 9. CnepBanTe npaBunaTta no-po-
ny:
» abpasuBHaTa cTpaHa Ha WNNOoBbYHUSA Auck 10
TpsibBa Oa 6bae oTrope (agxeavBHATa MOBbLPXHOCT
Ha wnudoBbYHaTa NnaHka 9 Tpsibea aa 6bae npu-
KpeneHa KbM afixe3amBHaTa NOBbPXHOCT Ha LUNNgo-
BbYHUS anck 10);
* aneptypuTe B LWNngoBbYHUS auck 10 Tpsbea ga
CbBMagaT C Te3n 3a OTHEMaHe Ha npax Ha wnudo-
BbYHaTa nnaHka 9.
* [lpuTncHeTe NNBLTHO WNMdOBBLYHNS Anck 10 cpeLly
NMOBBbPXHOCTTA Ha LUNUGOBBLYHATA NnaHka 9.

BHuMaHMe: npu npuTUCKaHe Ha [uUCKa,
ocurypeTte npaBUITHOTO NocTaBsiHe Ha 10
BbpXy wnudoBbYHaTa nnaHka 9.

MoHTupaHe / cMsiHa Ha akcecoapu 3a nonupaHe
(Bux. dour. 4-5)

MNpean moHTMpaHe Ha rb6a 3a nonupa-
He 13 unu kanbd 3a nonupaHe 14, ce
yBepeTe, 4Ye p[AaAeHUTe akcecoapu 3a
nonupaHe ca NoAXoAsiM 3a Mogena Ha
eNeKTPOMHCTPYMeHTa (yBepeTe ce, Ye akcecoapbT
MMa aaxe3vBHa NOBbPXHOCT U € C NPaBUINHUSA pas3-

mep).

« [locTaBeTe eneKkTPOMHCTPYMEHTA, Taka ye Wwnmdo-
BbYHaTa nnaHka 9 Aa coun Harope (Bux. dur. 4-5).
« B cnyyal Ha cMsiHa Ha akcecoapu 3a nonupade,
noBAUrHeTe nepudepmsaTa Ha akcecoapa 1 ro oTcTpa-
HeTe ypes n3abpneaHe Ha nepudepusTa.
» [locTaBeTe akcecoapbT 3a MonvpaHe Ha LWnndo-
BbyHaTa nnaHka 9. CnepBanTe MHCTPYKUUUTE MO-
aony:
* nonupawmaT cron Tpsabea ga 6vae otrope (agxe-
3MBHaTa MOBLPXHOCT Ha WM OBbYHATA NnaHka 9
TpsibBa Aa 6bae nNpukpeneHa KbM agxesnBHaTa no-
BBPXHOCT Ha akcecoapa 3a nonvpaHe);
* nepudpepunTe Ha akcecoapa 3a MnonvpaHe WH
nnaHkata 9 TpsibBa ga cbBnajar.
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+ [MpuTUCHETE NITbTHO aKcecoapbT 3a NonMpaHe cpe-
LYy MOBLPXHOCTTA Ha WNNdOoBbYHATA NnaHka 9.

BHuMaHMe: Korato HaTuckarte JInCTa, ce
yBepeTe, Ye akcecoapbT 3a nonupaHe e
NpaBUITHO NOCTaBeH BbpXy WU OBBLY-
HaTa nnaHka 9.

MoHTax / pgemMoHTaX Ha wnudoBbYHaTa nnoya
(Bux. cdour. 6)

» [NocTaBeTe enekTpoOMHCTPYMEHTa Taka, Ye LWnugo-
BbYHaTa nnoya 9 ga e HacodeHa Harope.

» Kato gbpxuTe wnudosbyHaTa nnoya 9 ¢ pbka, oT-
BUITE BMHTa 15 ¢ nomoLlTa Ha LWeCTOCTEeHHUS Koy 11
(Bux. cur. 6).

* MoHTupaviTe HoBaTa WNMdoBbYHa nroya 9 v 3arer-
HeTe BMHTa 15 ¢ nomoLLTa Ha LWECTOCTEHHNUS KoY 11.

MbpBOHauyanHa paboTta Ha eneKTPOWH-
CTPYMEHT

BuHarn usnonseanTe 3axpaHBaHe C MpaBUIIHO Ha-
npexeHWe: HanpexeHMeTo Ha eneKkTpo3axpaHBaHETO
TpsibBa Oa cbBrnaga C nocoveHata MHpopMauust Ha
noeHTudukaumoHHata Tabena Ha enekTPOUHCTPY-
MeHTa.

BkniouBaHe / U3KIOYBaHe Ha eneKTpo-
MHCTPYMEHT

BknrouBaHe:

HatucHeTe 1 ocBoboaeTe npeBkntoyBaTens 3a BKMOY-
BaHe / usknoyBaHe 2 (Bwx. cur. 7.1). NHamkartopu-
Te 4 we ceeTHaT (Moka3Bawku nsbpaHata CKOpOCT),
HO WnudoBbYHaTa nnoya 9 Hama aa ce BbpTU. 3a Aa
Hakaparte LWnudoBbYHaTa nnoya 9 aa ce BbpTu, HATU-
CHeTe 1 3aJpbXTe NIoCTa 3a BKIOYBaHe / U3KM4Ba-
He 1 (BUX. cpur. 7.2).

U3kniouBaHe:

OcBobopgeTe nocra 3a BknoYvBaHe / u3knoysaHe 1 -
wnmdoBbYHaTa nnoya 9 cnupa. HatucHete n ocBobo-
[eTe NpeBkoYBaTens 3a BKIIOYBaHe / N3Kro4BaHe 2,
3a [a M3KIKYUTE eneKkTPOMHCTPYMEHTa, MHOUKATOpU-
Te 4 e yracHar.

BcmyKkBaHe Ha npax no Bpeme Ha pab6o-
TaTa

CbbupaHeTo Ha npax HamansBa KOHLEH-
TpauusiTa Ha nMpax BbB Bb3gyxa M Mpeno-
TBpaTsBa HACMOSIBaHETO Ha npax BbpXy
paboTHaTa cTaHuuS.

U3non3BaHe Ha npaxocMyKa4vka

Mo Bpeme Ha mpogbikuTenHa obpaboTka Ha ObPBO
unu npu obpabotka Ha maTtepwuanu, KOUTO NPOU3-
BeXJaT OnacHW 3a 3[4paBeTo MpaxoBe, eneKTPOUH-
CTPYMEHTBT TpsibBa [a Ce CBbpXe KbM Moaxoasiua
npaxocMykadka ¢ nomotita Ha Mapky4ya 3a ob6esnpa-
wasaHe 12 (3a uenta Moxe Aa BU e Heobxoaum nog-
Xogs, agantep).

®yHKUMM Ha [Ou3aiiHa Ha eneKTPOWH-
CTpyMeHTa

Be3ueTkoB MoTOp

EnekTtponHcTpymMeHTBT e obopyaBaH c 6esveTkoB
MOTOpP, KOWTO NpenocTaBs crnegHuTe npegumcTsa (B
CpaBHEHME C eNeETPOMHCPYMEHTUTE C YETKOB MOTP):

* BWCOKA HafexXZHOCT MOopaau nuncata Ha U3HOCBa-
Ly ce vyacTn (kapboHOBM YETKM, KOMYTaTOP);

* yBENMYeHO BpemMe Ha paboTa C efHo 3apexpaHe
B CPaBHEHWE C €NeKTPOMHCTPYMEHTUTE C BBLINEHOBU
YeTKY;

* KOMMAKTEH AM3aliH 1 HUCKO Terso.

PerynupaHe Ha ckopocTTa (BuX. dowur. 8)

* BkritoyeTe enekTpoMHCTPYMEHTa, KaKTO € OmnMcaHo
no-rope.
* HartucHete n oceobogete 6yToH 3 unu 5, 3a ga npo-
MEHUTE CKOPOCTTA Ha BbpTEeHe Ha WMdoBbYHATA
nnoya 9. NHgukatopute 4 nokaseaT nsbpaHata cKo-
pocT (BuX. cur. 8).
* VMa OBa pexuma Ha ynpaBneHve Ha CKopocTTa.
HaTucHete u 3agpbxTe eqHOBPEMEHHO OyTOHM 3 1 5,
3a [ja NPOMEHUTE pexunma.
* Pexum 1 (BkrtoyeH no nogpasbupaHe) - npoms-
Ha Ha cKopocTTa OT MVMHMManHa [0 MakcuMmarnHa
(npenBapuTtenHo 3apgageHa ¢ 6yToHu 3 unu 5), 3a-
BMCU OT curaTta Ha HaTuckaHe Ha rocTa 3a BKIoY-
BaHe / usknoysaHe 1. JIekMsIT HaTUCK CbOTBETCTBA
Ha HKCcKa CKOPOCT.
* Pexum 2 - npun HaTUCkaHe Ha nocTa 3a BkIoyBaHe /
n3kntoyBaHe 1 ckopocTTa e hrKcMpaHa Ha Makcumar-
Ha (NpeaBapwTenHo 3apgaaeHa ¢ 6ytoHn 3 nnn 5).

Heobxoaumata yectoTa Ha BUGpaLus 3aBuCK OT Tuna
obpaboTBaH MaTepuan, paboTHUTE yCroBus 1 3a Haii-
nobpu pesyntatu, Tpsbea fa 6bae 3agageH Ha 6asa
Ha onuT.

Mpn npogbrkuTenHa paboTa Npu HACKO HWBO Ha BW-
Gpaumsi, TpsAGBa fa NO3BONUTE HA ENIEKTPOUHCTPYMEH-
Ta 3a ce oxJflaaum noHe 3a 3 MuHyTW. 3a Tasu uen, 3a-
JaiiTe MakcumarsHa YectoTa Ha Bubpauus n octaBeTe
eneKTPOUHCTPyMeHTa da paboTu 6e3 HaToBapBaHe.

Mpenoptbku npu pabota C eneKTPoOuH-
CTPYMEHT

N360p Ha wnudoBbYEH AUCK

Mpeau 3anoyBaHe Ha pabota, n3bepeTe TvNa Wnudo-
BbYeH anck 10, KoTo e Han-nogxoasLy 3a obpaboTsa-
HWS MaTepuan Unn NoBbPXHOCT. TUMBT WNM(OBbYEH
anck 10 e nocoveH Ha onakoBkaTa. 3a noseye MHop-
Mauus Moxe [ia nonutarte AocTaByMKa.

PasnuuyHaTa paboTta u3nckBa M3non3BaHETO Ha M-
¢oBbYHM Anckose 10 ¢ pasnnyHa 3bPHUCTOCT, NO3BO-
nsiBaiky NOCTUraHeTo Ha uckaHaTta rnagkocT. Han-go-
O6puaAT meTopg 3a M3bop Ha NpaKTUYECKM TecCT.

Lnandane

Mpean 3anouBaHe Ha pab6oTta Tpsb6Ba
ha u3BbLpWUTE NMPOGHO wWwnandgaHe Ha
HernoTpebeH eneMeHT (HanpaBeH oOT
CblUMA MaTepuarn WM MOKPUTUE KaTo
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06paboTBaHUA KOMMOHEHT), 3a Aa CTe CUTYPHHU, Ye
3bPHUCTOCTTa U TUNA Ha WnUMdoBBLYHMA anck 10,
KaKTO M YyecTtoTata Ha BUOpaumsa Ha wnngoBbYHa-
Ta nnaHka 9 ca nsbpaHu npaBuIHO.

Mpw wnandaHe BUHarn noctaBsanTe enek-

TPOMHCTPYMeHTa BbpXy paboTHata no-

BbPXHOCT, NpeAun aaro craptuparte. Buna-

r'M OoTCTpaHsABaNTe eneKTPOUHCTPYMEHTa
oT paboTHaTa NOBBLPXHOCT, NPeAu Aa ro crnpere.
ToBa Lie npefoTBPaTU NOBpPEXAAHETO Ha paboTHa-
Ta NOBBLPXHOCT NOpaAu NpeKkomMepHaTa CKOpoCT Ha
abpasuBa.

» OcurypeTe curypHoTo omKcrpaHe Ha LWnndoBaHns
ereMeHT.

+ [onpeTe wnudoBbYHaTa NnaHka 9 40 NOBbPXHOCT-
Ta Ha 06paboTBaHNSI eNeMeHT 1 MecTeTe eNneKTPOWH-
CTPyMeHTa C KpbroobpasHu ABUKEHWS.

» LlnudosanTe ¢ usnata NOBbPXHOCT Ha LM OBBHY-
HaTa nnaHka 9.

* He nputuckanTe enekTpoOUHCTPyMEHTa npekaneHo
pA3Ko, ThiA KaTo TOBa HAMa Aa AoBeae [0 [06pu pe-
3ynTatu, BMECTO TOBa caMo npeToBapBsaTe ABuratens
My ¥ e AoBeae A0 Mo-BUCOKa KOHCYyMaums Ha LWun-
¢oBbyHM anckose 10.

* He cnupaiite enekTpoMHCTPyMeHTa Ha efHa Touka,
TOBa LUe AoBefe A0 XITbTBAHE Ha MACTOTO, KbAETO CTe
cnpenwu.

* Ha nogxopsawm nHTepsanu, CMeHsANTe N3non3BaHu-
ST UK 3aApBCTEH € npax wnmdosbYeH amck 10.

* W3nonseaiiTe wnmdgosbYHK gnckoe 10 ¢ pasnuyHa
3bPHUCTOCT OT Ha4yanoTo Ha pabortaTta U NOCTeneHHo
npemuHeTe kbM no-dpumHu. Tosa e Hanpasu paboTaTta
Bu no-6bp3a u B pesyntart 4o No-rnagka noBbPXHOCT.
* He n3nonssaiTe NOBTOPHO 3a HUKaKBa NMOBbLPXHOCT
wnmMcoBbYHM anckose 10, kKOUTO Npean ToBa ca Gunu
13nonssaHu 3a WwnandgaHe Ha metanu.

MonupaHe

Mo Bpeme Ha nonupaHe, ce npenopbY-

Ba fAa 3afajeTe HaW-HUACKa CTeneH Ha

BMGpaums Ha wnudoBbLYHATA NNaH-

ka9-ToBa e npeaoTBpaTU NperpsiBaHeTo
Ha ob6paborBaHaTa noBbpxHocT. [lpean 3anouBa-
He Ha paboTa, HanpaBeTe NPOGHO nonupate, 3a Aa
CTe CUTypHMU, Ye NpenapaTbT 3a NonMpaHe U 4ecTo-
TaTa Ha BuGpauusa Ha wnudoBbYHaTa nnaHka 9 ca
M36paHu NpaBuUITHO.

* HaHeceTe npenapart 3a nonunpaHe Ha obpaboTBaHa-
Ta NOBBbPXHOCT.

» [lpukpeneTte rvba 3a nonupaHe 13 KbM LWNUDOBBHY-
HaTa nnaHka 9 nNo HayuHa, onvcaH no-rope.

* BknioueTe enekTpovHCTpymMeHTa W pasnpegenete
npenaparta 3a nonupaHe no obpaboTBaHaTa NOBbPX-
HocT. Cnepg ToBa nonupanTe ¢ KpbroobpasHu unu npe-
CeYeHU OBUXKEHUS C ManbK HaTUCK.

* W3knioyeTe enekTpoMHCTPYMEHTA, OTCTPaHETE Ib-
6aTta 3a nonvpaxe 13 v npukpeneTe kanbga 3a nonu-
paHe 14, KkbM WNUOBBbYHATA NraHka 9.

» C Meka Kkbpna, OTCTpPaHeTe U3NULLHUS npenapar 3a
nonupaHe ot obpaboTBaHaTa MOBBLPXHOCT U NONMpan-

Te hmHarnHo ¢ kanbga 3a nonupaxHe 14, n3nonasanTte
KPBroBUAHWU WU NPECEeYeHN ABWKEHUS C ManbK Ha-
TUCK.

« Cnep npuknoyvBaHe Ha paboTa, usannakHeTte rb-b6ara
3a nonupaHe 13 n kanbga 3a nonupaHe 14 ¢ Tonna
BOAa € nouvucTBaly npenapat. He usnonssante pas-
peauTenu.

* WN3uepete (He nsBmBaiite) rbbarta 3a nonupaxe 13
n kanbda 3a nonuparHe 14. OctaBeTe M Aa U3CbX-
HaT, oNMbBaliKM ' Ha Mrocka NoBbPXHOCT; aaXxe3nBHa-
Ta NOBBPXHOCT Harope. BHUMaHue: He npubupate
akcecoapuTe 3a nonuvpaHe AOKaTo He ca HanmbJIHO
M3CbXHanm.

TexHuvecko obcnykBaHe / npodunakTu-
Ka Ha eNleKTPOMHCTPYMEHT

Mpeou usnbnHeHMe Ha BCUYKM Mpoueaypu, 3a-
ABIMKUTENHO U3KIOYeTe ypeAa OT KOHTaKTa.

MouyncTBaHe Ha eneKkTPOUHCTPYMEHTa

Heobxoavmo ycrnosue 3a AbNroTpaiHOTO U3MNon3BaHe
Ha eneKTPOMHCTPYMeHTa e Tou ga 6bae nogabpaH
unct. PegoBHO ob6ayxBanTe eneKkTPOMHCTPYMEHTa C
Bb3AyX MO HansraHe nNpes Bb34yLIHUTE OTBOPU 7.

Cneanpopax6eHo obGcrnyxBaHe U MPUITOXKHO 06-
cnyxBaHe

HaweTto cnepgnpopaxbeHo obcnyxBaHe OTroBapsi Ha
BBMPOCUTE BM OTHOCHO MOAAPBXKATa U PeMOHTa Ha
HaluMTe NPOAYKTW, KAKTO M 3a pe3epBHU vacTu. WH-
hopmaLmsi OTHOCHO CEPBU3HUTE LIEHTPOBE, Anarpamm
Ha YyacTu 1 MHOPMaLMs 3a pe3epBHY YacTu MoraT Aa
©6baaTt HamepeHn Ha agpec: www.crown-tools.com.

TpaHcnopTMpaHe Ha eneKTPOUHCTPY-
MeHTUTe

» KaTeropu4Ho He msnyckamTe v He JonyckamTe Ka-
KBUTO M [a € MeXaHW4HW yaapu Mo ornakoBkaTta no
Bpeme Ha TpaHCnopT.

+ [lpu pastoBapBaHe / ToBapeHe He e NMo3BOfeHo Aa
Ce 13ron3Ba TEXHOMOMs OT KakbBTO M [a € BUA, KOSTO
paboTu Ha NpUHLMMNA Ha 3aLunBaHe Ha OMaKOBKUTE.

3awuTta Ha OKomnHaTa cpepa

Peuuknupante cypoBuHMUTE, BMeCTO Aa
r'M U3XBbpnsaTe.

ENeKTpOMHCTPYMEHTLT, [OMbIIHNTES-
B ¢ (puHagnexHOCTM M onakoBkara
TpsiGBa Oa ce copTvpar 3a peunKnupaHe no ekonory-
YEH HauuH.

MnacTtmacoBuTe KOMMOHEHTU ca 0603HaYEHM MO KaTe-
ropum 3a peumKnpaHe.

HacTtoswoTo pbKOBOACTBO 3a eKcrroaraums e Harne-
YyaTaHo Ha peumKrMpaHa xapTusa 6es xnop.

B1b3MOXHO € U3BBLPLIBAHETO HA MPOMEHM.
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Mpodiaypa@ég NAeKTPIKOU EpyaAegiou

‘EkkevTpo TpIBEio CT13713SV CT13704SV
Kwd1k6g nAekTpikoU epyaleiou [220-240 V ~50/60 Hz] 534451 533102
OvopaoTiKN 10XUg [W] 350 350
ATT03156pEVN 10XUG [W] 240 240
‘Evraon peupaTog Kai Tdon 220-240 V [A] 1.5 1.5
Tax0TnTa TTEPICTPOPNAG XWPIG PpopTio [min']  4000-10000 4000-10000
Ap18p6Gg TAAAVTWOEWV XWPIG PpopTio [min']  8000-20000 8000-20000
TaAdvrwon [iV'[rrc'r]sng‘} 3" 13/84"

@ diokou Agiavong [iV'[rI:enH 13.0 1(?"0
G 1%
KAdon ao@aleiag @ /1 Ol /1
HxnTikn igon [dB(A)] 83 83
AKOUOCTIKN 100G [dB(A)] 94 94
Z1aBpiopévn d6vnon [m/s?] — —

MAnpogopieg yia 86pufo

A\

q3

AnAwvoupe pe aTTOKAEIOTIKA Pag euBUvN, OTI TO TTPOIGV
TTOoU TTEPIYPa@eTal oTa "lMpodiaypagég NAeKTPIKOU €p-
yaAgiou" avTIOTOIXEI O€ OAEG TIG OXETIKEG DIATAGEIG TWV
odnyiwv 2006/42/EC, 2014/30/EU ouptrepidapBavo-
MEVWYV TwV 0AAOYWV TOUG Kal TauTieTal JE Ta aKOAOU-
Ba mrpdTUTTa:

EN 62841-1,

EN 62841-2-4,

EN 55014-1,

EN 55014-2,

EN 61000-3-2,

EN 61000-3-3.

Na @opdre WTAOTTIOES yia TNV TTPOCTA-
oio TWV OPYydvVWV OKONG O€ OUVONKEg
He emiTedo TNG NXNTIKAG OTAOUNG Avw
Twv 85 dB(A).

H avTiotoixia ota amapaitnta
TPOTUTTA

AlaxeIpIOTAG Wu Cunzhen

moToToiNONG M Cunshen
Merit Link International AG
Stabio, EABeria, 30.10.2024

MPOZOXH - lNa Tn peiwon Tou Kivduvou
TPAUUATIOHNOU, 0 XPAOTNG TTPETTEl VA Sia-
Bdoel To eyxe1pidio odnyiwv!

Kavoveg yevikig ao@daAegiog
MPOEIAONOIHZH! AiaBdoTte OAeg TIg
1'rpos|601'r0|r|o£|g ac(pq)\alug, TIG 00n-
YIEG, TIG EIKOVOYPAQNOEIG Kal TIG TTPO-
S1aypaPég TToU TrapéxovTal PE AuTO TO

NAeKTPIKO gpyaleio. H un Tpnon Twv TTpoegIdoTrolr-

GEWV Kal 08NYIWV PTTOPEI va TTPOKAAECEI NAEKTPOTTAN-

ia, TTupkayia A / kar coBapn BAGRN.

ATroBnkeloTe OAEG TIG TTPOEIGOTTOINCEIG KOl TIG

odnyigg yia MEAAOVTIKH ava@opd.

O 0poG "nAeKTpIKO €pYaAEio” OTIG TTPOEISOTIOINCEIG

avo@épeTal aTo 01k aag NAEKTPIKS epyaAeio (Ue KAAW-

810) TTou AciToupyei 0TO OIKTUO IGXUOG 1 TO NAEKTPIKO

epyaAeio TTou AeIToupyei Pe PTratapia (Xwpig KaAwdio).

Aoc@dAeia xwpou epyaciag

* AlaTnpeite TO XWPO £pyaciag KaBapod Kol KAAd
QWTIOMEVO. Z€ AKATAOTATEG Il OKOTEIVEG TTEPIOXEG
MTTOPEi va TIPOKANBOUV aruxnpaTa.

¢« Mnv xpnmponmslrs nAsKTleu epyaAeia oe
EKPNKTIKEG ATUOOPAIPES, OTTWG Eival N Trapoucia
EUPAEKTWYV UYpWV, agpiwv A okévng. Ta I'])\EKTpIKG
epyaAeia dnuioupyolv GTTIVErPEG TTOU UTTOPET Va TTPO-
KOAEOOUV aQVAQAESN TNG OKOVNG 1) avaBuUpIACEIG.

EAAnvIka
101



* KparnoTe Ta Taidid Kal Toug TTOPEUPICKOUEVOUG
HaAKpId, 8Tav XPNOIUOTIOIEITE VA NAEKTPIKO EpYa-
Agio. Tuxév amdéoTTacn Tng TTPOCOXNG HUTTOPE] va oag
avayKAaoel va XAoETE TOV EAeYXO.

HAekTpIKA aoc@dAsia

* Ta @i1g Tou NAEKTPIKOU gpyaAeiou TI'p£1T£I va Tal-
piadouv oTnv Tpila. Mnv TPOTTOTIOIEITE TTOTE TO PIG
pe otolovdnTrote TP6TO. Mn XpnoipoTroOIEiTE TU-
X6V TpocappoyEd @I ue NAEKTPIKG epyaleia TTou
€XOUV yeiwar. Ta un TPOTTOTTOINUEVA PIG KAl Ol KOTAA-
ANAEG TTPICEG PHEIWVOUV TOV KivOUVO nAaKTpm‘rAn&lag

* ATTOQEUYETE TNV ETTOPI TOU CWHATOG HE YEIWE-
VEG ETTIPAVEIEG, OTTWG OWANVEG, KAAOPIPEP, KOUTi-
VEG Kal Yuyeia. YTTapxel augnuévog Kivouvog nAEKTpo-
TAN&iag edv To cWpa aag gival yeIwPEVo.

* Mnv ekBéteTe Ta NAEKTPIKA gpyaAegia oTn Bpoxn
| o€ uypég ouvlnkeg. To vepd TTou eIGEPXETAl O€ €va
NAEKTPIKO £pyaAgio augdvel Tov Kivouvo NAEKTPOTTANEIaG.
* Mnv KoakopeTaxelpifeoTe To KaAwdio. Moté pnv
XPNOIUOTTOIEITE TO KOAWSIO yIOa TH METOPOPC, Yida
va TPARATE | VO ATTOOUVSEETE TO NAEKTPIKO Epya-
Agio. KpatoTe To KAOAWSI0 pakpid atrd BeppoTnTa,
NGB, aiXunpég AKPEG A KIVOUPEVA pépn. KaTeoTpap-
péva ) pTTEPdEPEVA KAAWDBIO auédvouv Tov Kivouvo
NAEKTPOTTANGIOG.

* Otav XpnoIPOTIOIEiTE Eva NAEKTPIKO epyaleio o€
£WTEPIKOUG XWPOUG, XPNOIMOTTOINOTE VA KAAW-
d10 emékTaong KardAAnAo yia e§wrepikn xprion. H
xpnon evog kaAwdiou KatdAANAoU yia EWTEPIKN XPN-
an MEIWVEL TOV KivOUVO NAEKTPOTTANGIAG.

+ Edv n xpnon tou nAekTpikoU epyoAeiou o€ pia
uypr TOTroBeCia €ival avaTTOQEUKTN, XPNOIUOTIOI-
AOTE pia Si1dTan TPooTACiag PEUPATOG BlAPPONG
(RCD). H xpnrion evog RCD peiwvel Tov Kiviuvo nAe-
kTpotrAnéiag. XHMEIQXH! O 6pog "diatagn mpoaoTa-
oiag peupaTtog diapporg (RCD)" utropei va avTikara-
oTabei amd Tov 6po "OIOKOTITN KUKAWMATOG BAGBNG
yeiwong" (GFCI) 1 "autépato dIakoTITn SIaPOPIKAG
mpoaoTaaiag (ELCB)".

* Mposgidotroinon! Moté unv ayyidete TIG eKTEDEIUE-
VEG HETAAAIKEG ETTIQAVEIEG ETTI TOU KIBWTIOU TOXUTATWY,
aoTridag, kal oUTw KaBegng, dIOTI ayyifovtag PETAAAI-
KEG em@dveleg Ba TTpokaholoaTe TTAPEPBOAR pE TO
NAEKTPOPOYVNTIKG KUMA, TTPOKAAWVTAG £T01 TOAvH
{nuia A aTuxnuara.

AToMIKN TTpOCTACIO

* Na €ioTe o€ ETOIPNOTNTA, VO BAETTETE AUTO TTOU KA~
VETE KAl VO XPNOIUOTIOIEITE TRV KOIVA AoyIKR oTav
Xpnoiyotrolgite éva nAeKTpIKO gpyalegio. Mn xpn-
OIMOTIOIEITE NAEKTPIKA gpYyaAEia OTaV €i0TE KOUpPQ-
OMEVOI | UTTO TNV ETTHPEIN VOPKWTIKWY, GAKOOA N
@aApUAKwWV. Mia oTIyPr aTTpooEeiag KaTd Tn AsiToupyia
NAEKTPIKWV £PYOAEiwWV PTTOPET va TTPOoKaAEéael coBapd
TPAUPATIONO.

+ Xpnoipotrolgite Eoa AaTOMIKAG TrpooTaciag. Na
POPATE TTAVTA TTPOCTATEUTIKA yuaAld. MpooTaTeu-
TIKOG €EOTTAICNOG, OTTWG MACKA YIA TN OKOVN, OVTIOAI-
oBnTIKG uTTOdNMATa AoPaAEiag, KPAvog, | TTPOCTATIAg
TNG OKONAG TTOU XPNOIYOTIOIOUVTaIl OTIG QVTIOTOIXEG GUV-
ONKEG PEIWVOUV TIG CWHATIKEG BAGBEG.

* ATmoTpéyTe TNV aKouola ekkivnon. BeBaiwbeite
oOT1 0 S1okoTrTNG Bpiokeral otn Béon off piv amd
Tn ouvdeon pe TNV TNYN Tpo@odoaciag kai / A TG
HTTOTAPIOG, OTAV ONKWVETE 1| HETAPEPETE TO EPYA-
Agio. H petapopd nAEKTPIKWY ePYaAEiwY PE TO OAKTUAG
oag oTo OIKOTITN A N EVEPYOTTOINGN NAEKTPIKWV £PYQA-

Agiwv pe evepyotroinuévo Tov SIAKOTITN ival TBavo va
TIPOKOAAETEI OTUXMATA.

* AQaIp€éoTE TUXOV KOUMTTIG pUBUIoNg R KA&idid
mpIv BéoeTe TO epyaleio oe Aeitoupyia. Eva KAEIOi
f éva KOUUTTI TTOU CUVOEETAI PE Eva TTEPIOTPEPOUEVO
UEPOG TOU NAEKTPIKOU epyaleiou pTropei va odnynoel
O€ TPOUHATIONO.

* Mnv teviwvere. KpatRoTe To KATAAANAO TTATHHO
KOl ICOPPOTTiO aVA TTAoa OTIYHA. AUTO ETTITPETTEI TOV
KOAUTEPO €AEYXO TOU NAEKTPIKOU €pyaAeiou o€ aTTPO-
OMEVEG KATAOTAOEIG.

* NrtuBtite kKatdAAnAa. Mnv @opdre @apdid pouxa
| koopnparta. KpatnoTe Ta paAAid oag, Ta pouxa
Kal Td yAVTId MOKPIA a1Té Ta KIvOoUpeva pépn. Ta
@apdi& pouxa, KOoUAKATa A HakpId JaAAIG uTTopEi va
TMaoToUV OTA KIVOUUEVA PEPN.

* Av TrapéxovTal £§apTAPATA yia TNV ocUv3eon o€
EYKATOOTACEIG YIO TV ATTONAKPUVGT) KO Tr) GUAAO-
YR okévng, BeBaiwdeite OTI gival ouvdedepéva Kal
XpnoigotroloUvTal owoTd. H xprion TG cuAloyng
OKOVNG PTTOPEI VO PEIWOEI TOUG KIVOUVOUG TTOU OXETi-
ovrai We TN OKOVN.

* Mnv a@nVeTe TNV OIKEIOGTNTA TTOU £XEI ATTOKTNOET
atré TN CUXVI XPNON TwV gpyaAgiwv oag va oag
KAVEl QUTAPEOKOUS KOl VO QYVONOETE TI APXES
aoc@aAcgiag epyaAegiou. Mia ampdoekTn evépyeia uTro-
pei va TTpokaAéoel coBapd TpauuaTIoONd Péoa o€ va
KAGopa TOU SEUTEPOAETTTOU.

* Mpoeidotmoinon! Ta nAekTpIKG epyoaAcia pTTOPED
va Trapdyouv €va nAektpopayvnTikd TTedio Katd Tn
didpkeia TNG Aermoupyiag. Autd To TTedio PTTOpEl UTTO
OPICHPEVEG OUVONKEG va TTapeufaivel o€ evepynTika N
TTAONTIKA 1aTPIKA eP@UTEUPaTA. Ma va PEIWOETE TOV
Kivduvo cofapol 1 Bavdciyou Tpaupatioyou, Ou-
VIOTOUUE OTA ATOMA HE IOTPIKA EPQUTEUUATA VO OU-
BouAeUovTal TO yIOTPO TOUG KAl TO KOTAOKEUAOTH TWV
1ATPIKWY EMQUTEUPATWY TTPIV aTTO TN AEIToupyia autoU
TOU NAEKTPIKOU £PYyOAEgiou.

XpnRon NAekTpIKWYV epyaAeiwv Kal @povTida

* Ta GTopa PE PEIWPEVEG WUXOOWHMATIKEG 1 WUXIKEG
IKAVOTNTEG, KABWG Kal Ta TTaIdIA BV UTTOPOUV va Xpn-
OIhOTTOIoUV TO NAEKTPIKO epyaleio, av dev €TTOTTTEUO-
vTal f} av dev kaBodnyouvTtal OXETIKG PE TN XPAON Tou
epyaAgiou atré aTopo UTTEUBUVO YIa TNV ACQAAEIG TOUG.
* Mnv médeTe TO NAEKTPIKO epyaAeio. XpnoiyoTrol-
AOTE TO CWOTO £pyaAgio yia TNV €QOppOYyn COG.
To KATAAANAO NAEKTPIKO epyaleio Ba KAvel TN SOUAEIX
KOAUTEPO KOI ACOQAAESTEPO GTO PUBUOG yia TOV OTTOI0
OoXEOIAOTNKE.

* Mn xpnoipotroigite To epyaleio av o S1AKOTITNG
dev evepyoTToIEiTAI KOI ATTEVEPYOTTOIEiTAL. KABE NAg-
KTPIKO €pyaAeio TTou Oev pTTopEi va eAeyxOei pe 1o OI-
QKOTITN €ival ETTIKIVOUVO KOl TTPETTEI VA ETTIOKEUQOTEI.

+ AmoouvdéoTe TO @IG Ao TNV TPila Kai / } TRV
HTTaTapio a1rd TO NAEKTPIKO EPYOAEIO TTPIV KAVETE
otmroleadTToTe pubpicelg, aAAdGgeTe e§apTApOTA N
a1roBnkeUoETE TO NAEKTPIKG epyaAgio. AUTA Ta TTPO-
ANTITIKG PETPA aoPaAgiag PEIVOUV Tov KivOuvo va Ee-
KIVAO€l TO NAEKTPIKO £pyaAeio kaTa AdBoG.

* AmrofnkeUeTe Ta epyaAgia MaKPId ATTo Ta TTAISIA
KOl MNV AQAVETE TO ATOUO TTOU SeV €ival E§OIKEIWME-
Vva PE TO NAEKTPIKO gpyaAeio | ME AUTEG TIG 0dNYiEg
va XPNOoIJOTroloUVv To NAEKTPIKO epyalAgio. Ta nAe-
KTPIKG €pyaAeia gival eTTiKivOuva aTa XEpIa Pn eKTal-
OEUPEVWV XPNOTWV.

* AlaTnpnoTe Ta NAEKTPIKA gpyaleia. EAEyETe TNV
€UBUYPAUMION TOUG | TO MTTAOKAPICHO TWV KIVOU-
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HEVWV HepwV, Tn Bpauon Twv eapTnUATWV Kl
oTroladNTToTE AAAN KATAOTACT TTOU UTTOPEI Va €1TN-
pedoel Tn AeiIToupyia TOUu NAEKTPIKOU gpyalgiou. Zg
mePiTTTwon BAARNG, To NAEKTPIKO epyaAeio TTPETTE
VO ETTIOKEVAOTEI TTPIV a1T6 TN XPAon. MNMoAAd atuxn-
pata TTpokaAoUvTal aTrd KAKA OUVTAPNOT TwV NAEKTPI-
KWV €pYaAgiwy.

» Alatnpeite Ta epyaAgio KOTTAG aiXUnEdA Kol Kada-
pd. Ta cwoTd diatnpnuéva epyaleia KOTTAG PE KOQPTE-
PEG OKPEG KOTTAG €ival AlydTepO TTIBAVO va ITTAOKGPOUV
Kal va gival o eUKOAO va eAeyxBouv.

+ XpnoIPOTTOINCTE TO NAEKTPIKS EpyaAEio, Ta e§ap-
TAMATO KOI TO KOMUATIO TOU EPYOAEIOU KTA GUHOW-
va PE auTEG TIG odnyieg, AaupdvovTag utrown TIg
ouVvBKeg EPyATiag Kal TIG EPYNTiEG TTOU TIPETTEI VA
€KTEAEOTOUV. H ¥xprion Tou NAeKTPIKOU £pyaAgiou yia
EPYAOieg SIOPOPETIKEG ATTO EKEIVEG TTOU TTPOOPICOVTal
pTTOpPEl va 0dnynoel o€ pia €TTIKivOuvn KaTdoTaon.

* KparnoTte 1ig AaBég kai Tig emipaveieg AaBRAg
oTeYVEG, KaBapEg kal atraAAaypéveg atréd Addia Kal
ypdoa. O1 yAioTepég AafEg kal eTipaveleg Aafng dev
ETTITPETTOUV TOV AOQAAN XEIPIOUO Kal EAEYXO TOU €£PYO-
Agiou o€ aTTPOCEVEG KATOOTAOEIG.

o ZnUEIOTE OTI OTav AEITOUPYEl €va NAEKTPIKO €pya-
Aeio, TTapakaAoUpe KpaTAOTE TN BondNTIKA AaRr owoTd,
n otroia gival xpAoIUn yia Tov EAEYX0 TOU NAEKTPIKOU €p-
yaAegiou. Qg €k ToUTOU, 0 OWOTOG XEIPIOWMOG PTTOPET va
MEILOEI TOV KiVOUVO aTUXNHATWY 1) TPQUUOTICHWV.

Ac@dAeia NAEKTPOUOYVNTIKAG CUNBATOTNTAG

Otav xpnoiyoTroleital £€va NAEKTPIKO £PYOAEio, TO NAe-
KTPIKO €pyaAgio pTTOpEi va ouykpatnBei pévo Kpo-
TWVTAG TN povwuévn AaBA i TN JovwuEvn ETMIQAVEIT
guykpdatnong. H emaer pe 10 PETAAAIKS TTEPIBANUa
MTTOpEl va TTPOKaAECEl KivOuvo yia Tov XEIpIoTH (TO
OnNUa NAEKTPOPAYVNTIKIG TTapeUPBOAig Ba peTadobei
HEOW AYWYIMWY PECWY, TO OTIOIO UTTOPET VO 0BNYNCEl
0€ QVOKOTIN Tou Kapdiakou Bnuarodom, appubpia,
(ot)\n TTOVOKEQQAAO, UTropvr]crr], almvia, peiwpévn avo-
oia kal GAAoug Kivduvoug 1 Tpcxupancpoug)

TuvTApnon

* Na TPOTINATE YIa TN CUVTAPNON TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou amd KATAAANAa ekraideupéva dropa
KOl VO XPNOIMOTIOIEITE HOVO YVAOIA AVTOAAGKTIKG.
AuTé Ba egaopalioel TNV ao@AAEIO TOU NAEKTPIKOU €p-
yaAeiou.

» AkoAouBnaoTe TIG 0dnyieg yia Tn AiTTavan kol aAAayn
€COPTNUATWY.

E181kég rpogidotroInoeig ao@aAsiag

Koivég mpoe1dotroinoeig ao@algiag yia epyacieg
Agiavong, oTUABwpHOTOG

* AuTé TO nNAeKkTpPIKO epyaAeio TpoopideTal va Agl-
TOUpYNoel wg TPoXOG, TpIfeio, oupuaTofouproa,
oTIABWTAG N epyoAgio KOoTAG. AlaBdoTe OAeg TIg
TPOoeISoTToINCEIG aoPalgiag, TIG odnyieg, TIG €IKO-
VOYPAQPHOEIS KAl TTPOdIaypa@EG TTOU TTapEXOVTal
HE auUTO TO NAEKTPIKO epyaAeio. Av dev akoAouBroe-
TE OAEG TIG 0ONYIES TTOU OVOPEPOVTAI TTAPOAKATW PTTOPET
va TTPOKANBEi nAekTpotTAnéia, TTupkayid ) / kar cofa-
POG TPAUMATIONAG.

* Agitoupyieg 6TTWG TO TPOXIOUA, N Agiavon, To
BoUpToicua pE ocUpUA, N oTIABwon A n Kot d&ev

OUVIOTWVTAI VA EKTEAOUVTAI JE AUTO TO NAEKTPIKO
gpyaleio. AeIToupyieg yia TG OTIOiEG TO epyaAeio dev
EXEl OXEDIOOTEI PTTOPEI va SNPIoUpYroouV Kivouvo kal
VO TTPOKAAECOUV TPAUHATIOHO.

* Mnv xpnoipotroigitTe eapTAUOTA TTOU SEV £XOUV
oxeSI0O0TEI KAl HEV CUVICTWVTAI ATTO TOV KATACKEU-
aoTn Tou gpyaAgiou. AkpIBwg eTeid To €EdpTNUa
uTTopEi va ouvdebei pe To NAEKTPIKG 0ag epyaAeio, dev
e€ao@aAiCeTal n cxocpa)\ng A€IToupyia.

* H ovopaoTiki TaxUTnTa Tou ESOPTAPATOS TTPETTEI
va gival TOUAGXIOTOV ion ME TN PEYIOTN TaXUTNTA TTOU
avaypa@peral 0To NAEKTPIKS epyaleio. Ta egoptruara
TIOU TPEXOUV TTI0 YPNYOPa ATTO TV OVOOOTIKA TaxuTnTd
TOUG UTTOPEi VO OTIGOOUV Kall VO TIETAXTOUV HaKpId.

* H e§wrepiki 81dpeTpog Kal To TTAX0g Tou £5ap-
TAMOATOG UG TIPETTEI VA Eival EVTOG Twv duvaToTh-
TWV TOU NAEKTPIKOU gpyaAeiou gag. Ta eCapTApaTa
£0QAAPEVOU psvéeoug eV UTTOPOUV Va QUAGCOoOoVTal i
va AEYXOVTOI ETTOPKWG.

* To péyeBog Gfova Twv TpoxXwv, ol GAAVTIEg, Ta
utroBépata oTPIgNG 1 otrolodriTToTe dAAo €8dpTN-
MO TTPETTEl VO TAIPIG{OUV OWOTA UE TNV ATPOKTO
ToUu NAeKTPIKOU epyaleiou. EEaptripata pe otég oTe-
pEwaong TTou BevV TAIPIAZOUV PE TO UAIKO £YKATAOTAONG
TOU NAekTPIKOU £pyaleiou Ba TPEEEl EKTOG ICOPPOTTIAG,
Ba doveital UTTEPRBOAIKA Kal MUTTOPEI va TTPOKAAEDEI
ATTWAEIO EAEYXOU.

* Mnv xpnolporoleite éva KateoTpappévo e§apTn-
pa. Mpiv a1ré KA Xpon va eAéyxeTe Td E§apTAHO-
T, 6TTWG Toug AglavTIKoUg TPOXOUS Yia Bpadopara
Kl payiopara, Ta BUopara oTAPIENG Yia payiopara,
®Bopd N umepPoAikiy @Bopd, TN cupparéBoupToa
yia quqpa ] pavlcrpsva crupuaw Av TO NAEKTPIKO
spva)\alo I aiapmuq TéoEl KATW, EAEYETE yIa JnMIEG
A VA EYKATAOTAOETE éva ABIKTO aiapmua MeTd TRV
€MOEWPNON KAl TNV EYKOTACTAOTN €£VOG £§opTAHA-
TOG, £0€iG 01 i5101 Kl O1 TTAPEUPIOKOUEVOI TPARNXTEI-
TE HOKPIA OTTO TO ETITTEDO TOU TTEPICTPEPOMEVOU
€SAPTAMATOG KOl AEITOUPYEIOTE TO NAEKTPIKO €pya-
Agio oTn péyioTn TaXUTNTA XWPEIG POPTIO YIa Eva Ae-
T16. KateoTpappéva e¢optiparta Kavovikd Ba @uyouv
Xwpla Katd T dIAPKEIQ QUTHG TNG TTEPIOSOU SOKIPOTTAG.
* Na @opdTte péca aToMIKAG TTPooTaCiag. AvaAoya
ME TNV EQOPMOYN, XPNOIUOTIOIEITE AOTTiIdA TTPOoW-
1TOU, TTPOCTATEUTIKA YUOAId 1 YuaAid ao@algiag.
AvdAoya PE TNV TTEPITITWON, VA POPATE HAOKA Yia
TN OKOVI, MEOO TTPOOCTACIOG TG OKONG, YAVTIO KAl
modId EPYOOTNPIioOV IKAVA VA OTAUOTAOOUV MIKPA
Opavopata Aciavong i koppdTia epyaoiag. H mpo-
OTOCIO TWV PATIWV TTPETTEN VA €ival 0€ BE0N va OTAPOTA
TO AIWPOUPEVA CWHATIBIA TTOU TTapdyovTal aTTd didgo-
peg Aertoupyieg. H pdoka okdvng ) 0 avaTTIVEUCTHPAG
TIPETTEN VA €ival o B€on va QIATPAPOUV T CWHATIOI
Trou dnuioupyouvTal atd Tn Aeiroupyia cag. H apa-
TeTapévn €kBean og uYnAég aTaBUES BopURou Eviaong
UTTOPEI VO TTPOKAAETEI ATTWAEID AKONAG.

* KpaToTE TOUG TTAPEUPIOCKOUEVOUG O€ IO 00@a-
AR aréoTacn amwoé 1o XWpPo epyaciag. Omolog &l-
OEPXETAI OTO XWPO EPYACiOag TTPETEl va QOpPAEl
€§OTTAICNS aTOMIKAG TrpooTaciag. Ta Bpaucuata
TOU QVTIKEIYEVOU £pyaaiag i éva OTTacuévo eEapTnUa
UTTOPET VO TTETOXTEI HAKPIG Kal va TTPOKAAECEI TPOUHO-
TIOPO TTEPQA ATTO TNV APECT TTEPIOXT TNG AEITOUPYIaG.

* TomroBeTAOTE TO KAAWSIO MAKPIO OTTO TO TrEPI-
OTPEPOUEVO €§APTNHA. AV XAOETE TOV EAEYXO, TO KO-
AwdI0 PTTOPEl VO KOTTEN 1] v OKAAWOEI Kal TO XEPI A TO
XépI 0aG UTTOPEi va TpARNXTEI ECT OTO TTEPIOTPEPOUE-
VO €€GpTNHA.

* Moté va pnv TotroBeTeiTe TO NAEKTPIKO epyaleio
TPOG Ta KATW £wWG OTOU TO §ApTNUA £XEl £pOEl O€
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HiIa TTARPN oTdon. To TTEPIOTPEPOUEVO EEAPTNUA UTTO-
PEi va apTTagel TNV EMQAVEIR Kal va TpaBnger 1o nAe-
KTPIKO epYaAEio aTTd TOV €AEyX6 OAG.

* Mnv AsiToupyeite TO £pvu)\£lo EVW TO psw&peps‘re
010 TALUPO Gag. Tuxaia ETTOQN PE TO TTEPICTPEPOHE-
VO €§@pTNUO PTTOPEI Va TMACEl Ta pouxa oag, TPARW-
VTOG TO EEAPTNUA GTO CWHA 0TG.

* KabBapifeTe TOKTIKG Ta avoiypara §agpiocpoU Tou
NAEKTPIKOU epyaAeiou, O avepIoTNPAG TOU KIVATIPQ
Ba Tpapngel Tn okovn pEoa oo TTEPIBANKA Kal N UTTEP-
BOAIKA} CUGOWPEUTT KOVIOTTOINUEVOU PETAAAOU PTTOPET
va TTPOKOAECEI NAEKTPIKOUG KIVOUVOUG.

* Mnv Acitoupyeite To NAEKTPIKO epyaAegio KovTd
o€ eUPAeKTA UAIKG. O1 oTnvOrpeg ptopouv va Trpo-
KOAETOUV OVAPAEEN TWV UAIKWV QUTWV.

* Mnv xpnoipoTroigite e§apTHUATA TTOU OTTQITOUV
uypu lpUKTIKd H xprion vepou 1 AWV uypwyv Yu-
KTIKWV JTTOPEi va 00Nynoel g€ NAEKTPOTTANEia i oOK.

Avdkpouan Kol OXETIKEG TTPOEISOTTOINTEIG

H avékpouaon eival pia {agvikr avtidpaon 6Tav aTroko-
TTEl ] OKOAWOEI £VOG TTEPIOCTPEPOPEVOG TPOXOG, TO BU-
gpa othpIEng, n Bouptoa ) katolo dAho ecapTnua. H
QTTOKOTIN ) TO OKAAWWA TTPOKOAET TNV ATTOTOUN EUTTAO-
Kr) TOU TTEPICTPEPOPEVOU ECAPTIMATOG, TO OTIOIO0 PE TN
O€IPA TOU TTPOKOAEI TO NAEKTPIKO £PYAAEIO TTPOG QVEEE-
AEYKTN QVOYKAOTIKN) avTiBETN KATEUBUVEN TNG TTEPIOTPO-
PG TOU ECAPTIPATOG TOU OTO ONUEIO TNG OUVOEDNG.
MNa mapadelypa, edv €vag AEIQVTIKOG TPOXOG OTTOKOTTE
) OKAAWOEI GTO AVTIKEIMEVO £pyaaiag, TO AKPO TOU TPO-
XOU TTOU €I0EPXETAI OTO ONUEIO ATTOKOTIAG UTTOPE va
OKAWel yéoa OTNV ETTIPAVEIN TOU UAIKOU TTOU TTPOKQ-
Aei TOV TpOX6 va avappixnOei £Ew A va TeTayTel £Ew.
O TpOoxXOG PTTOPEi va TTETaXTEl TTPOG A MAKPIA aTTé TOV
XEIPIOTR, avaAoya Pe TNV KaTelBuvon Tng Kivnong Tou
TpoxoU aTo onueio TNG oUvBAIyng. Or AclavTikoi Tpoxoi
MTTOPEI Kal va OTTAC0UV KATW OTTO QUTEG TIG OUVONKEG.
H avdkpouon eival To OTTOTEAEOUO TNG KAKOUETAXEI-
pIoNG Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou ) / kal AavBaouéveg
O1ad1Kagieg i TIG GUVONKEG AsIToupyiag Kal PTropei va
ammo@euxBei av An@Bouv o1 KatGAANAEG TTPOQUAGEEIG
TTOU ava@EépPovTal TIOPAKATW.
* AlatnpRoTe pia otafepry AaBR yia To NAEKTpI-
KO €PYOAEIO KOI TOTTOBETAOTE TO CWHA KAl TO XEPI
00G £TO1 TTOU VO 0OG ETTITPETTOUV VO OVTIOTEKECTE
oTig duvdpuelig avdakpouong. Na xpnoipotrolgite
mwavTa BondnTikA Aafn, €av TrapéxeTal, yia péyi-
oT0 éAeyyo0 £TTi AvAKpouaong N TG avTidpaong po-
TAG KATA TNV gKKivnon. O XEIPIOTAG PUTTOPET va EAEY-
XEI TIG avTIOPACEIG POTING 1 TIG OUVAEIG aVAKPOUONG,
€@v AapBdvovTal ol KAaTAAANAEG TTPOPUAGEEIG.
* ToTé pnv TOTrOBETEITE TO XéPI OAG KOVTA OTO
TEPICTPEPOPEVO €§APTNUA. TO €EAPTNUA PTTOPEI
va KAVEl avAKpoUuan TTavw aTrd To XEPI 0AG.
* Mnv TomOBETEITE TO CWHO COOG OTNV TTEPIOXN
61ToU TO NAEKTPIKO epyaleio Ba KivnOei o€ Trepi-
TTWOoN avdkpouong. H avdkpouon Ba TpowbBATEl
TO gpyaAeio oTnv avTiBeTn KaTEUBUVON TNG Kivnang
TOU TPOXOU OTO GNUEIO TOU OKAAWNATOG.
* Na gioTe 1510iTEPA TTPOCEKTIKOI OTAV EPYAle-
OTE O€ YWViEG, aiXunpEég akuég KAT. Na atro@el-
YETE TNV avaTAdnon Kal To OKAAwMa Tou e§ap-
TApaTOG. [wvieg, aixunpég AKpeg 1 avatmAdnon
£€XOUV TNV TAON VO OKOAWVOUV TO TTEPIOTPEPOUEVO
€CAPTNUA KOl VO TTPOKOAOUV TNV aTTWAEIQ EAEYXOU )
TNV avakpouon.
* Mnv emikoAAdTe Adpa aAucoTrpiovou yia §UAo
f odovTwTtA Adpa. Tétoieg Adpeg dnuioupyolv Gu-
XV avAKPOUOT KOl aTTWAEIT TOU EAEYXOU.

KateuBuvtApieg ypappég yia TNV ao@d-
Agia katd TN AsiToupyia Tou NAEKTPIKOU
gpyaAegiou

* Mnv xpnoipgotroleite UTTEPBOAIKG peydAo XapTi
Siokou Agiavong. AKOAOUBNOTE TIG CUCTACEIG TWV
KOTOOKEUOOTWY OTav ETIAEyeTe XapTi Agiavong.
MeyaAUTepo xopTi Agiavong TTou exTeiveTal Tépa ammod
Tn Bdon Aciavong Trapouciadel kivduvo prAgng Kai Ptro-
pei va TTPOKaAEéCEl OKACIUATA, OXiOIO Tou JioKou A

KAGTONUA.
pwvV UAIKwv. H xpAion oloudnTroTe uypou

A atmrayopeUeTal  pNTd, SIAQOPETIKA Ba

TPOoKANBei BpaxUKUKAWUO Tou gpyaAeiou Kal Ba
akupwbOsei n eyyunon.

Ta ékkevrpa TpiBeia TTpoopifovral pévo
yia 10 §npé yualoxapTtdpiopa Sla@po-

* ATTOQUYETE TO OTAPATNHA TOU KIVNTAPA TOU NAEKTPI-
KoU epyaAeiou 6Tav gival uTTd QopTio.
* Otav Asiaivete pIKPG TEPAYIQ TTOU dEV PTTOPOUV va
OTEPEWBOUV PE aoQAAEIa, XPNOIMOTIOIEITE TTAVTOTE OI-
aragelig ouoPIgng.
¢ Mnv TO XpnOIYOTIOIEITE O€ UAIKG TTOU TTEPIEXOUV QMi-
avTo. O apiavtog BewpeiTal KAPKIVOyOVoG.
o Y& TTEPITTTWON BIOKOTING PEUPATOG KaTd T SIAPKEIX
TNG £PYACiag, yupioTe apéowg To BIOKOTITN TOU £pya-
Agiou otn B¢on "Off" TTpog aTToPuUyr akoualag evepyo-
TT0inoNG Tou epyaAeiou.
+ Katd tn didpkela Tng epyaaiag (18iaitepa katd TNV
eKTEAEON €PYACIWV TTAVW OTTO TO UWOG TOU KEPAAIOU)
va XPNOIYOTIOIEITE TTAVTOTE YUONIG TTpooTaCiag Kal Hd-
oKa TTpooTaciag amd Tn okovn. H okdvn tTou Trapdye-
Tal KATA TN SIGPKEIR TNG epyaaiag epeBidel Ta PaTIa Kal
TIG BAEVVOYOVOUG TOU AVATTVEUCTIKOU CUGTAMATOG, EVW
n €I0TTvOor TNG OKOVNG WTTOPEl va aTToTeAECEl coBapn
aTTeIAf yia TNV avOpwITIvn UyEia.
* H okoévn Tou TrapdyeTal KaTd TN JIGPKEIA TNG €P-
yaoiag PTropei va gival eTmikivouvn yia Tnv avepwTTivn
uyeia, EUPAEKTN 1} EKPNKTIKH, ETTOUEVWG O XWPOG EPYO-
oiag Ba TpéTTel va kaBapileTal £ykaipa, Kal va Xpnol-
JotroloUvTal péoa atouikAg TrpooTaaiag. Na xpnoiuo-
TIOIEITE TTAVTOTE CUOKEUEG apaipeong / GUANOYAG TNG
OKOVNG (€IBIKM NAEKTPIKA) OKOUTTQ).
* Oa TPETTEl VO TIPOCEXETE 101aITEPA OTAV ABEIAZETE TN
OUOKEUN) GUAAOYNG TNG OKOVNG. MnV aTToppiTITETE TTOTE
Tn oKévN OTN PWTIA.
» Katd 10 yuoAoxapTapiopa opIoPEVWY UNIKWY (UTTO-
VIEG HE XPWOTIKEG TTOU €XOUV BAan To HOAUBDBO, EUAO
EUTTOTIOUEVO PE EVWOEIG APOEVIKOU N XPwHioU K.T.A.),
gival n mMBav n Tapaywyr Kapkivoyevoug A TOgIKAG
oKOVNG. Z& TETOIA TTEPITITWON Ba TTPETTel va AapBdavo-
VTl Ol €§AG TTPOPUAAEEIG:
* OAa Ta TTaPEUPIOKOUEVA ATOPO Ba TTPETTEI VA QO-
pPOUV TTPOCTATEUTIKA pOoUXa ATTO XOVTPO UQACUA Kal
€I0IKEG PAOKEG TTpOCTACIag amod Tn okovn (E10IKA
oxedlaouéveg yia TTpooTacia amd TG €mMRAABEiG
ETMITITWOEIG YIAG CUYKEKPINEVNG OUTIAG);
* 0 XWPOG epyaciag Ba TPETTel va agpideTal KaAd,
EVW TIPETTEI VA XpnolgoTrolouvTal doxeia GUANOYNG
OKOVNG KAl CUOKEUEG aPaipeong okoOvng (EIOIKEG
NAEKTPIKEG TKOUTTEG);
* 0 KaBapPIoOPOG TOU XWPOU EPYACIiag PETE TO TTEPAG
NG epyaciag Ba TTPETTEl va TTPAYHATOTIOIEITAl OTTO
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atopa eCOTTAICUEVO PE T AVWTEPW WECO OTOMIKAG

TTPOOTACIAG.
A OTO TPiYIUo, KOTI, TrPIOVIoHA, Agiavon,
diaTrpnon Kai dAAeg SpaocTnPIOTNTEG TNG
KOTOOKEUOOTIKAG Blopnxaviag piropei va odnyn-
OOUV O€ KAPKiVO, OUYYEVI OVETTAPKEIA 1 va gival
emAaBnA yia TNV yoviuoTtnTa. To 10V OPICUEVWV XN-
MIKWVY ouaiwv Ba givai:
» Mpiv a6 kGBe €TMOKEUN KAl EPYATIEG QVTIKATAOTO-
ong OTO PNXAvNa, To KOAWdIO TPOPodOTiag TTPETTEI
va TTPWTA va TpaBIETal.
» To diapavég dUo ofeldiou Tou TTUPITIOU Kal GAAWV
TTPOIOVTWY TOIXOTTOlIAG OTA TOUBAQ TOiXOU Kal TOIPEVTOU,
10 apoevikoU Xxpwpiou (CCA) og EUAO Pe XNUIKN €TTEEEP-
yagia. O Babuodg BAGBNGS Twv ouciwv auTwv Ba egap-
TNOEi aTTO TO BABPO CUXVOTNTAG TTOU EKTEAEITE QUTEG TIG
epyaaieg. Av BENETE va PEIWOETE TNV ETTAQPN E QUTEG TIG
XNMIKEG OUCIEG, TTAPOKAAEIOTE VA EPYACEDTE OE XWPO PE
€€aepIoo Kal Ba TTPETTEN VO XPNOIYOTTOIEITAI TIG CUOKEU-
£G ME TTOTOTIOINTIKA OOQPAAEING (OTTWG N HAOKA OKOVNG
TToU £X€l OXEDIAOTEN PE HIKPO PIATPO OKOVNG).

Mpoooxn: ol XNUIKEG OUTIEG TTOU TTEPIE-
XOVTal OTn OKOVN TTou SnuioupyouvTal

MapatnpAOCTE TRV TACT TOU PEUMATOG: 0E OUVOEDN
ME 10XU, Ba TTpéTTel va BERAIOETE OTI N TAON TOU PEU-
paTtog gival n idia Ye TNV TAON TTOU GNUEIVETAl 0TV
TIVakida Tou epyaleiou. Edv n 1don Tou pelpaTog eivai
uwnAGTEPN OTTO TNV KATAAANAN TAON, WG ATTOTEAETHA
Ba TTpokANBoUV aTUXAMATO OTOUG XEIPIOTEG, Kal TNV
idla oTiyun, 10 epyaAeio Ba kataoTpagei. ETTopévwg,
edv Oev €xel emPBefaiwdei n TGN Tou pelpaTog, TOTE
Oev TTPETTEl TTOTE va To ouvoéoeTe auBaipeTa. AvTiBe-
10, 61OV N Td0N TPoYodoaoiag gival PHIKPOTEPN ATTO TNV
ataitoUpevn TAon, O KIVNTAPAG Ba KATAOTPAQEI.

Ta ocUuBoAa TTou XPNOINOTToIoUVTal GTO
gyxeipidio

Ta mapakdTw cUPBOAa XPNOIMOTTOIOUVTAl OTO EYXEIPI-
O10 Agitoupyiag, BupnBeite Tn onuaacia Toug. H owoTn
epunveia Twv oUPBOAwWVY Ba eTITPEWEl TN CWOTH Kal

ZUpBoAO

"Evvoia

Kivnpag xwpig WrikTpeg.

Hook-and-loop efaptrpata
oTEPEWONG.

AlaBdaoTe 6Aoug TOug Kavo-
VIOpoUg 0ao@OAgiag Kal TIG
odnyieg.

DopéoTe yuahid TTpooTaCi-
ag.

dopéaTe TTPOOTATEUTIKG QU-
TIWV.

Na @opdre pdoka yia n
oKovn.

60e6JLE

ATTIOOUVOEDOTE TO NAEKTPIKO
epyaAeio aTrod TNV TIPIda TTPIV
atré Tnv eykatdoTaon f pub-
pion.

KaretBuvaon Tng Kivnong.

O4C

KaretBuvon epIoTPOPrG.

‘EkkevTpo TpIfcio

ao@aAf Xprion Tou NAEKTPIKOU epyaAgiou. @ KAEIBWHEVO.
Z0pBoAo "Evvoia [ﬁ =ekAgidwrTo.
>< ATrayopeuveTal.

TuAuata ykpifo - PaAakn
AaBn (pe Hovwuévn ETTIRA-
VEIQ).

O]/

AITTAR pévwon / katnyopia
TTPOOoTACIaG.

AuTtok6AANTO  OIplOKOU
ap1@uou:
e~ Cl..-poviého;

S No: (XX JO00CKRN] )’(X - NUEPOUNVIO KATAOKEU-

S
XXXXXXX - oeipiakog apie-
MAG.

A\

Mpoooxr. ZNUavTIKS.

q3

‘Eva OApa TTOU  TTICTOTIOIE
OTI TO TTPOIGV GUUUOPPUIVE-
TOI ME TIG BOOIKEG ATTAITATEIG
Twv 0dnyiwv NG EE kai Twv
EVOPHOVIOUEVWY TTPOTUTTWV
¢ EE.
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2uppoAo ‘Evvoia

XpNaoIPeG TTANPOPOPIEG.

Katd tn Aeimoupyia, atropao-
KPUVETE TN OUCCWPEUNEVN
akovn.

Mnv TTETATE TO NAEKTPIKO €p-
yaAgio og 010 OOXEIO OIKIO-
KWV OTTOPPIMHATWY.

E

Meprypa@n NAeKTPIKOU epyaAgiou

To ékkevTpo TpIREio TTpoopileTal yia TO §r]po yuahoxap-
Tapioua 6|a<popwv UNIKWV KQI ETTIQAVEIWV.

To yovTéAo auTO ETTITPETTEN TNV EKTEAEDON EPYATIag yua-
ANiopaTog (pe TN XxPNon IdIKWVY £EapTNUATWY YUaAiopa-
TOG KaI TTPOIOVTWYV OTIABWGONG).

To NAekTPIKO epyaleio Exel HIKPS péyeBOG Kal HIKPS Ba-
P0G, TTOU OAG ETITPETTEI VA TO KPOTATE UE TO €va XEPI
KaT& TN Asitoupyia (BA. Zx. 9).

ESapTApaTa nAEKTPIKOU gpyaAgiou

MoxAO¢g evepyoTroinong / atmevepyoTroinong
AI0KOTITNG EveEPYOTTOINONG / OTTEVEPYOTTOINONG
KoupTri at¢nong taxutnTag

AgikTeg

KoupTri peiwong taxutnTog

KaAwdio peupartog *

2XIOMEG agPIOHOU

>wAAvag yia apaipeon okovng *

Aiokog Agiavaong (TUtrou velcro)

l"uaAdxapTo (TuTTOU Velcro) *

KAeidi Allen *

Eukapmtog cwArvag agaipeang okévng *
21oyyog oTIABwonNg (ME auTOoKOAANTN Talvia TUTTOU
"velcro") *

Ke@aAr oTiABwong (e auTokOAANTN Taivia TUTTOU
"velcro") *

15 Bida

-
WN=_O0OWONOURWN=

-
H

* TpoaIPETIKOG £EOTTAIONOG

Aev trepihapBdavovTal oTo BACIKO £O0TTAICNO OAa
Ta €§APTAMATA TTOU ATTEIKOViI{OVTal R ava@EpovTal.

TomoBéTnon ka1 puUBupIoN £§aAPTNHATWYV
TOU NAEKTPIKOU gpyaAeiou

Mpiv ekTEAECETE EPYynOieg OTO NAEKTPIKO epyaleio
TPETTEI VA TO ATTOOUVOECETE OTTO TO PEUMA.

A\

Mnv o@iyyete utrepBOAIKA T ESapTAPATA
oUo@Iing, yia va unv TTPokKAnBei {nuid
OTO CTTEipWHA.

H tomroBétnon / agaipeon / pubuion opi-
° OMEVWYV OToIXEiwV gival iBla og OAa Ta
1 HOVTEAO NAEKTPIKWYV EpYyOAgiwy. TNV TTE-
piTTTwon auth dev emionuaivovTal £151KA
HOVTEAO OTNV EIKOVA.
20vdeon / amroouvdeon Tou KaOAwdiou Tpo@odoai-
ag (BA. Zx. 1)

>0vdeon / amoouvdean Tou KaAwdiou Tpopodoaiag 6
OTTWG @aiveTal TNV €IK. 1.

20vdeon / amoolvdeon Tou EUKAUTITOU CWAARvVa
apaipeong okovng (BA. Zx. 2)

>Uvdeon / atroaUvdeon Tou Kahwdiou Tpopodoaiag 12
OTTWG @aiveTal oTNV EIK. 2.

TomoB£Tnon / avTIKaTdoTaCN TOU YuaAdxapTou (BA.

Zy. 3)
A @UAMo Agiavong eival katdAAnAoyia To cu-

YKEKPIPEVO MOVTEAO NAEKTPIKOU EpyaAEiou
(e§ao@alioTe OTI £xe1 emiPAveIa TTPOCPUONG, TIG
owoTég dlaoTdoeig). MNa Tnv opBR AsiToupyia Tou
OUOTAMATOG ATTOMOKPUVONG TG OKOVNG, XPNnoi-
MOTTOIEITOl YUOAOXOPTO G HOPPR TTAEYHOTOG 1) HE
OTTEG YIO TNV AQAiPECT OKOVNG.

Mpiv TOTTOBETAOETE TO @UAAO
Agiavong 10, BeBaiwBeite 611 TO dedopévo

* KpatAoTe TO NAEKTPIKO EpYAAEio KATA TETOIOV TPOTTO,
waoTe 0 diokog Asiavong 9 va gival oTpaPPEVOG TTPOG Ta
mavw (BA. Zx. 3).
* Xg TEPITITWON aAAayrG Tou YUOAOXaPTOU, aVOONKW-
OTe TO XEIAOG TOU XPNOIYOTToINUEVOU YUuaAdxapTou 10 Kai
aQAIPECTE TO GUAAO TPABWVTAG TTEPAITEPW TO XEINOG.
« TomoBetr|oTe TO Kaivoupylo yuahdxapTto 10 oo di-
oko Agiavong 9. TNPROTE TOUG KATWTEPW KAVOVEG:
* n AeiavTikh em@dveia Tou yuahoxaptou 10 Ba
TIPETTEI va gival atrd TAvw (N ETTIPAVEIR TTPOCGUONG
Tou diokou Agiavong 9 TTPETTEl va TTPOCAPUOZETal
aTtnv em@aveia TPAoEPUCNG Tou YuaAdyaptou 10);
* 0l OTTEG Tou yuaAdxapTou 10 TrpéTrel va Taipidlouv
ME TIG OTTEG APaAipEONG OKOVNG Tou dioKou Agiavong 9.
» [MéaTe oTaBEPA TO KaIvoUpylo yuahoxapTo 10 Travw
oTnv em@aveia Tou diokou Agiavong 9.

A\

TomoBéTnon / avrikatdoTaon €5aPTNUATWY OTIiA-
Bwong (BA. Zx. 4-5)

Mpiv Torroes'rncs'rs TO O'TI‘OVYO oTiA-
Bwong TO OKOU@O OTiABw-
ong 14, BefaiwBeite 611 Ta dedopéva e§ap-
'rr'||.|c(1'u oTiABwong gival katdAAnAa yia To
OUYKEKPIPNEVO HOVTEAO NAEKTPIKOU gpyaleiou (e§a-
o@aAioTe OTI TO §APTNMA KOAUTITEI TNV EMIQPAVEIN
TPOOPUONG Kal OTI EXEI TIG CWOTES BIACTACEIG).

Mpoooxn: kabwg miEleTe TO PUAAO, €§a-
o@alioTe 611 TO yuaAoxapto 10 rapapé-
VEI OWOTA TOTTOBETNPEVO TTAVW OTO Oi-
oKo Agiavong 9.

» KpatoTe 10 NAEKTPIKO pyaAeio KaTd TETOIOV TPOTTO,
woTe 0 dioKog Agiavang 9 va ival oTPauPEVOG TTPOG Ta
mavw (BA. Zx. 4-5).

+ X TepiTTwon aAAayng Tou £6apTAPOTOG OTIABWONG,
avaonKwaoTe To XEiAog Tou e€apTApaTog oTiABwaong Kai
aPAIPETTE TO EEAPTNUA TPABWVTAG TTEPAITEPW TO XEIAOG.
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» TomroBetroTE TO €£€GpTNHA OTIABWONG OTO BioKO Agi-
avong 9. TNPAOTE TOUG KATWTEPW KAVOVEG:
* 7O OTpWHa oTiABwong Ba Tpémel va eival ammo
mavw (n em@dveia TTPOCOPUONG Tou OioKoU Aci-
avong 9 TTPETTEl va TTPOCAPUOETal TNV ETTIQPAVEIQ
TPAOPUONG Tou £EapTAPATOG OTIABWONG);
* Ta XeiAn Tou eCapTApaTog oTIABwoNg TTPETTEl va
TaIPIA¢oUV pe Ta XeiAn Tou diokou Agiavong 9.
» MéaTe oTaBepd 10 £€dpTNUA GTIABWONG TTAvW OTNV
em@Aavela Tou diokou Agiavong 9.

A\

TomoBétnon / amoouvapuoAdynon mAdkag Asiav-
ong (BA. Zx. 6)

» TotroBetOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO ETOI WOTE N TTAG-

Ka Agiavong 9 va gival oTpappévn TTPog Ta TTavw.

» Kpatwvtag Tnv TAGKa Agiavong 9 pe To Xépl oag, &e-

Bl?\tbgmg;] Bida 15 xpnoiyotroiwvTag 1o KAEISi AAev 11
. Zx. 6).

Mpocoxn: kabwg iEleTe TO QUANO, £§a-
o@aAiote 10 £§dpTnua oTiABwong Tra-
POMEVEI CWOTA TOTTOBETNUEVO TTAVW OTO
dioko Agiavong 9.

» TomroBetroTe TN VEQ TTAGKA Agiavong 9 Kal oigTe T
Bida 15 xpnoipotroiwvTag To KAEIDi AAev 11.

‘Evapén Asitoupyiag Twv nAEKTPIKWYV £p-
YaAgiwv

XpPnOIYOTIOIEITE TIAVTOTE T CWOTH TACN TPOPOBOTIagG: N
TGO TPOYOBOTIag TTPETTEI VO CUUQWVET JE TNV TAON TTOU
avaypda@eTal aTnv TTIVAKida Tou NAEKTPIKOU £pYOAEiou.

Evepyomoinon / amevepyotroinon Tou
NAEKTPIKOU gpyaAeiou

Evepyotroinon:

Mieon kai atmeAeuBépwaon Tou OIAKOTITN EVEPYOTTOI-
nong / amevepyorroinong 2 (BA. Zx. 7.1). O1 evoei-
&eig 4 Ba avawouv (deixvovtag Tnv €TIAeypévn TaXU-
TNTA), aAAG N TTAAKa Agiavong 9 dev Ba TTEPIOTPAPEI.
Mo va TepIoTpéWTE TNV TTAGKA Agiavong 9, TTaTAOTE Kal
KPOTAOTE TTATNHEVO TO HOXAS EvEPYOTTOINONG / ATTEVEP-
yotroinong 1 (BA. Zx. 7.2).

ATtrevepyotroinon:

AmeAeuBépwaon evepyotroinong / armevepyotroinong
MoxAou 1 - Aakéta Aciavong 9 otdoeig. Mi€oTe Kai
a@rioTe TO BIOKOTIT €VEPYOTTOINONG / aTTeEVEPYOTTOiN-
aNG 2 yIa Va OTTEVEPYOTTOINOETE TO NAEKTPIKO £pyaAeio,
ol evdeitelg 4 6a ojoouv.

Avappdéenon okoévng Katd Tn AsiToupyia
TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou
E H ouAAoyr} okdvNG PEIWVEI TN CUYKEVTPWON
AR OKOVNG OTOV €A KAl ATTOTPETTEI TN CUCOW-
L X Ml pEUCn OKOVNG OTO XWPO EPYATIaC.

Xpnon NAeKTPIKAG OKOUTIAG

Kard tn didpkeia TapateTapévng Katepyaoiag EUAou
 KaTé TNV €mMegEPyaOia UAIKWY TTOU TTApAYouvV OKO-
VEG ETTIKIVOUVEG YIO TNV UYEiI, TO NAEKTPIKO £pyaAEio
TpPETEl va ouvOeBei oe KATAAANAN NAeKTPIK OKOUTIa

Je TN BonBeia Tou eUKAPTITOU CWARVA aTTOPAKPUVONG
oKovng 12 (utropei va XpelaoTeiTe €vav KATAAANAO
TIPOCAPUOYEA Yia AUTO).

ZYeDINOTIKA XOPOKTNPIOTIKA TOU nAe-
KTPIKOU gpyaAcgiou

KivnTipag Xwpig YAKTPES

To nAekTpIKG epyaAeio eival eSoTTAICPEVO pE KIvATAPO
XWPIG WNKTPEG TTOU TTAPEXEl TO AKOAOUBA TTAEOVEKTH-
JaTta (o€ oUyKPIoN YE NAEKTPIKO EPYAAEiO TTOU DIOBETEI
KIVNTAPO PE WAKTPEG):

* uywnAn agiomoTia, Adyw TnG EAAEIYNG EapTnUdaTWY
TToU @BegipovTal (WHAKTPEG atTd AvOpaKka, CUAEKTNG);

* QUENUEVOG XPOVOG AsiToupyiag Pe pia pévo eopTion,
og oUyKpIoN WE Ta NAEKTPIKA EpyaAEia;

* gupTTaYNG oXediaon kai hIKpo BApog.

"EAeyxog TaxoTnTag (BA. Zx. 8)

* EvepyoTroifoTe TO NAEKTPIKO €PYOAEIO OTTWG TTEPI-
YPAPETal TTAPATTAVW.
* [latAoTe Kal a@AaTE TO KOUWTT 3 /| 5 yia va aAAGEe-
TE TNV TaXUTNTA TTEPIOTPOPNG TNG TTAAKAG Agiavong 9.
O1 gvoeigelg 4 deixvouv Tnv emmAeypévn TaxutnTta (BA.
>x. 8).
* YTdapyouv dUo TpoTIol eAéyxou TaxuTnTag. MNatrnoTte
TTapaTeTapéva Ta KoupTnd 3 kai 5 Tautéxpova yia va
aAAdgeTe TN AeiToupyia.
* Aaitoupyia 1 (gvepyotroinuévn At TTPOETTIAO-
yA) - N ahAayr Tng TaxUTNTag até TNV €AGXIOTN GTN
MEYIOTN (TTPO-PUBUICUEVN XPNOIUOTIOIWVTAG T KOU-
pmaé 3 A 5), eCapTaTal atro Tn dUvVAPN TOU TTOTHAPATOG
Tou JoxAouU evepyoTtroinong / atrevepyotroinong 1. H
eAOQPIA TTiEON QVTIOTOIXEI O€ XaunAn TaxUuTnTa.
* Asgitoupyia 2 - étav TTATATE TO HOXAO EVEPYOTTOI-
nong / amevepyotroinong 1, n TaxutnTa kabopideTal
OTO WEYIOTO (TTPOKOBOPICETAl XPNOIPOTIOIWVTAG TO
KoupTrida 3 fy 5).

O aTmraitolpevog aplBudg TOAAVTWOEWY £EaPTATAIl ATTO
Tov TUTTO TOU UAIKOU KQaTeEPyaaiag Kal TIG CUVOAKEG ep-
yaaiag, Kol TTpETTel va pubpideTal Baoel TTPAKTIKWY 80-
KIHWV yia KOAUTEPA OTTOTEAETATA.

“YoTepa atéd TTapaTteTapévn epyacia Pe XapnAd apio-
HO TAAQVTWOEWY, Ba TTPETTEI VO AQr)OETE TO NAEKTPIKO
epyaAeio va kpuwaoel €11 3 AeTTTd. [Na TO OKOTTO QUTOV,
ETMAEETE TO PEYIOTO APIOUO TAAQVTWOEWV KOl aQroTE
TO NAEKTPIKO EPYOAEIO va AEITOUPYHOEl XWPIG QopPTiO.

ZUCTAOEIG VIO TO XEIPIGUO TOU NAEKTPI-
KoU gpyaAgiou

EtiAoyn yuaAdéxapTou

Mpiv a6 TNV évapén TnG epyaaiag eTAESTE TOV TTAEOV
KaTadAAnAo TUTTO YyuaAoxapTo 10 avaAoya pe To UAIKO i
em@adveia emeepyaaiag. O TUTTOG TOou yuaAdyapTou 10
avaypd@eTal 0Tn ouokeuaaia. MNa TePICOOTEPEG TTAN-
po@opieg aTTeUBUVOEITE KAl GTO KATAGTHHA TTWANCONG.
> € TTOIKIAEG EPYATIEG ATTAITEITAI N XPAGN YUOAOXOPTOU
SIAPOPETIKAG TPAXUTNTAG, YIa va gival n amaitoUuevn
e€opdAuvan NG em@aveiag. H kaAutepn péBodog eTi-
Aoyng yuaAoxapTtou 10 gival ol TTPAKTIKEG OOKIMEG YIa
™ AQWnN Twv BEATIOTWY ATTOTEAECUATWV.

EAAnvIka
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Aciavon
Mpiv amé TNV évapén Tng gpyaciag 6a
TPETTEI va EKTEAEITOI SOKIPAOTIKA Agiavon
MAVW OE EMTIPAVEIN TTOU BEV XPEIAJEOTE
(a6 1O iB310 UAIKG | ME TNV iB10 ETTiIOTPWON
HE TO OTOIXEIO KATEPYOATIiOG), TTPOKEINEVOU VA Bia-
o@aAieTal 6TI n TPAXUTNTA KAl O TUTTOG TOU YUOAO-
XapTou 10, KaBwg £TTioNG Kal N GUXVOTNTA TAAGVTW-
ong Tou diokou Agiavong 9 éxouv eTIAEYEi CWOTA.
A oiag pIv 1o BéoeTe o€ AsiToupyia. Apai-
peiTe MAVTA TO NAEKTPIKO epyaAeio amrd
TNV EMIPAVEIO E£PYOOIOG TIPIV TO OTOMOTAOETE.

AuTé Ba atroTpéyel Tn {nUIG oTNV ETIQAVEIN EPYa-
oiag Aoyw utrepBoAikng TaxiTnTag Agiavong.

Katd 10 Tpiyipo, TOTroBETEITE TTAVTA TO
NAEKTPIKO EPYAAEio OTNV ETTIPAVEIA EPYO-

* BeBaiwBeite 611 TTpog Aciavon oToixeio €xel oTEPE-
WOei KaAA.

* E@apuooTe 10 dioko Agiavong 9 oTnv eTTIPAVEIX TOU
OTOIXEIOU KATEPYATIAG Kal WETAKIVIOTE TO NAEKTPIKO
€PYOAEio Pe KUKAIKEG 1) TTAAIVOPOUIKEG KIVAOEIG.

* Na xpnoigoTroieite kata T Agiavan oAOkAnpn Tn €TTI-
@aveia Tou diokou Agiavong 9.

* Mnv méeTe TO NAEKTPIKO epyaleio uTTEPBOAIKA, yia-
Ti KATI TETOI0 OV 0BNYei 0€ KAAUTEPO OTTOTEAéOHATA,
QVTIBETWG TTPOKAAEITAI UTTEPPOPTWAON TOU KIVNTAPA
TOU NAEKTPIKOU £pyaAgiou, e OTTOTEAECA THV TaxUTE-
pn ®Bopd Tou yuaAoxapTou 10.

* Mnv a@rvete akivnTo 1o NAEKTPIKO pyaAEio o€ éva
onueio, yiati 6a dnuioupynbei KOIAGTNTO GTO OnuEio
TTOU OTOUATACATE.

* AVTIKATOOTAOTE £YKAIPO TO QOOPPEVA I TA PTTOUKW-
péva pe okovn yuaAoxopta 10.

* Na xpnoipotoieite yuaAoxapta 10 SiapopeTikig Tpa-
XUTNTAG. =ZEKIVIAOTE TNV €PYOOIA PE XOVTPO KOKKO Kal
TTPOXWPNOTE  XPNOILOTIOIVTAG OTADIOKA TTIO AETITO
KOKKO. Me Tov TpOTTO auTd N gpyaadia cag Ba oAokAn-
pwOEi TI0 ypriyopa Kal n eTmi@Aveia Ba yivel o Agia.

* Mnv gmmavayxpnoipoTroleite yuaAoxapTa 10 TTou Xpn-
olgotroifoare Non yia TN Agiavon PETAAAOU 1) OTTOIOU-
dnToTe AGAAOU UAIKOU.

ITiABwWON
Kard tn Si1dpkeia Tng oTiABwong, ou-

VIOTATOl N €mIAOy ] XOMNAOTEPNG OU-

XvOTNTOaG TOAAVTWONG OTO SioKo Aci-

avong 9 TPog amopuyn €EVEEXOMEVNG
uTTEPBEPUAVONG TNG ETTIPAVEING KaTepyaaoiag. Mpiv
atro TNV évapdn Tng epyaciag yuaAioTe SoKINAOTI-
KA yio va BeRaiwOEeiTeE OTI EXETE EMIAESEI TO CWOTO
Héoo OTIABwoNg Kal T OWOTH CUXVOTNTA TOAd-
vVTwong oTo dioko Agiavong 9.

* Eg@appoéoTe 1o péoo oTiABwong oTnv £mM@QAvEID KO-
TEPYQOIag.

» [pooapudoTte 10 ommoyyo oTiABwong 13 oTo dioko
Agiavong 9 pe Tov TPOTTO TTOU TTEPIYPAPNKE TTIO TTAVW.
» EvepyoTroIfoTe TO NAEKTPIKO EPYOAEIO KAl ATTAWOTE
TO PECO OTIABWONG OTNV EMQAVEIQ KATEPYATIAG. TN
OUVEXEIDA, YUONIOTE PE KUKAIKEG 1) EYKAPOIEG KIVAOEIG
AOKWVTOG EAAPPIA TTiEDT).

* ATTevepyOTTOINOTE TO NAEKTPIKG EPYaAEio, apaipéoTe
10 O0TTOYYO Agiavong 13 Kal TTPOCApPPOCTE TO OKOUPO
oTiABwong 14 oTo dioko Asiavong 9.

* AgpaipéoTe pe HOAOKO TTAVi TNV TTEPICTEIN TOU HETOU
Agiavong ammd Tnv eM@QAVEID KATEPYOOiag Kal Trpo-
XWPNOoTE 0TO TEAIKO YUGANIGUA PE TO OKOUQ@O OTIABwW-
ong 14 ekTEAWVTAG KUKAIKEG i} EYKAPOIEG KIVATEIG Kal
aoKwvTag TTapdAAnAa eAa@pid TTieon.

e Metd Tnv oAokAnpwaon TnG epyaciag, LETTAUVETE TO
oTmréyyo oTiABwong 13 kal To okoUu@o oTiABwaong 14 ue
CeaTO VEPO TTOU TTEPIEXEI ATTOPPUTTAVTIKO. Mnv Xpnoi-
poTrolgiTe S1aAUTEG.

e ZouAAgTe (UnVv oTiyeTe) To oTTOYYo oTiABwong 13
Kal To okoU@o oTiABwong 14. AgrioTe Toug va oTe-
YVWOOUV, ATTAWGCTE TOUG AVOIKTOUG TTAVW O€ ETTITTEDN
EM@AVEIQ, PJE TNV ETTIQAVEIQ TTPOCPUONG OTO KATW
uépog. Mpoooxn: pnv atmoBnkeuoeTe Ta egap-
TAMaTa oTiABwong av d&v OTEYVWOOUV TTPWTA
EVTEAWG.

ZuvTAPNON TOoU NAEKTPIKOU gpyalegiou /
TTPOANTITIKG pMETPO

Mpiv ekTeAéOETE EPYATieEg OTO NAEKTPIKO epyaAgio
TIPETTEI VA TO ATTOCUVOECETE ATTO TO peUA.

KaBapiopudg Tou nAekTpikoU epyaleiou

Mia atrapaitnTn TTPOUTI0E0N YIa TN Jakpoxpovia Xpr-
on Tou epyaAegiou gival va diatnpeital kabapd. Puodre
TAKTIKG TTETTIEOUEVO A€PA OTIG OXIOHEG AEPICHOU 7 TOU
NAEKTPIKOU pyaAgiou.

ESutrnpéTtnon peTd TNV TWANCN Kal TTAPOXK UTn-
PECIWV

H e€umnpétnon pag PeTd TNV TTWANCN atravTd oTIg
EPWTAOEIG OAG OXETIKA HE TN GUVTAPNON KAl TNV ETTI-
OKEUT) TOU TTPOIOVTOG 0aG, KOBWG Kal JE AVTOAAAKTIKA.
MAnpo@opieg OXETIKA PE TO KEVTPA €EUTTNPETNONG, DlO-
YPAUHOTA KAl TTANPOPOPIEG AVTOAANOKTIKWY OXETIKA UE
Ta avTOAAOGKTIKA UTTOPEITE €TTIONG va Bpeite oTnv 10TO-
oehida: www.crown-tools.com.

MeTa@opd TwV NAEKTPIKWYV £pYOAgiwv

* KatnyopnuaTikd va pnv TECEl KaWia uNXavIkA €TTi-
dpaon €TTi TNG CUOKEUACIAG KATA TN PETAPOPA.

* Katd TV ekpopTwon / @OpTwon Sev EMITPETTETAI VA
XPNOIUOTIOINCGETE OTTOIOOATIOTE €i00G TEXVOAOYIOG TTOU
Aeitoupyei pe Baon Tnv apxn TG oUOPIENG CUOKeUa-
oiag.

AvakUKAwonN TG TPWTNG UANG avTi Tng
KOTAOTPOPNG TNG.

MpooTacia Tou TePIBAAAovTOg
To nAekTpoepyaAeio, o TTPOOOETOG €EOTTAI-
OMGG TOU KAl N GUCKEUOOiN TOU UTTAYOVTaI OTN

d1adIkaoia TNG OIKOAOYIKNG aVOKUKAWONG.
Mpog 6¢eN0g TNG ETTIAEYUEVNG ETTAVAKUKAOQOPIAG TWV
ATTO0UPOEWY, TO CUVOETIKA GUOTATIKA TWV AVTAAAQKTI-
KWV avaypdag@ovTal avTioTolxa.

O1 TTapdv odnyieg xpAong €xouv ekTuTTwOEl O¢ XapTi
AVOAKUKAWUEVO XWpIG papuoyn XAwpiou.

O KATOOKEUOOTHG ETTIPUAACOETAI TOU SIKAIWUOTOG VO ETTIPEPEI AAAAYEG.
EAAnvIka
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TexHMYeCcKMe XapaKTePUCTUKU ANEKTPOUHCTPYMEHTa

OKcLUeHTpuKoBas WwnucgoBanbHasa MalimMHa CT13713SV CT13704SV
Kop anekTponHcTpymeHTa [220-240 B ~50/60 I'u] 534451 533102
HomuHanbHaa MolHOCTb [BT] 350 350
BbixogHasi MOLHOCTb [BT] 240 240
Cwuna Toka npu HanpsiXXeHuu 220-240 B [A] 1.5 1.5
Yucno o60poTOB XONOCTOro xoAa [MuH"] 4000-10000 4000-10000
YacTtora BUGpauuun [Mun']  8000-20000 8000-20000
SKcueHTpucuTet [moﬁ[:/m} 3%;% 1 3/56 4"
LLnudoBanbHasa Tapenka @ [Awﬁ[:ﬂnm 13.0 1(?"0
Bec [ysto] 364 364
Knacc 6esonacHocTu O] /11 o] /u
3BykoBOe faBrneHue [aB(A)] 83 83
AKycTU4eckas MOLHOCTb [nB(A)] 94 94
Bubpauus [m/c?] — —

UHdopmauumsa o wyme

A

q3

Mbl 3asBnsiemM nof Hally eOuHONMUYHYK OTBETCTBEH-
HOCTb, 4YTO OMNMCaHHbIN B pasgene "TexHudeckue
XapaKTEePUCTUKN 3NEKTPOMHCTPYMEHTa" MpoayKT OT-
BEYAET BCEM COOTBETCTBYIOLLMM MONOXEHNAM [npek-
B 2006/42/EC, 2014/30/EU, Bkntovas ux uamMeHe-
HUSI, @ TaKKe CNeayLLM HoOpMaMm:

EN 62841-1,

EN 62841-2-4,

EN 55014-1,

EN 55014-2,

EN 61000-3-2,

EN 61000-3-3.

Hocutb npucnocobneHue gnsa 3awmrhbl
opraHoB criyxa NMpu YpoBHe 3BYKOBOIO
paBneHus cebiwe 85 AB(A).

CooTBeTCTBUA TpebyeMbiM HOp-
Mam

MeHepxep no
cepTudukaLmmn

M b Wu Cunzhen

Merit Link International AG
Stabio, Leenyapus, 30.10.2024

NPEAYNPEXOEHUE - Y106bI CHU3UTBL
pUCK nomny4yeHUss TpaBM, Nonb3oBaTerb
AOJNKEH O3HAaKOMUTBLCS C PYKOBOACTBOM
no akcnnyatauuu!

o

O6wme npaBuna TeXHNKN 6e30MacHOCTH
NMPEAYNPEXOEHUE! BHumaTenbHo u3-
yuute Bce npenynpexaeHns o TeXHUke
6e30MacHOCTM U WHCTPYKUMUU, MOSICHU-
TenbHbIe PUCYHKM W cneuudukKaumu,
nocTtaBnsieMble BMeCTe C 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM.
HecobniogeHne npegynpexaeHuin 1 UHCTPYKUUA Mo-
XKET NMPUBECTN K MOPAKEHWIO IMEKTPUHECKUM TOKOM,
BO3ropaHuio 1 / N cepbesHon Tpasme.
CoxpaHuTe Bce NpeaynpexpaeHusi U1 UHCTPYKLUU
ANA AanbHeWuLWwero UCnorb30BaHUs.
TepMuH "3NeKTPOUHCTPYMEHT", UCNOMb3yEeMbIN B TeK-
CTe npepynpexaeHnin, OTHOCUTCS K 3neKTPOUHCTPY-
MEHTY C NUTaHWeM OT 3MeKTPoceTU (MPOBOAHON) Unn
3NEeKTPOUHCTPYMEHTY C NMUTaHWEM OT akKymynsitopa
(6ecnpoBogHoW).

BesonacHocTb paﬁoqero MecTa

+ Paboyee mMecTo AOMKHO ObITb YNCTbIM U XOPO-
IO OCBeLLeHHbIM. B 3axnamneHHbIX Unun TeMHbIX Me-
CTax BEPOSATHbI HECHYACTHbIE cryyYau.

* He wucnonb3ynte 3NeKTPOMHCTPYMEHTbI BO
B3pbIBOONACHbIX cpeAax, Hanpumep, B MPUCYT-

Pycckun
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CTBMM NETrKoBOCNIIAaMEHALWNXCA XKUAKOCTEN, ra-
30B UMW NbINU. ONEKTPOUHCTPYMEHTbI CO3AAI0T UC-
Kpbl, KOTOPbIE MOTYT CTaTb MPUYMHON BOCMIIAMEHEHNS
MbINN U NapoB..

* Bo Bpems paboTbl aneKTPOMHCTPYMEHTa He A0~
nyckante npucyTcTBusa getenm u gpyrux nuy. OT-
BreYeHne BHYMaHUS MOXET MPUBECTU K MOTepe KOH-
Tpons.

PekomMeHOaumMm no anekTpo6e3onacHoCTH

* BuUnku aneKkTpoMHCTPyMeHTa AOIMKHbI COOTBET-
cTBOBaTb po3eTke. Hukoraa He BHOCUTe M3MeHe-
HUA B KOHCTPYKUMIO BUIkKU. He ncnonb3ynrte agan-
Tepbl C 3a3eMIeHHbIMU 3NEeKTPOUHCTPYMEHTaMU.
Bunku opurrHanbHOM KOHCTPYKLMM M COOTBETCTBY!O-
LMe pO3EeTKN YMEHbLUAIOT PUCK MOPaXeHUs anekTpu-
YeCKUM TOKOM.

* WU3beranTe KOHTaKTa C 3a3eMIieHHbIMU NOBEpPX-
HOCTAMM, TaKUMU KakK TpyObl, paguMaTopbl, NAUTbI
M XOnoAunbHUKU. OTO MOBLILIAET PUCK MOPaXeHWs
3MEeKTPUYECKMM TOKOM.

* He nonBeprante aneKTPOMHCTPYMEHT BoO3Aeu-
CTBUIO A0OXAS Ny Bnaru. [onagaHne BoAbl BHYTPb
3MEKTPOMHCTPYMEHTa MOBbILIAET PUCK MOPaXeHUs
3MEKTPUYECKMM TOKOM.

* He ncnonb3ynte TokoBeAyLni kabenb B Lensx,
ANA KOTOPbLIX OH He npeAHa3HavyeH. Hukorga He
ucnonb3ynTe Kabenb ANsA NepeHOCKU 3eKTPOUH-
CTPYMEHTa, NOATATMBaHUSA 3NEeKTPOUHCTPYMEHTa K
cebe, UNn ANA BbIKNIOYEHUS ANEKTPONHCTPYMEH-
Ta pbIBKOM 3a TOKOBeAyluMi kabenb. ObeperanTte
TokoBeAylMi Kabenb oT HarpeBaHusA, HedpTenpo-
AYKTOB, OCTPbIX KPOMOK UIW ABUXYLUMXCA YacTen
3NeKTPOUHCTPYMeHTA. [MoBpeXaeHHbIA Unu cnyTaH-
HbI TOKOBedylMin kabenb yBenM4MBaeT OMacHOCTb
NopaXxeHUs! ANEKTPUHECKNM TOKOM.

* lMNpu paborax Ha OTKPbLITOM BO3AyXe, MUCMNOIb-
3yWTe YyANWHWUTENbHble KabGenwu, npeaHa3HauveH-
Hble ANA HapyXHbIX paboT, 3TO0 CHU3UT ONacHOCTb
nopaxeHUs1 3ANeKTPUYECKUM TOKOM.

* Ecnu Henb3s usbexarb paboTbl 3NEeKTPOUHCTPY-
MEeHTa Ha y4acTke C MOBbILEHHON BNaXHOCTbIO,
MUcrnonb3ynte YCTPOWCTBO 3alUUTHOrO OTKIHOYe-
Hua (Y30). Ncnonb3oBaHne Y30 cHuxaer puck no-
paxeHust anekTtpudeckum TokoM. TPUMEYAHUE!
TepmuH "Y30 (RCD)"MoXeT 6bITb 3aMEHEH TEPMUHOM
"yCTPOWCTBO 3aLnTHOro oTknoyveHns (GFCI)" unm "as-
TOMaTUYECKMIN BbIKNtoYaTenb ¢ PyHKUMEN 3awmnTbl OT
Toka yTeuku (ELCB)".

» MMpepynpexaeHune! Hukorga He npukacanmTecb K
OTKPbITbIM METanNM4ecknum MOBEPXHOCTSAM PeayKTo-
pa, 3aLMTHOrO KOXyXa M T.A., TaK kak Ha MeTannuye-
CKVie MOBEPXHOCTN BO3AEWCTBYIOT 3NEKTPOMarHUTHbIe
BOMHbI U KacaHWe K HAM MOXeT NpUBECTW K TpaBMme
UM HECHaCTHOMY CIlyyalo.

PekomeHpaumu no nu4Hon 6esonacHocTn

» Byabre 6auTEenbHbLIMKM, cneauTe 3a TeMm, YTO Bbl
genaete, U Npu pabote ¢ 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM
PYKOBOACTBYUTECb 3ApaBbiM cMbicrioMm. He uc-
Nnorb3ynTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT, €CNnu Bbl yCcTanu
WNM HaxoguTecb Nop BO3LAEeMCTBUEM HapKoTUue-
CKUX cpepcTB, ankorons wunu nekapctB. Ocnabne-
HMe BHUMaHWs npy paboTe C 3NeKTPOMHCTPYMEHTOM
MOXET MPUBECTU K CEPbE3HON TPaBMe.

* Wcnonb3yihTte cpepcTBa uHAMBUAYanbHOM 3a-
wuTbl. Bcerga HapeBanTe 3awmMTHbIE o4kn. Cpen-

CTBa WHAMBMAyanbHOW 3aluTbl, TakMe Kak nbine-
3alUMTHasA Macka, Heckomnb3silasi 3almTHas obyBb,
Kacka unv cpefcTaa 3alMTbl OPraHoB Cryxa, KoTopble
MCNOsb3yTCA B COOTBETCTBYHOLLMX YCMOBUSX, YMEHb-
LLAKT BEPOATHOCTb MOSyYEHNst TPABM.

+ He ponyckanTe HenpegHamMepeHHOro 3anycka
aneKTpouHcTpymeHTa. [lepea noaknioyeHnem K
MCTOYHUKY NMUTaHUA U /| UKW aKKyMynaTopy, nop-
HATMEM WNU TNEepPEeHOCOM 3NeKTPOMHCTPYMEHTa
y6eautechb, YTo BKNtoyaTenb / BbiKntovaTenb Ha-
X0AUTCA B BbIKIMIOYEHHOM COCTOSIHUM. [epemellie-
HVe 3aNeKTPOMHCTPYMEHTa, Koraa nanew, HaxoauTCst Ha
BKMtoYaTene / BbIKMoYaTene, Mnm BKIYeHne NUTaHns
3NEeKTPONHCTPYMEHTOB C BKIIOYEHHBLIM BKItovaTenem /
BbIKIOYaTENEM MOXET CTaTb NMPUYMHOW HECHaCTHOro
cnyyas.

+ Mepen BkntovyeHuem, HeobxoauMMo ybGpaTb U3
BpaLlaloLLUXCH YacTel 3NMeKTPOMHCTPYMeHTa Bce
OONONHUTENbHbIE KMYM U NPUCNOCOGNeHus.
Krtou, octaBneHHbI BO BpaLlalLLEncs YacTu dnek-
TPOUHCTPYMEHTA, MOXET ObITb MPUYNHON CEepbe3HbIX
TpaBM.

* He npeanpuHumante 4pe3MepHbIX YCUIUNA.
Bcerpa coxpaHsiiTe ycTOMYMBOE MOJIOKEHUE U
paBHOBecHe. 3TO NO3BOMSET NyyLle KOHTPONMPOBaThb
3MEKTPONHCTPYMEHT B HENPEABUAEHHbBIX CUTYaLIMSIX.

* Hocute cootBetcTBylowwyto oaexay. He Hape-
BanTe CBOGOAHYIO oAexay vunu ykpaweHus. Oep-
XWUTe BOrocChl, oAexay U nepyaTku BAanu ot ABu-
Xywmxca getanen. CeoboaHasa ogexaa, ykpalleHus
UNN ONWHHBIE BOMOCHI MOTYT ObITb 3axBayeHbl MOA-
BVDKHBIMW YaCTSMU SMEKTPOVHCTPYMEHTA, YTO CTaHeT
NPUYNHON Cepbe3HbIX TPaBM.

« Ecnu B KOHCTPYKLUMM 3NEKTPOMHCTPyMEHTa
npeaycMoTpeHa BO3MOXHOCTb AN NOAKMNIOYeHUs
nbineynaBnMBaloLWNX U NMblNeCOOPHbIX YCTPONCTB,
y6eautecb, YTO OHU MOAKMIOYEHbI U MPaBUIIbLHO
ucnonb3ylTcs. Vcnonb3oBaHWe Takux YCTPOWCTB
yMeHbLUaeT OMacHOCTW, CBA3AHHbIE C HaKOMNeHUeMm
nbInu.

+ Bcergpa GyabTe OCTOpPOXHbI, HE UrHOpUpyMhTe
npvHUUNbLI Ge3onacHoM paboTbl C 3NEKTPOMUH-
CTPYMEHTOM M3-3a 3HaHUI U ONbITa, NONYyYEeHHbIX
BCINeACTBME YacToro nosib30BaHME 3reKTPOUH-
CTPYMEHTOM. HeoCTopoXHOe AeCTBNE MOXET Hesa-
MELUTENBHO NPUBECTU K CEPbE3HBIM TPaBMaM.

* MpepynpexaeHue! Bo Bpemsi paboTbl 3nekTpo-
MHCTPYMEHTbI MOFyT CO3[daBaTb 3MEKTPOMarHUTHoe
none. Mpu onpedeneHHbIXx obBcTOATENbCTBAX Takoe
none MOXeT co3daBaTb MOMEXV aKkTVBHbIM WMNK nac-
CUBHbIM MEAULIMHCKUM UMnnaHTatam. Ytobbl CHU3NTL
PUCK CEepbe3HOW WNN CMepTenbHOM TpaBMbl, nepes
MCNob30BaHNEM 3NIEKTPOVHCTPYMEHTA PEKOMEHAYEM
NOAAM C MEANLMHCKUMW UMNNaHTaTaMy NPOKOHCYIb-
TUPOBATLCS C BPA4YOM W M3rOTOBUTENEM MELULIMHCKO-
ro MMnnaHTarTa.

Ucnonb3oBaHue n OGCHy)KVIBaHVIe SNIEKTPOUHCTPY-
MeHTa

e Jlloan € HepocTaTouYHbIMU  MCMXOU3NYECKUMU
UM YMCTBEHHBIMM CMOCOBHOCTAMY U OETU HE MOTyT
YyNpaBnsiTb ANEKTPOUHCTPYMEHTOM, €CIN YENOBEK, OT-
BETCTBEHHbIV 3a UX 6e30MacHOCTb, HE KOHTPONMpyeT
NX UIN HE MHCTPYKTUPYET 00 NCNOMNb30BaHNM 3MEKTPO-
MHCTPYMEHTA.

* He neperpyxanTte 3neKTPOMHCTPYMeEHT. cnonb-
3yiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT, KOTOPbIN COOTBETCTBY-
eT Bawew uenu npumeHeHusi. COOTBETCTBYHOLLMIA
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3MEeKTPOUHCTPYMEHT OyaeT pabotatb nydwe un 6es3-
onacHee C TOW MPOU3BOAMTENBHOCTLIO, ANSI KOTOPON
OH ObIrT CMPOEKTUPOBaH.

* He paGoraiiTe 3nMeKTPOMHCTPYMEHTOM C Heuc-
npaBHbIM BKNioyaTenem / BblkniovaTenem. Orek-
TPOWHCTPYMEHT, BKIItOYEHWE / BbIKITIOYEHWE KOTOPOTO,
He MOXEeT KOHTPONMpOBaTbCs NpeAcTaBrsieT onac-
HOCTb U AOMKeH ObITb HEMEAIEHHO OTPEMOHTUPOBAH.
* MNepea BbINONHEHMEM KaKUX-NMMGO HaCTpoOEK,
CMEHOM NpUHaANeXHOCTEN UM XPaHEHUEM 3neK-
TPOUHCTPYMEHTOB - OTCO€ANHUTE BUJIKY OT UCTOY-
HUKa NUTaHUA U | NN aKKYMYNSATOP OT 3MeKTPOUH-
cTpyMeHTa. 3TN Mepbl 6€30MacHOCTU CHUXAIOT PUCK
Cry4anHoro 3arnycka anekTpoOMHCTPYMeHTa.

+ XpaHuTe Heucnonb3yeMble 3NEKTPOMHCTPY-
MEeHTbl B HeAOCTYNHOM Ans AeTed MecTe U He
paspeluaniTe nuuam, KOTopble He O3HaKOMUIIUChb
C 3NEeKTPOUHCTPYMEHTOM UMK 3TUMMU UHCTPYKLMUSA-
MM, UCMOSIb30BaTb 3NIEKTPOMHCTPYMEHT. OneKkTpo-
MHCTPYMEHTbI OMacHbl B pyKaxX HenoAroToBIEHHbIX
nornb3oBaTtenen.

+ Cnegute 3a COCTOSIHUEM 3rEKTPOMHCTPYMEH-
Ta. MpoBepsiTe oceBoe OueHMe U HaAAEKHOCTb
coefMHEeHUs MOABWXHbIX AeTarnen, a Takke nto-
Oble HeMCNpPaBHOCTWU, KOTOPble MOFyT BbIBECTU
3NIeKTPOUHCTPYMEHT wu3 cTposi. HeucnpaBHbIN
3rNEeKTPOUHCTPYMEHT Heo6GXoAUMO OTPEMOHTUPO-
BaTb Nepej Ucnorib3oBaHMeM. MHorve Hec4acTHble
cryvan BO3HMKaIOT M3-3a MIIOXOro COCTOSAHUS ANEeKTPO-
MHCTpYyMeHTa.

* PexylLimne MHCTPYMEHTbI AOMKHbLI coAepXaTbCs
B YMCTOTE M ObITb XOpPOLUO 3aTO4YeHHbIMU. [lpa-
BUSIbHO YCTAHOBMEHHbIE PEeXyLUMe WHCTPYMEHTbI C
OCTPbIMU PEXYLLUMMW KPOMKAMN YMEHbLUAIOT BO3MOX-
HOCTb 3aKINMHUBAHWA 1 obneryatoT ynpaBneHne anek-
TPOVHCTPYMEHTOM.

* Ucnonb3yinTe INEKTPOMHCTPYMEHT, NpPUHaA-
JNIeXXHOCTU, Hacagku U T.NM. B COOTBETCTBUMU C WH-
CTPYKUMAMM, NPUHMMAsi BO BHMMaHWe YCIOBUA
paboTbl U BbINONHAEMbIe paboThbl. Vicnonb3oBaHne
3MEKTPOMHCTPYMEHTA A4S onepaumit, Ans KOTOPbIX OH
He npefHasHavyeH, MOXeT NPUBECTM K OMacHOW CUTY-
aumu.

* MNoppnepxuBanTe PYKOSATKA U MOBEPXHOCTU 3a-
XBaTa CyXUMM, YACTbIMU U CBOGOAHBLIMM OT Mac-
na u cmasku. CKonb3kne pyKOSITKU U MOBEPXHOCTMU
3axBaTa npenaTcTBytoT Ge3onacHomy obpalleHuto ¢
3MEKTPOUHCTPYMEHTOM W YNPaBEHN UM B HEOXWU-
OaHHbIX CUTYyaLMAX.

» O6paTtunte BHUMaHWE, 4YTO Npu paboTe C 3NeKTPOUH-
CTPYMEHTOM HeobxoanMo NpaBuIlbHO AepxaTb BCMo-
MoraTenbHYt0 PyKOSATKY; BbIMONHeHne atoro Tpebosa-
HWS obrneryaeT ynpasneHve 3MeKTPOUHCTPYMEHTOM.
Takvm 0bpasom, NpaBunbHoOe yaepXaHue 3NeKTPoVH-
CTPYMEHTa MOXET CHU3UTb PUCK HECYACTHBIX CryYaeB
U1 TpaBM.

MpaBuna 6e3onacHocTH 3ﬂeKTpOMaI'HVITHOﬁ co-
BMECTUMOCTHU

Mpy UCMONb30BaHUN 3NEKTPOUHCTPYMEHTA Er0 MOXHO
yOEepXuBaTb TOMbKO 3@ PYKOSITKY C M30SIMPOBAHHON
NMOBEPXHOCTLIO, NMMBO NOBEPXHOCTM Ha Kopryce, uMme-
loLLME M30NMPOBaHHOE MOKPbITME. KOHTaKT ¢ meTan-
JINYECKMM KOPMYCOM MOXET co3fdaTb OMacHOCTb AJ1si
onepaTtopa (31eKTpoMarHuTHble BOSHbI ByayT nepe-
[aBaTbCs Yepes NPOoBOASLLME Cpedbl, YTO MOXET Npu-
BECTU K OCTaHOBKE KapauvoCTUMYNsTopa, aputMmuu,
rONIOBOKPY>KEHUIO, TOMOBHOM Gonu, notepe namsitu,

6ECCOHHMLIE, CHKEHUIO UMMYHUTETa 1 APYruM onac-
HOCTSIM UMK TpaBmam).

TexHuueckoe OGCHy)KMBaHVIe

« Ob6cnyxuBaHue Balero anekTpouHCTpymeHTa
OOMXHO MPOM3BOAUTLCA KBanuULUMPOBaHHLIMU
cneuManucTtamm ¢ UCnonb3oBaHUEM PEeKOMEHAO-
BaHHbIX 3anacHbIX 4YacTel. OTO JaeT rapaHTuio,
TOro 4Yto 6e3onacHoOCTb Ballero anekTpoMHCTpyMeHTa
Oynet coxpaHeHa.

+ CobntogaiiTe MHCTPYKLIMM MO CMa3ke, a Takke peko-
MeHAaLmMM Mo 3aMeHe akceccyapoB.

Ocob6ble ykasaHusi No TexHuke 6esonac-
HOCTHU

O6Lwme npaBuia TEXHUKN 6e30NacHOCTU ANs Wu-
choBaHUA U NONUPOBAHUA

* OTOT 3MEeKTPOMHCTPYMEHT npeAHa3HavyeH Ans
BbINONHEeHUA wWnudoBaHUA, obpaboTkM Haxaay-
HoW OGymarow, o6pabGoTKM MPOBOMOYHLIMU LIET-
KaMu, NMOSIMPOBKA U abpa3nBHOW pe3ku. Usyuute
BCHO WHdoOpMaUU Mo TexXHUKe 6Ge3onacHoOCTH,
MHCTPYKUMUWN, WUNMIOCTPaLUU U TeXHUYecKue Xa-
pPaKTEPUCTUKMK, Kacalolmecs ITOro 3reKTPOUH-
cTpyMeHTa. HecobntogeHne Bcex HUKEUIMNOXEHHbIX
WHCTPYKLIMIA MOXET MPUBECTU K NMOPaKEHNIO 3MEKTPU-
YeCKUM TOKOM, BO3ropaHuio 1 / nnm cepbesHomn TpaBs-
me.

* He pekomeHayeTcs ucnonb3oBaTb 3TOT 3nekK-
TPOUHCTPYMEHT AJisi BbINOJSIHEHUA TaKUX onepa-
UM Kak: wnudoBaHue, ob6paboTka HaxgavyHoOM
Gymaron, obpaboTka MPOBOMOYHLIMU LLETKaMM,
nonupoBka U abpa3uBHasa pe3ka. /cnonb3oBaHune
3MEKTPOUHCTPYMEHTA He MO HA3HaYeHUI0 MOXET ObITb
OMacHbIM 1 CTaTb NMPUYNHON NOSyYEHNS TPABMBbI.

* He ucnonb3yiTe npuHapgnexHocTu, cneuuvanb-
HO He pa3paboTaHHble U He pPeKOMeHAOBaHHble
npousBoAuTENeM 3NeKTPOUHCTPyMeHTa. Ecnu
NPUHAANEXHOCTb MOXHO MPUCOEAVHUTL K 3MEeKTpo-
WMHCTPYMEHTY, 3TO He rapaHTupyeT ero GesonacHyto
aKcnnyartaumio.

* HomuHanbHasi CKOPOCTb MpUHaANeXHOCTeN
AOJDKHA ObITb, KAK MUHMMYM, PaBHON MaKkcMManb-
HOW CKOPOCTM, YKa3aHHOW Ha 3NeKTPOUHCTPYMEH-
Te. [pn cKOpOCTM BbIlLE HOMUHAMNBLHOW NMpUHaONEX-
HOCTb MOXET NMOroMaTbCsi U pas3neTeTbes.

* BHeLlHWI AMaMeTp U TONLMHA NPUHAANEXHOCTH
OOJKHbI COOTBETCTBOBATb MPOU3BOAUTENBHOCTU
3NEeKTPOUHCTPYMEeHTa. [1pMHaaNexHoOCTM HecooT-
BETCTBYIOLLIErO pa3mepa Hemnb3s AOSMKHbIM 0bpasom
KOHTPONUPOBAThL, Y OHU NPEACTaBSISOT ONaCHOCTb.

* MocapoyHbin AuameTp AOUCKOB, cnaHues, U
OPYrux NpuHaaneXxHocTel OOKeH COOTBETCTBO-
BaTb AMaMeTpy LNUWHAENS 3MeKTPOMHCTPYMEeHTa.
MpuHagnexHocTn, uMmerowme He NOOXOASALWMIA noca-
OO4YHbI AnameTp, OyayT pabortatb C pagvanbHbIMU
6GueHnem, co3gaBaTb Ype3MepHble BUOpaLmm u MoryT
cTaTb NMPUYMHON NOTEPU KOHTPOSIS.

* He ucnonb3ynte noBpexaeHHble NpPUHaANIEX-
HocTu. Mepen KaxabIM UcCMoONb3oBaHMEM MpoBe-
pAiTe abpa3uBHbIe AUCKA HA Hanuyue CKOMoB U
TpeLWH, pe3anHoBble TapernbyaTblie AUCKU - HA Ha-
nvYMe TpeLwmH, pa3pbiBOB, NPM3HAKOB U3HOCA, Me-
TansiMyeckue LWEeTKMU - Ha Hanu4ymue ocnabreHHbIX 1
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TpecHyBwWUX npoBonok. Mpu nageHuu anektpo-
VMHCTPYMEHTa WIM NPUHaANEeXHOCTU OCMOTpuUTe
MX Ha npeamMeT NOBPEXAEHUA WU ycTaHOBUTE
HenoBpeXAeHHY0 NpuHaanexHocThk. Mocne ocmo-
Tpa M YyCTaHOBKM NPUHAANEXHOCTU NpousBeauTe
NPOOHbLIA 3anyck (b6e3 Harpy3ku, Ha Makcumarnb-
HOW CKOPOCTU, B TE€4eHME MUHYTHI), crneasi 3a TeM
YTOObI Bbl UMM MOCTOPOHHUE NULIA HE HAaXOAUIUCH
B MIOCKOCTU BpalleHUsA npuHaanexHoctu. Obbiy-
HO Npo6HOro 3anycka 4OCTAaTOYHO ASS BbISIBIIEHUSI NO-
BPEeXAEHHbIX NPUHAANEXHOCTEN - 38 3TO BPEMSI OHU
paspyLuatoTcs.

+ HapeBante cpeactBa vHAMBMAyanbHOW 3alum-
Tbl. B 3aBucumocTn oOT BbINorHsAeMon paboTbl
nucnonb3ynTe 3alWMUTHYIO MacKy, 3aKpbITble UK OT-
KpbITble 3aWuTHbIe o4ku. lMpn HeobxoanMocTu Ha-
AeBaiTe NbiNne3allUTHYIO MacKy, cpeAcTBa 3alliu-
Thbl OPraHoB cnyxa, nep4yaTkm u pabouun capTyk,
KOTOpble CMOryT 3ajepxaTb abpa3uBHble 4acTu-
ubl U pabouyto nbinb. Cpeactea AN 3aWWThl nas
Npy BbIMOMHEHUN Pa3NUYHbBIX onepaumii JOMKHbI 3a-
AepxuBaTb pasnertarLumecs ockornku. Macka ot nbinu
UM pecnupaTtop [AOSMKHbl (OUNBETPOBaTb YacTuLbl,
BO3HUKaIOLLME NPU BbIMOMHEHUM paboTbl. [inuTensHoe
BO3/ENCTBMNE LUyMa BbICOKOW MHTEHCMBHOCTU MOXET
NpuBECTU K MOTepe cryxa.

* TpeTbu nuua AOMKHbI HAXOAUTLCA Ha Ge3onac-
HOM paccTosiHuu oT pabouen 30HbI. Kaxgbiv, KTO
BXOAUT B pabouylo 30HY, AOMKEH UCNoONb3oBaTh
cpeAcTBa MHAMBMAYaNbHOW 3awWwuTbl. PparmeHThl
obpabaTbiBaeMOl 3aroToBKM WM MOMOMAaHHOW Npu-
Ha[NeXHOCTN MOryT OTNeTeTb U TpaBMUPOBATb MWL,
HaxoAsLMXcs 3a npedenamu paboyert 30Hbl.

+ TokoBeaywmi kabernb [OMKEH HaXOoAUTbLCS Ha
HEKOTOPOM pPacCTOAHMKU OT Bpaljalowencs npu-
HapnexHocTu. B crnyyae notepu KOHTpons, TOKoBe-
Ayl kabenb MoxeT ObITb NepepesaH UM HamoTaH
Ha BpaLLaoLWMACS WNUHAENb 3NEKTPOUHCTPYMEHTA, U
Bbl MOXeTe MoMy4YnTb CEPbE3HYI0 TPaBMY.

* Knapute 3neKTPOMHCTPYMEHT TONbKO nocne
NONHON OCTaHOBKM MpUHaAnexHocTu. Bpalato-
Lascs Nno MHepUun NpUHAANEXHOCTb, NMPU KOHTaKTe
C NMOBEPXHOCTHIO MOXET BbIBECTY NIEKTPOUHCTPYMEHT
N3-Mof KOHTPOrS.

* He ncnonb3ymnrte aneKTPOUHCTPYMEHT, €cnu Bpa-
LaroLancs NpMHaANeXXHoOCTb HanpasrneHa Ha Bac.
Mpn cnyyaHOM KOHTaKTe BpaljalLasca npuHag-
TNIEXHOCTb MOXET HamoTaTb OAeXay, YTO MpuBedeT K
TSDKENbIM TPaBMam.

* PerynsipHo ouuwianTe BEeHTUNSALMOHHbIE OTBEpP-
CTUA ANEKTPOUHCTPYMeHTa. BeHTunsTop asurartens
paccenBaeT TOKOMPOBOASALLYIO Mblflb BHYTPW Kopnyca
1 ee Ype3MepHoe HaKoMeHe MOXET CTaTb NPUYMHON
KOPOTKOrO 3aMbIKaHWUsA WMV MOPaXeHUst aneKkTpuye-
CKVIM TOKOM.

* He wucnonb3yinte aneKTPOMHCTPYMEHT BONU3U
roprounx maTepuanos. VICKpbl MOryT NpUBECTU K UX
BOCMIaMEHEHUI0.

* He ucnonb3ynte npuHagnexHocTu, npumeHe-
HMe KOTOpbIX npeanonaraeT oxnaxaeHue XuWako-
cTblo. Vicnonb3oBaHne >XWAKOCTHOMO OXNaXAeHWs
MOXET NMPUBECTU K NOPAKEHNIO ANEKTPUHECKUM TOKOM
VNN 3NEKTPUYECKOMY LLIOKY.

OTAava u cooTBeTCTBYHOLWME NpeAynpexaeHus
OTthava - 97O BHe3anHas peakuusi Ha 3axatue wunu

3alleMreHve BpallatoLlerocs Aucka, pe3aMHoBOro Ta-
penbyaToro Amcka, NPOBOSIOYHOW LUETKU UKW ApYroW

npuHaanexHocTn. 3axaTtne unu 3alemreHue npu-
BOAMWT K BbICTPOV NOTepe CKOPOCTU MPUHAAMEXHOCTH,
YTO BbI3bIBAET PE3KUA, HEKOHTPONMPYEMbIN PbIBOK
3NEeKTPOMHCTPYMEHTa B HanpasfieHuW, NpPOTUBOMO-
TIOXXHOM BpaLLeHuto AeTanu.
Hanpumep, ecnu 3axatve wnu 3awemneHne abpa-
3MBHOMO AMcka Bbi3BaHO obpabaTbiBaeMol AeTanblo,
Kpal gucka B 30He 3alleMIeHUs MOXEeT BOMTU B No-
BEPXHOCTb Marepuana, Bbl3biBas BbiNageHWe wnu
cMelleHne aucka. [IMCKk MOXeT OTCKOYUTb B Hampas-
NeHun K onepaTtopy Win OT Hero, YTO 3aBWUCUT OT Ha-
npaBneHns ABWXEHWS AUCKa B 30HE 3alleMIIeHus.
Takke npu Taknx obcTosTeNbLCTBax abpasnBHbIN ANCK
MOXeT criomaTbesi.
OTpava - pesynsraT HenpaBWIbHOMO MCMONb30BaHNS
3MNEeKTPOUHCTPYMEHTA U / NN HECOOTBETCTBYIOLLMX YC-
nosu pabotbl. OTAauM MOXHO M3bexatb, cobnoaas
HUKEN3NOXEHHbIE Mepbl NPeSOCTOPOXHOCTHU.
* Kpenko yaepxuBanTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT
M NpMMUTE No3y, B KOTOPON Bbl CMOXeTe Mpo-
TUBOCTOATL cunaM oTtaayun. [ins makcumanb-
HOTFO KOHTPONS Haj 3NeKTPOMHCTPYMEHTOM U
CHMXXEeHUSA HeraTUBHbIX 3PPEeKTOB OT oTaauu,
BcerAa UCNonb3ynTe AOMOMHUTENbHYIO PYKO-
ATKY (Npu ee Hanuuuwm). MpuHSB HeobXxoauMmble
Mepbl NPEAOCTOPOXKHOCTU, Bbl CMOXETE KOHTPOMU-
poBaTb peakLuto OT KPYTSLLErO MOMEHTa UNn cuny
oTAaum.
* Hukorpa He pacnonaraiite cBoto pyKy B6nusu
BpaljatoLiencsa npuHaanexHoctu. lNpu otgave,
3MEKTPOUHCTPYMEHT MOXET OTOPOCUTL B 3TOM Ha-
npaeneHnu, 1 BpaLlaloLLascst NPUHaAANEXHOCTb Ha-
HeceT BaM TsXKemnble TpaBMbl.
* He cToiiTe B 30He BEpOATHOro HanpaBreHUs
ABWXEHUA 3MEeKTPOMHCTPYMeHTa Npu oTtaave.
OTtaava NpYBOAMT K ABUXKEHUIO 3NEKTPOUHCTPYMEH-
Ta B HamnpaeneHuu, NPOTUBOMOMOXHOM Hanpasne-
HUIO ABWDKEHUSI NPUHAANEXHOCTV B TOYKe 3allem-
nexwus.
+ CobGniogante 0cCOGYH0 OCTOPOXHOCTb NpU pa-
60Te c yrnamu, ocTpbiMu Kpasimu U1 1.n. U3berai-
Te COCKOKa MIu 3aLieMrneHusi MpuHaaneXXHocTu.
Yrnbl, OCTpble Kpasi U COCKOK MOFyT MPUBECTU K 3a-
LEeMIMEHNI0 BpaLlaloLLeics NpUHaAnNexHoCTH, no-
Tepe ynpaeneHusi Hag 3NeKTPOMHCTPYMEHTOM Wnn
otAave.
* He ncnonb3ynte nunbHble ANCKK C 3yObsAMMU.
Takve paboune NpUHaANEXHOCTN YaCTO CTAHOBAT-
CA NPUYMHOW OTAAYM UMM MOTEPU KOHTPOMs Hag
3MEKTPOUHCTPYMEHTOM.

MpaBuna TexHWKM Ge3omacHOCTM npwu
3IKcnnyaTauumn 3NeKTPOUHCTPYMEHTA

* He ncnonb3ynTte Haxga4dHyl Gymary, pa3mepbl
KOTOpOM Gornblie pasmMepa wrnudoBanbHOW nNnu-
Tbl. Mpy BbIGOpe HaxpayHow Gymaru cnepywrte
pekoMeHAauusaM npousBoauTens. HaxaayHas
Oymara, pa3mepbl KOTOpow Oonblue pasmepa Liu-
doBanbHOM NNNUTbI, MOXET MopBaTbCs, MNOBPeauTb
wnudpoBanbHytlo nNAUTy unu obpabatbiBaemyto no-
BEPXHOCTb.

OKCLUEHTPUKOBbIe LWnudoBanbHble Ma-
WMHbI MpeAHa3HaYeHbl TONbKO ANA
cyxoro wnudoBaHNA pas3nnyHbIX maTe-
puanoB, KaTeropuv4ecku 3anpelyaercs

Pycckun
112



ncnonb3oBaTh NOObIE XKUAKOCTU - 3TO NpuBeAeT
K KOPOTKOMY 3aMbIKaHUIO BHYTPU 3MEKTPOUHCTPY-
MeHTa 1 NIMLIMT Bac npaBa Ha rapaHTUMHbIN PEMOHT.

* V3Geranite OCTAHOBKW ABWUratensi 3NeKTPOUHCTPY-
MeHTa nog Harpy3Kow.
* MNpn obpaboTke MenKMx 3aroTOBOK, COOBCTBEHHOIO
Beca KOTOpbIX HEJOCTAaTOMHO ANS HadeXHon dukca-
LMK, UCnonb3yiTe 3aKMMHble NPUCNocobneHus.
* He obpabatbiBanTte MaTtepuansl C cogepxaHuem
acbecta. Ac6eCT cuMTaeTCs KaHLEepOoreHoM.
* Ecnu npu pabote, anekTpocHabXeHue BHe3arnHo
npepBanocb, HeMeAJIEHHO NepeMecTUTe BKIoYa-
Tenb / BbIKNOYaTeNb B NONoXXeHne "BbIKMioYeHo", YTo-
Obl MPefoTBPaTUTL CryYaliHOe BKITHOYEHWE 3MeKTpo-
VHCTpYMeHTa.
» [lpun pabote (ocobeHHO npu paboTe Bbille YPOBHSA
rofioBbl) BCErAa MCMomnb3ynTe 3alyUTHbIE OYKM U Mbl-
nesalmTHyto Macky. Mbinb, obpasytoLlascs Bo Bpemsi
paboTbl, BbI3bIBAET pasgpaxeHue CrmsncTeix oborno-
Yek rma3 u AbIxaTefbHblX NyTen, a BAbIXaHue Mbinu
MOXeT HaHECTW Cepbe3HbI yLepb 340poBbIO.
* [Mbinb, obpasyowasnca Bo BpemMs paboTbl, MOXeET
ObITb BpeAHON AN 300pOBbS, IErKOBOCMIaMEeHsIto-
lienca unyM B3pbIBOOMACHOW, HeOoOXoOUMO CBOEB-
peEMEHHO Npoun3BoauTbL YOOpKy paboyero mecta, u
MCMONb30BaTb CPeAcTBa WHAMBUAYaNbHOM 3aluThbl.
Bcerga ncnonbayiTe yctponctea Ans yaanexus / cbo-
pa nbinu (cneumanbHbIN NbINecoc, MbiNeCOOPHbIA KOH-
TEWHEP WK NbiNecGopHbIA MELLOK).
+ CobniopaiiTe OCTOPOXHOCTb MPU  OMOPOXKHEHWUN
nbinecbopHoro ycTponctaa. 3anpeliaercs BbiCbinaTb
Mbifb U3 MbINecOOPHOro YCTPONCTBA B OTKPbITHIA OFOHb.
* [Mpu WnndoBaHUN HEKOTOPbLIX MaTepranos (Kpacku
cofepxallen CBMHeL, ApeBecuHbl 0bpaboTaHHON co-
e[VNHEHUAMMN MbIlbsika UMM XpoMa U Ap.) BO3MOXHO
obpasoBaHue TOKCUYHOW UMK KaHLEPOreHHOW Mbinu.
B atom cnyyae Heobxoaumo cobnogaTe cnegytoLime
Mepbl NPeAOCTOPOXKHOCTU:
* BCe Nuua, HaxodsLMecs Ha y4acTke NpoBeAEeHNs
paboT, OMKHbI HOCUTb OAEXAY U3 MAOTHON TKaHU U
crneumarnbHble NblnesalyTHble Macky (paspaboTtaH-
Hble Ans 3alyWTbl OpraHn3ma OT HeraTVBHOTO BO3-
[encTBua onpeaeneHHoro BUAa BELLECTB);
+ obecneybTe XOPOLUYIO BEHTUMALMIO Ha yyacTke
npoBefeHns pabort, 0bsi3aTenbHO MCNonNb3yuTe Mbl-
NecOOpHUKN 1 YCTPOWCTBA yaaneHus nbinu (cneuw-
anbHble MbiNecochl);
* nocrne okoH4aHus pabort, ybopka Ha paboyem me-
CTe [OMKHa MPOM3BOAMTLCS NULAMW, UMELLMMM
BbILLENepeYnCcrieHHble CpeacTBa MHAMBUAYaINbHON
3aWmnThI.

MpenynpexpeHue: XxuMu4veckue Belle-
CcTBa, coAepXalimecss B NMbinu, Bbigens-
rowmecs npu wnudoBaHuu, peske, nune-
HWUW, 3aTa4nBaHWUU, CBEPNIEHUU U OPYIUX
BuUAax pabot npu cTpouTenbLcTBe, MOTyT BbI3BaTb
OHKOnorunyeckume 3aboneBaHusi, BpPOXAEHHbIe
pedbekTbl y Oyaylmx geterd MNu HapylwuTb pe-
NPOAYKTUBHYIO pyHKUUO. Heobxognma ounctHas
yCTaHOBKa Ans yaaneHns onpeaeneHHbIX XUMUYeCKnX
BELLECTB:
» lNepen peMOHTOM U 3aMeHON AeTanen aneKTPOuH-
CTPyMeHTa HeobXoauMo B MEepBYyK OYepedb OTKIo-
YNTb Ero OT CETW.
+ [Npo3payHbiii AMOKCUA KPEMHUS 1 Apyr1e BeLlecTBa
B KMPMUYE N LIEMEHTE CTEH; aHTUCENTUKN CEMeNCTBa
CCA B xumunyeckn obpabortaHHou apesBecuHe. Cre-
neHb BPELHOro BO3OENCTBUS 3TUX BELLECTB 3aBUCUT

OT Y4acToTbl BbIMOMHEHUst paboT. Ecnu Bbl xoTute
YMEHbLUNTb KOHTaKT C 3TUMW XMMUYECKMMMU Belle-
cTBamMu, paboTante B BEHTUNNPYEMOM MOMELLEHNN U
ncnonbayTe npucnocobnexus ¢ ceptudmkatamm 6es-
OMacHOCTW (Hanpumep, pecnupartop C nble3agepxu-
BalOLLMM PUMBTPOM).

O6paTuTe BHUMaHME Ha HanpsXXeHue 3neKTponu-
TaHWSA: NPU MOAKIMIOYEHUN HanpskeHWe [OMMKHO Co-
OTBETCTBOBATb HaMpPsPKEHWUIO, yKa3aHHOMY B Tabnuue
TEXHWYECKMX AaHHbIX 3NeKTPOMHCTpyMeHTa. Ecnu Ha-
NpsbKeHne Bbllle COOTBETCTBYIOLLErO HanpsbkeHusi, ¢
onepaTtopamyn MOXeT NPON30NTU HECHACTHBIN Cryyan,
a anekTpoMHCTPyMeHT ByaeT nospexaeH. Takum o06-
pa3oM, ecrnn HanpsbkeHue NUTaHWs He NoATBepXae-
HO, HUKOr4a He BKMiovanTe ANEeKTPOMHCTPYMEHT, He
NpoBEPUB 3HaYeHue HanpsxeHusi. Ecnn HanpsxeHne
nuTaHnsa Hxe Tpebyemoro, ABuratens OyaeT noBpex-
AeH.

CumMmBoOnbl, uncnonb3yemMbieé B UHCTPYK-
ummn

B PYKOBOACTBE MO 3Kcnfyataumun MUCMonb3yrTCA HU-
xenpueegeHHble CUMBOJbI, 3alNOMHUTE UX 3Ha4YEeHUe.
I'IpaBManaﬂ nHTEepnpeTayna CMMBONOB NMOMOXET UC-
NnoNb30BaTb 3NEKTPOUHCTPYMEHT NpaBUNIbHO U bes-
onacHo.

Cumson 3Ha4yeHue

SKcueHTpuKoBas wnudo-
BanbHasA MalulnHa

YuacTku, 0603HaYeHHble
cepbiM LBETOM Msrkasi Ha-
Knagka (C 13onMpoBaHHOM
NMOBEPXHOCTbLHO).

Hakne#nka ¢ cepuiiHbIM HO-
Mepom:

CT ... - Mmogens;

XX - gaTta Npou3BOACTBA;
XXXXXXX - cepuiiHbIin HO-
Mep.

BecLueTouHbIn aBUraTens.

Cuctema KpenneHus npu-
HaANEeXHOCTEN Ha NuNyuke
TMna "Kproyok-netns"”.

OsHakoMbTECH  CO  BCEMU
yKasaHusiMM Mo TEXHUKe
6e30nacHOCTN U MHCTPYKLM-
AMU.

HocuTe 3almTHbIE 04K,
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CumBon

3Ha4yeHue

®

HocwuTte 3awmTHblE HayLHU-
KW.

HocwuTe nbinesawmTHyo ma-
CKY.

OTkntovaiite  3MEeKTPOUH-
CTPYMEHT OT ceTu nepepn
npoBeaeHNeM MOHTaXKHbIX 1
perynimpoBoYHbIX paGor.

go

HanpaBneHme OBWXEHUA.

O4C

HanpaeneHve BpalyeHus.

&

3abnokupoBaHo.

@

Pas6rnokvposaHo.

3anpeLleHHoe gelicTeue.

O] /1

[BoriHasa mnsonauus / knacc
3alnThI.

BHumaHwne. BaxHast uHdop-
Maumsi.

3Hak, YOOCTOBEPSIOLLINIA,
4YTO uW3denne COOTBETCTBY-
€T OCHOBHbIM TpeboBaHUAM
avipektnB EC n rapmoHusu-
poBaHHbIM CTaHaapTam EB-
ponenckoro Coto3a.

MonesHas nHdopmauums.

Bo Bpemsi paboTbl yoansmnte
o6pasyoLLyCs Mbifb.

He BbIGpacbiBaiiTe anekTpo-
WHCTPYMEHT B GbITOBON My-
cop.

HasHauyeHue aneKTPOMHCTPYMeHTa

OKCLEHTPUKOBbIE LLNNGOBanbHble MalVHbI NpeaHa-
3HaYeHbl Ans Cyxoro LWNMdgoBaHWs pasfnnMyHbIX maTe-
pranoB 1 MOKPbITUN.

OTOT 3MNEKTPOMHCTPYMEHT TakkKe MOXET WUCMOMb3o-
BaTbCS ANS NMONMPOBaHMA (MPW UCMOMNb30BaHWUK cne-
LmanbHbIX NONMPOBAnbHBIX MPUHAANEXHOCTEN U Mno-
NMPOBarnbHbIX BELLECTB).

OnNEeKTPOMHCTPYMEHT MMEET KOMMaKTHble pa3Mepbl U
HebonbLLOW BeC, YTO MO3BOMSAET yAEPXUBaTb €ro of-
HOI pyKon Bo BpeMsi paboTbl (cM. puc. 9).

AnemeHTbl YCTPONCTBA 3NEKTPOUHCTPY-
MeHTa

1 Pblyar BKINoYEHUs / BbIKITHOYEHMUS

2 Bkntovartens / BbikntovaTenb

3 KHonka yBenuyeHus ckopoctun

4 VHpukaTtopbl

5 KHonka yMeHbLLeHMs CKOpoCTU

6 TokosepyLmii kabenb *

7 BeHTUNSLMOHHbIE OTBEPCTUS

8 [Matpy6ok aAns yoaneHus nbinu *

9 lWnudosanbHas nnuta (C AWNKOW NOBEPXHO-
CTbt0)

10 LWnudosanbHaa Gymara (C nunNkow MOBEPXHO-
CTblO) *

11 Kniou wecturpaHHbIn *

12 LWnaHr nbineyganexHus *

13 lMonupoBanbHas rybka (C FUMKOW MOBEPXHO-
CTbto) *

14 TMonuvpoBanbHbIA 4exon (C FUMKOW MoBEPXHO-
CTbto) *

15 BuHT

* MpuHaanexHocTu

Mepe4uncneHHble, a Takke M306pa)KeHHble npuHag-
JIeXXHOCTH, YaCTU4YHO He BXOAOAT B KOMMMEKT no-
CTaBKW.

MoHTax wm perynmpoBkKka 3JieMeHTOB
ANEeKTPONHCTPYMEeHTa

Mepen npoBegeHnem Bcex npoueayp 3MeKTPOMUH-
CTPYMEHT 06513aTeNIbHO OTKITHUYUThL OT CETU.

He 3aTtsirMBaiiTe CRUIIKOM CUNBLHO Kpe-
neXxHble 3neMeHTbl, YTo6Gbl He noBpe-
OUTb UX pe3boy.

MoHTax / aemoHTax / HacTpoWka Heko-
° TOpPbIX 3IeMEHTOB aHanornyHa gnsa Bcex
1 Mopernen 3aNeKTPOUHCTPYMEHTOB, B 3TOM

cny4ae Ha NOACHUTENIbHOM PUCYHKE KOH-

KpeTHasi Mogerib He yKa3biBaeTCA.

MopkntoyeHune / oTKNOYEHUE TOKoBeayLero kabe-
nsa (cm. puc. 1)

MoakntoymnTe / OTKMHOYMUTE TOKOBEAYLUMIA Kabenb 6, kak
nokasaHo Ha puc. 1.
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MoakntoyeHue / oTkNIOYEeHUE WNaHra neineypane-
HUA (CM. puc. 2)

MogkntounTe / OTKMAOYMTE WNaHr nbineyganeHua 12,
Kak nokasaHo Ha puc. 2.

YctaHoBKa / 3aMeHa wnudoBanbHon Gymaru (cm.
puc. 3)

MNepen ycraHoBkoM wnudoBanbHON

6ymarn 10 ypmocToBepbTeCb, YTO OHa

npeaHasHayeHa WMEHHO AnsA Ballewn

MoAenu 3NeKTPOMHCTPyMeHTa (MmeeT
JIMNKMWA CnoM, noaxoasilme rabaputHble pasme-
pbl). AnA npaBunbHOM paboTbl CUCTEMBI Mbley-
paneHuss ucnonb3ynte wnudgoBanbHyO OGymary
B BuAe CETKU UMM C OTBEPCTUAMM ANA yAaneHus
nbInu.

» lNepeBepHUTE 3MNEKTPOUHCTPYMEHT LUnNndoBank-
Hou nnuTol 9 BBEpX (cM. puc. 3).
* B cnyyae 3ameHbl, nogaeHsTe Kpaw M3HOLUEHHOW
wnndoBanbHon bymarn 10 n yaanuTe ee, NOTSHYB 3a
Kpaw.
* [MonoxwuTe HOBbIN NUCT WnMdoBanbHow bymarn 10
Ha wnudosaneHyto nnnty 9. Cobnopgante npy aTom
cneayrowme npasuna:
» abpasunsHoe HarnblneHne LN oBanbHON
6ymaru 10 formkHo 6bITb 0bpaLleHo BBEPX (NUMKOro
crnos wnudoBanbHON NAnTbl 9 JOMKEH KacaTbes
UKW cnon wnudosanbHoi 6ymaru 10);
* ecnu wnudosansHas bymara 10 nmeer oteep-
CTVS ANS NbINeoTcoca, TO OHW AOMKHbBI COBMaaaTh ¢
OTBEPCTUSIMU AN MbieoTcoca Ha LWNndoBanbHON
nnute 9.
* [NoTHO NpWXMWTE HOBbIV NUCT LWMdoBansHou By-
Marn 10 K NOBEPXHOCTH LWNMdoBanNbHOW NANTLI 9.

BHuMMaHMe: B MOMEHT npuxaTusi He [o-
nyckante cmelweHus wnudoBanbHON
6ymarn 10 oTHocuTenbHo wnudoBanb-
HOW NNUTHbI 9.

YcTaHoBKa / 3aMeHa nNonupoBasibHbIX NPUHaANex-
HocTen (cMm. puc. 4-5)

Mepen ycTtaHOBKOW nonupoBanbHON

ryokm 13 wnu nonupoBanbHOroO Yex-

na 14 ypoctroBepbTeCb, YTO OHU npea-

Ha3HaYyeHbl UMEHHO ANA Bawew Moaenu
ANeKTPOUHCTPYMEHTA (MMEIOT NIUMKUMA CIIoN U noa-
xopslme rabapuTHble pasmepbl).

» [lepeBepHUTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT LU OBanbLHOM
nnuton 9 BBEpX (CM. puc. 4-5).
» B cnyyae 3ameHbl, nogaeHsLTe Kpan yCTaHOBNEHHOWM
NonMpoBarnbHOW NPUHAANEXHOCTU U yaanuTe ee, Mno-
TAHYB 3a KpaWn.
» [lonoxuTte nonupoBanbHy MPUHALMNEXHOCTb Ha
wnundoBanbHyto nnuty 9. CobnioganTe npu 3ToM
cneayowme npaBuna:
* MONVPYILMIA CNon [omkeH ObiTb  obpalleH
BBEPX (NMMKOro cnos wnundosansHOM NnuTbl 9 gor-
XEH KacaTbCs NUMKUA CNOW NOnMpoBanbHOW npu-
HaANEeXHOCTN);
* Kpasi MonmpoBanbHON MPUHAAMNEXHOCTU U Kpas
LWNMcOoBanbHOM NAUTbI 9 JOMKHbI COBMaAaThb.
* [noTHO NpwXMUTE MOMUPOBArbHYI MPUHAANEX-
HOCTb K MOBEPXHOCTU LUNNOBanNbHOM NNnNTbI 9.

BHUMaHMe: B MOMEHT npukaTusi He [o-
nyckante cCMelleHUss MonupoBarbHOWM
NPUHAANEXHOCTU OTHOCUTENILHO  LUMKU-
c¢oBanbHOW NNUTLI 9.

MoHTax / geMoHTax wnudoBanbHON NNUTbI (CM.
puc. 6)

* [lepeBepHUTE ANEKTPOUHCTPYMEHT LINMOBANbHON
nnuTon 9 BBEPX (CM. puc. 6).

* Yaepxusas LWIMoBanbHyo NAnTy 9 pykown, BbIKPY-
TUTE BUHT 15 npy nomMoLum wecTurpaHHoro knioya 11
(cm. puc. 6).

* YcTaHoBUTE HOBYIO LWNNOBanbHy NANUTY 9 1 3aTa-
HUTE BUHT 15 Npy nomMoLLM WecTUrpaHHoro knoya 11.

Beoa B JKcnnyaTauuro 3J1eKTPOUHCTPY-
MeHTa

Ybeautecb B TOM, YTO MMeEIOLLEECS HamnpsbkeHve B
CeTU COOTBETCTBYET AaHHbIM, yKa3aHHbIM Ha npubop-
HOM LLIMTKE SMEKTPOUHCTPYMEHTA.

BkntoyeHue / BbIKNOYEHUE INEKTPOMUH-
CTpyMeHTa

BknoueHue:

HaxmunTe n oTnyctute BKNtovatens / BbikMovaTens 2
(cm. puc. 7.1). MHankatopbl 4 Ha4HYT cBETUTLCSA (MO-
KasblBasi BbIOpPaHHYH CKOPOCTb), HO LwnuMdoBanbHas
nnuta 9 He ByaeT BpawaTbes. YTobbl WwWnndosansHas
nnuTa 9 Hayana BpaLaTbCsl, HAXMUTE U yaepXKnBanTe
pblyar BkItoveHus / BoikntoveHus 1 (cm. puc. 7.2).
BbikntoyeHue:

OTnycTuTe pblyar BKNoYeHUs / BbiknoveHus 1 - wnm-
doBanbHasa nnuta 9 octaHoBUTCS. Haxmute n otny-
cTUTE BKIoYaTenb / BblkMoYaTenb 2, YTobbl BbIKMO-
YNTb ANEKTPOUHCTPYMEHT, MHOANKATOPbI 4 MNOracHyT.

OTcacbiBaHMe NbInY Npu paboTe ¢ anek-
TPOUHCTPYMEHTOM

OTcacbiBaH/e MbINW CHIDKAET KOHLEHTpa-
LMI0 MbINy B BO3AyXe, NPEnsaTCTBYeT ee Ha-
KonneHuio Ha paboyem mecTte.

Ucnonb3oBaHue nbinecoca

Mpn pnutenbHon obpaboTke AepeBa N BO Bpems
obpaboTkn MaTepuanos, JaloLyx BpeaHy Ans 300-
pPOBbs Mbifb, 3MEKTPOUHCTPYMEHT CriedyeT MOAKIIo-
YATb K MOAXOASALLEMY MbIIECOCY C MOMOLLBIO LUNaH-
ra 12 (gns aToro MoxeT noTpeboBaTbCs NOAXOASALLNIA
apanTep).

KOHCprKTVI BHble OCOGEHHOCTU 3nek-
TPOUHCTPYMEHTa

BecueTouHbIV gBUraTesnb
OneKTPOMHCTPYMEHT OcHaLleH GecLUeTOuHbIM ABura-

Ternem, KoTopblii o6ecrneymBaeT crneayowme npemmy-
LecTsa (Mo CpaBHEHWIO C KOMMEKTOPHLIM MOTOPOM):
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* BbICOKas HaAeXHOCTb M3-3a OTCYTCTBMSA M3HALLMBA-
eMbIx AeTanen (yronbHbIX LWETOK, KonmnekTopa v ap.);
* yBenuyeHHoe BpemMs paboTbl Ha OAHON 3apsake, Mo
CPaBHEHWIO C 3NIEKTPOMHCTPYMEHTaMW C YrofbHbIMM
LeTkamu;

* KOMMNaKTHbIA An3aiH 1 Nerkuin Bec.

PerynupoBka ckopocTu (cM. puc. 8)

+ BkmoynTe aNeKTPOMHCTPYMEHT, Kak OMMCaHO BbILLE.
* Haxmute n otnyctute kHonky 3 unu 5, 4yTobbl U3-
MEHUTb CKOPOCTb BPALLEHMS LNndOoBanbHON nnu-
Tol 9. VHaukaTopbl 4 mnokasblBalT BblOpaHHY CKO-
pocTb (cM. puc. 8).
* WmetoTca gBa pexvma M3MeHeHus ckopoctu. Ha-
XMUTE 1 yaepxuBante KHomkv 3 n 5 ogHOBPEMEHHO,
4YTOObI U3MEHUTbL PEXUM.
* Pexum 1 (BKMHOYEH MO YMONYaHWIO) - U3MEHE-
HVME CKOPOCTU OT MUHMMAsbHOW A0 MaKCUMarnbHON
(NpenBapuTenbHO  YCTaHOBMEHHOW  KHoMkamu 3
1nu 5), 3aBUCUT OT CUMbI HAXATWS Ha pblvar BKIO-
YeHus / BoikntoveHns 1. Cnaboe HaxaTne cooTBeT-
CTBYET HU3KOW CKOPOCTW.
* Pexum 2 - npy HaxaTum Ha pblyar Bko4eHus /
BbIKIo4YeHMA 1 CKOpOCTb MakcumanbHas (npenBa-
pUTENbHO YCTaHOBMNEHHasi kKHonkamu 3 unu 5).

HyHas yacTtoTa Bubpauum 3aBucuT OT obpabaTtbiBa-
€eMOoro matepuana, ycrioBun paboTbl U MOXET ObiTb
yCTaHOBIEHA NPaKTUYECKUM TECTUPOBAHNEM.

Mpu NnpogomknTensHo paboTte ¢ HU3KOWM YacTOTOM BU-
Bpaumn HeobXoAMMO OXNaaNTb ANEKTPOUHCTPYMEHT, B
TeYeHve 3 MUHYT, Ans 3TOro YCTaHOBUTE MaKCUMarb-
Hyl0 4acToTy BMOpauuMu U OCTaBbTE 3MEKTPOUHCTPY-
MEHT paboTaTb Ha XONOCTOM XOZy.

PekomeHAauuu npu paboTe 3MeKTPOUH-
CTPYMEHTOM

Bb160p wnudosanbHom 6ymaru

Mepen Hayanom paboTbl BbiOepuTe Takow TWM LUMK-
doBanbHon Bymarn 10, KOTOpbIA Haunyywum obpa-
30M MoaxoauT K obpabaTtbiBaeMoMy Matepuany wim
nokpbITU0. HasHaveHue wnudosanbHon Gymaru 10
yKa3aHO Ha ynakoBke, Bbl Takke MOXeTe MonyynTb
KOHCynbTauumio y npoaasLa.

Mpu BbINONHEHUN Pa3NUYHbIX BUAOB paboT Mcnonb-
3ynTe wnudosansHyt 6ymary 10 ¢ pasnuyHon 3ep-
HWCTOCTbIO, 3TO MO3BOMNWUT MOMYYNTb MOBEPXHOCTb C
HYXXHOW LuepoxoBaToCcTblo. Haunyywmnm crnocobom
nonbopa 3epHuUcTocTU Ansi obpabaTbiBaemMoro marte-
pviana siBnseTcs NpaKkTnyeckoe TecTUpoBaHue.

LLnudoBaHue

MNepen Hayanom paGoTbi npousBeau-

Te npobHoe wnudoBaHNe Ha HEHYX-

HOM KyCKe 3aroToBKUW (M3 TOro e Ma-

Tepuana WM TakUM Xe MOKPbLITUEM,
4yTO U obpabaTbiBaeMasi 3arotoBKa), YTOGbl yGe-
OUTbCA B NPaBUNbHOCTU BbiGOpa Tuna U 3epHu-
cTocTu wnudoBanbHon 6ymaru 10, a Takxke YacTo-
Tbl BUGpaumm wnudosanbHon NNUTbI 9.

MNpu wnudoBaHun Bcerga ycTaHaBMM-
BaWTe JNIEKTPOMHCTPYMEHT Ha pabo-
Yyl0 NMOBEPXHOCTb Mepep BKITHOYEHUEM.
Bcerna y6upainTe 3N€KTPOUHCTPYMEHT

c paboyei NMOBEpPXHOCTU nepen BbIKITHOYEHUEM.
310 npenoTBpaTUT MOBpexAeHue paboyer no-
BEPXHOCTU M3-3a U3OLITOYHOM CKOpOCTM abpas3u-
Ba.

* Ybeoutechb, YTO 3aroTOBKa HaAEXHO 3adhKCMpoBa-
Ha.

* YctaHoBuTe WnnMdOBanbHy NAUTy 9 Ha nosepx-
HOCTb 3aroTOBKM W MNepeMellaiiTe 3MeKTPOUHCTPY-
MEHT, COBepLUasi KpyroBble UM BO3BPaTHO-NOCTYymMa-
TENbHbIE ABWXEHUS.

* BbinonHsanTe wnudgoBaHne BCeW Nnowaabio -
doBanbHON NAnTbI 9.

* He okasbiBaiiTe U30bITOYHOTO AaBMEHUs Ha 3rek-
TPOMHCTPYMEHT, 3TO He AacT fy4ylumx pesynsTaTos,
HO neperpysavT ABuUratenb 3MEeKTPOMHCTPYMEHTa W
NpUBEAET K MOBbILUEHHOMY W3HOCY LUNMdOBarnbHOWM
6ymaru 10.

* He 3apgepxuBaiiTe 3nNeKTPOMHCTPYMEHT Ha OLHOM
MecTe - 3TO NPUBEAET k 06pa3oBaHmio yrnybneHus.

* CBOEBPEMEHHO 3aMeHSINTE N3HOLLEHHbIE NN 3abu-
Tble WNMGOBanbHOW MblNb0 NUCTbI LWNNKGOBanbHON
6ymaru 10.

* Wcnonb3ynte wnudosansHyto Gymary 10 ¢ pas-
TIMYHOW 3EPHUCTOCTBIO - HauYMHanTe paboTy wnudo-
BanbHOW Oymaron ¢ 6onee KpynHbIM 3epHOM, a 3aKaH-
ynBarite ¢ bonee MenkMM. OTO YCKOPUT BbINOMHEHME
paboTbl M NO3BONMUT NONYYUTL Oonee rmaakyto NoBepx-
HOCTb.

* He ncnone3ynte wnudgosansHyto dymary 10, KOTO-
pon obpabatbiBanu mMetann, Ans Wnudosannsa Apy-
rMx MaTepuaros.

MonupoBaHue

YcTtaHaBnuBanTe MNOHMXEHHYK YacTo-

Ty BUOpauum wnucoBanbHOW NnuTbl 9

npy¥ NONMPOBaHUM - 3TO NPeaoTBPaTUT

neperpeBaHue ob6pabaTbiBaeMon Mno-
BepxHocTu. Mepen Hayanom pa6oTbl NpousBeauTe
npo6Hoe nonupoBaHue, YTobbl yoeauTbcs B npa-
BUNbLHOCTU BblGOpa NONMMPONM U YacToTbl BUGpa-
uMm wnudcoBanbHON NNUTbI 9.

» HaHecwute nonupons Ha obpabaTtbiBaemyto NoBepx-
HOCTb.

* YcraHoBuTe nonvpoBsanbHyto rybky 13 Ha wnundo-
BanbHy MUTy 9, Kak ONMCaHoO BhbILLE.

* BkrtounTe aneKTpOMHCTPYMEHT U pasoTpuTe nonu-
ponb no obpabaTbiBaemMol noBepxHocTu. Nocne yero
npovsBeauTe npefaBapuTeNibHOe MONMpoBaHue, Co-
BepLuas KpectoobpasHblie Uin Kpyroeble ABWKEHWS C
NErkUM HaXXMMOM.

* BbIkMouNTE SNEKTPOMHCTPYMEHT, CHUMWTE MONu-
poBanbHyto rybky 13 n yctaHoBWTE MONMpPOBanbHbIV
yexon 14 Ha wnudoBanbHy NAnTy 9.

* [lpy nomowm msArkon TKkaHu yganurte ¢ obpabatbl-
BaeMOW MOBEPXHOCTN U3MULLKW NONMPONM U Npon3Be-
AUTE OKOHYaTenbHOEe MOonMpoBaHWe MoNMpPoBanbHbIM
yexnom 14, coBepliasi kpecToobpasHble UK Kpyro-
Bbl€ ABUXKEHUS C NErKUM HaXXMMOM.

+ [Mocne okoH4aHWs paboTbl BbIMOWTE NONMpPOBarb-
Hyto rybky 13 u nonupoBarnbHbI Yexon 14 B Tennow
BOAE C MOLMM cpeacTBoM. BHUMaHMe: He ncnonb-
3yWTe pacTBOPUTENN.

* BbikmuTe (He nepekpyynBasi) nonMpoBarnbHyto ryo-
Ky 13 n nonuposanbHbIi Yexon 14. MNocne yero Bbl-
CyLUMTE MX, pacnpaByvB 1 YNIOXMB Ha POBHYIO NMOBEPX-
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HOCTb, NTUMKOW CTOPOHON BHM3. BHUMaHue: ybupanTte
nonupoBasibHbie NPUHAANIEXXHOCTU Ha XpaHeHue
TONbLKO MOCHEe NOJIHOTO MX BbICbIXaHUA.

O6cnyxuBaHue /| npodunakTtuka anek-
TPOMHCTPYMEHTA

Mepen npoBegeHuem Bcex npoueayp 3MeKTPOUH-
CTPYMEHT 0653aTeNIbHO OTKIUYUTL OT CEeTU.

Yucrtka ANEeKTPOUHCTPYMeHTa

Ob6s3aTenbHbIM YCroBUEM Afst AONTOCPOYHON U Bes-
OMacHON 3KcnyaTauun 3MeKTPOUHCTPYMEHTa SBMs-
eTcs cofepxaHue ero B yuctote. PerynspHo npoay-
BaliTe 3MeKTPOVHCTPYMEHT CXaTbiM BO3[YyXOM Yepes
BEHTUNALMOHHbIE OTBEpCTUs 7.

MocnenpogaxHoe ob6cnyxuBaHue

OTBeTbl Ha BOMPOCHI MO PEMOHTY U 0BCNYXMBaHWIO
BalLero nNpoAykTa Bbl MOXETe NOMy4uTb B CEPBUCHbIX
ueHTpax. IHdopmaunio 0 CepBUCHBIX LieHTpax, cxe-
Mbl 3anyacTen n MHopmaLmo No 3anyactam Bel mo-
XeTe HaWTv no agpecy: www.crown-tools.com.

TpchnopTM POBKa J3NeKTPOUHCTPYMEH-
TOB

* He gonyckante nageHus ynakoBku, a Takke niobble
MexaHu4Yeckme BO34EeNCTBUS Ha Hee Npu TpaHCNopTU-
pOBKE.

* [lpu norpyske / pa3rpy3ke He MCMONb3ynTe norpy-
304HYIK0 TEXHUKY, paboTaloLLy0 MO NPUHLMNY 3aXuma
yNaKkoBKMU.

3awuTa oKpyKarLen cpeabl

BTopuyHOe MCnonb30BaHMe Cbipbsi BMe-
CTO ycTpaHeHUsi Mycopa.

OnNeKTPONHCTPYMEHT, AOMNOSHUTENbHbIE
BN NPVHaANEXHOCTV M YNakoBKy CriefyeT aKo-
FIOTUYECKM YUCTO YTUNU3NPOBATb.
B uHTepecax 4MCTOCOPTHOW peumpKynsuum OTXOL4O0B
AeTanu 13 CUHTETUYECKNX MaTepuanoB COOTBETCTBEH-
HO 0603Ha4€eHbI.
HacTosillee pykoBOACTBO MO KCMnyaTaumn Haneya-
TaHoO Ha Bymare, M3roTOBIEHHOW U3 BTOPChIpbA 6e3
NPUMEHEHNS Xropa.

OroBapuBaeTCA BO3MOXHOCTb BHECEHUS U3MEHEHUIA.
Pycckun
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TexHi4YHi XapaKTepUCTUKUN eNIeKTPOIHCTPYMEHTY

EkcueHTpukoBa wricdyBanbHa MawnHa CT13713SV CT13704SV
Kop enekTpoiHCcTpyMeHTa [220-240 B ~50/60 "] 534451 533102
HoMiHanbHa NOTyXHicTb [BT] 350 350
BuxigHa noTyxHicTb [BT] 240 240
Cwuna ToKy npu Hanpys3i 220-240 B [A] 1.5 1.5
YacToTa o6epTaHHA XONOCTOro Xxoay [xB"] 4000-10000 4000-10000
YacTtora Bi6pauii [x8']  8000-20000 8000-20000
EkcueHTpucurer m'o%n':% 3%;% 1 3/56 4"
LLnicdyBanbHa Tapinka @ mw%’m‘} 13.0 1(?"0
Bara [oysra] 364 364
Knac 3axucty O] /11 o /u
PiBeHb Wymy [aB(A)] 83 83
AKyCTUYHa NOTYXHiCTb [nB(A)] 94 94
PiBeHb BiGpauii [m/c?] — —

IHchbopmauia npo wym

3aBXaAun  BUKOPUCTOBYWTE  3BYKOI30-
NAUIRHI HaBYLWWHUKW NpU  PiBHi wWwymy
noHapg 85 ab(A).

BignoBigHocTi HeoGXxiAHUM Hop-
Mam

Mu 3asBnsemo nig Hawy ogHoocoboBy BignoBifanb-
HICTb, LLO OMUCaHWI Y po3Aini "TexHIYHI XapakTepucTunku
eNeKTPOIHCTPYMEHTY" MPOAYKT BiANoBIgae yciM Bignosia-
HUM nonoxeHHam OupektuB 2006/42/EC, 2014/30/EU,
BKITHOYA0UM iX 3MiHW, @ TaKOX HACTYNMHUM HOpMaMm:
EN 62841-1,

EN 62841-2-4,

EN 55014-1,

EN 55014-2,

EN 61000-3-2,

EN 61000-3-3.

MeHepxep i3 Wu Cunzhen

cepTudikauii

[ huntos

Merit Link International AG
Stabio, Lsenyapis, 30.10.2024

NMONEPEAXXEHHA - LLlo6 3HU3UTKU pU3MK
OTPMMaHHsI TPABM, KOPUCTYBa4 NOBUHEH
O3HAaNOMUTUCA 3 KEepPiBHULTBOM MO eKc-
nnyartauii!

©

3aranbHi npaBuna TexHiku 6e3nekun
NMONEPEQXEHHA! YBaxHO BMBYITL YCi
nonepemkeHHs NPo TexHiKy 6e3neku 1
iHCTPYKUii, NOsICHIOBaribHi MaroHKA Ta
cneuudikadii, siki nocTayarTbCA pa3om
i3 eneKkTpoiHCTpyMeHTOM. HegoTpumaHHsa nonepea-
XeHb Ta IHCTPYKUi MOXe MpuU3BEeCTU OO0 YpaXeHHs
€NeKTPUYHUM CTPYMOM, 3aiMaHHs i / abo ceprnosHnx
TpaBM.
36epexiTb BCi MonepemKxeHHA Ta iHCTPYKUii AnA
noaanbLIOro BUKOPUCTaHHS.
TepMiH "enekTpoiHCTPYMEHT", KU BUKOPUCTOBYETb-
Csi B TEKCTi nmonepeaxeHb, BiQHOCUTLCA OO €NeKTpo-
iHCTPYMEHTY 3 XXMBIEHHAM Bif enekrpomepexi (npo-
BiAHUI) abo EeneKTPOIHCTPYMEHTY 3 XUBMEHHAM Bif
akymynsitopa (6e3gpoToBuit).

Besneka pob6o4yoro micus

* Poboye micue NMOBMHHO OyTM 4YMCcTUM i AoGpe
ocBiTNEHUM. Y 3axapalleHmx abo TeMHUX MicLaX Bi-
pOoriaHi HelacHi BUNagKu.

* He BuMKOpUCTOBYWTE €NEKTPOIHCTPYMEHTU Yy BU-
OyxoHe6e3ne4yHUx cepemoBuLLax, Hanpuknag, B
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NMPUCYTHOCTI Jerko3aMMucTux piauH, rasiB a6o
nuny. ENekTpoiHCTpYMEHTV CTBOPHOKOTb iCKpU, SiKi MO-
XyTb NPU3BECTM A0 3aiMaHHs nuny abo napis.

» [ig yac po6oTn enekTPoOiHCTPyMEHTa He gonyc-
KanWTe NMPUCYTHOCTI AiTen Ta iHWwMX oci6. Bigsoni-
KaHHS yBarn Moxe npu3BecTu [0 BTPAT KOHTPOIHO.

PekomeHpauii 3 enekrpobesneku

* Bunkun enekTpoiHCTPYMEHTY NOBUHHI NiAXoAUTH
A0 po3eTKu. Hikonn He BHOCLTE 3MiHM B KOHCTPYK-
uito BUNku. He BMkopucToByiTe agantepu 3 3a3eM-
JIeHUMM eneKTPoiHCTPYMeHTaMu. Bunku opuriHans-
HOI KOHCTPYKLi | BiANOBIAHI pO3ETKN 3MEHLLYIOTb PU3MK
YpaxXeHHS ENEKTPUYHIM CTPYMOM.

* YHUKaWTe KOHTaKTy 3 3a3eMIIeHUMMU NMOBEpPXHs-
MU, TaKUMU K TPYyOM, pagiaTopu, NAMTK Ta Xono-
AUNbHUKK. Lle nigBuLLye puank ypakeHHs! enekTpuy-
HUM CTPYMOM.

* He ninnaBanTe eneKkTpoiHCTPYMEHT BNNUBY A0-
woBoi Boau abo Bonoru. [onagaHHs Boau B cepen-
WHY €neKTPOIHCTPYMEHTa NiABULLYE PU3NK ypaXKeHHS!
eneKTPUYHUM CTPYMOM.

* He BuKopuctoBynTe eneKkTpu4yHui kKabenb B
uinax, AnA sikMx BiH He npu3HavyeHuW. Hikonu He
BUKOPUCTOBYWUTE Kabenb AnNA nepeHeceHHA enek-
TPOIHCTPYMEHTY, NiATAraHHA eNeKTPOiHCTPYMEHTY
po cebe a6o AnNA BUMKHEHHSI eNneKTPOiHCTPYyMeH-
Ty PUBKOM 3a enekTpu4yHUi Kabenb. OGepirante
eneKTpUYHUA Kabenb Big HarpiBaHHA, HadTO-
NPOAYKTIB, FOCTPUX Kpaok abo pyxoMMX YacTuH
eneKTPOiHCTPYMeHTY. oLkomkeHni abo cnyTaHui
enekTpuyHui kabenb 36inbllye HebGesneky nopasku
eneKTPUYHUM CTPYMOM.

» MNpu poboTtax Ha BiAKpMTOMY MOBITpi, BUKOpPUC-
TOBYMWTe NOAOBXyBanbHi kabeni, npusHayeHi ans
30BHILLHIX POGIT, Lie 3HM3UTb Hebe3neky ypaxkeHHs
eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

* SKWO He MOXHa YHUKHYTU POBOTU eneKTPOiH-
CTPYMEHTa Ha AinsHui 3 nigBULLIEHOIO BOMOTICTHO,
BUKOPUCTOBYWTE MPUCTPIA 3aXMCHOTO BiOKMOYeH-
HA (Y30). BukopuctanHs Y30 3HUXKYE pUsnK ypaxeH-
HA enekTpuyHum ctpymom. NMPUMITKA! Tepmin: "Y30
(RCD)" moxe 6yTV 3aMmiHeHW TepMiHOM "MpUcCTpiii
3axucHoro BigkntoyeHHs (GFCI)" abo "aBTomatuu-
HU BUMUKaY 3 (OYHKLIEID 3aXUCTY Bif CTPYMY BUTOKY
(ELCB)".

» YBara! Hikonu He TopkawTecs 4O BiOKPUTMX MeTa-
TNEeBMX NMOBEPXOHb PeyKTOpa, 3aXMCHOro KoXyxa i T.4.,
OCKifbkM Ha MeTanesi MOBEpPXHi BNMBaOTb €NeKTpo-
MarHiTHI XBUAi | TOPKaHHSA 4O HUX MOXe NPU3BECTU A0
TpaBMM abo HeLacHOro BUNaakKy.

PekomeHpauii 3 ocobucToi 6esaneku

+ ByabTe NnUNbLHUMK, cTexTe 3a TUM, WO BU pPO-
6ute, i Nnpu poboTi 3 eneKTPOIHCTPYMEHTOM Ke-
pyntecsa 3gopoBuMm rnysaom. He BukopuctoBym-
Te eneKTPOIHCTPYMEHT, KO BU BTOMUNMCA abo
nepebyBaeTe nig BNJIMBOM HapKOTUYHUX 3aco6iB,
ankoronto a6o nikiB. OcnabneHHs ysarn npu pobori
3 efIeKTPOIHCTPYMEHTOM MOXe NPU3BECTU [0 Cepios-
HOI TpaBMK.

* BukopucrtoBynTte 3acobu iHauBigyanbHoro 3a-
XUCTy. 3aBXAM HagiBavWTe 3axucHi okynsipu. 3a-
cobu iHAUBIAyanbHOroO 3axXMUCTy, Taki SK NUNo3axucHa
Macka, HEKOB3He 3axUCHe B3yTTs, kacka abo 3acobu
3aXWCTy OpraHiB Cryxy, iki BAKOPUCTOBYHOTBCS Y BiAMNO-

BiJHUX YMOBaX, 3MEHLUYIOTb NMOBIPHICTb OTPUMaHHSA
TpaBM.

* He ponyckante HeHaBMWCHOro 3amycky enek-
TpoiHCTpyMeHTy. lMepea niaKnioYeHHAM [0 [xe-
pena xuBrneHHA Ta / abo akymynsaTopa, NigHATTAM
abo nepeHeceHHsIM eneKTPOiHCTPYMEHTY nepeko-
HauTecs, Lo BMUKay4 / BUMUKa4 3HaXOAUTbLCS Yy BU-
MKHEeHOMYy cTaHi. [lepeMilleHHa enekTpOiHCTPYMEH-
Ty, KOMKW NaneLb 3HaXoAMTbCSA Ha BMUKadi / BUMUKaui,
abo BBIMKHEHHS XVBMEHHS EneKTPOIHCTPYMEHTIB 3
BKIIIOYEHUM BMUKAYeM / BUMUKAYEM MOXe CTaTu Npu-
YVHOK HELLACHOIO BUMaaKYy.

* lMepen BBiMKHEHHsM HeobGXxigHO npubpatn 3
YacTUH eneKTPOIHCTPYMEHTY, WO obepTaloTbes,
BCi foAaTKOBI KNtoYi i npuctocyBaHHA. Kntoy, 3anu-
LLIEHWI B YACTUHi ENEKTPOIHCTPYMEHTY, Lo 0bepTaeTb-
¢S, MoXxe ByTV NPUYNHOK CEPUO3HUX TPABM.

* He poknapmanTe HaaMipHUX 3ycunb. 3aBXau
36epiranTe cTiike NonoxeHHs i piBHoBary. Lle fo-
3BOMSE Kpalle KOHTPOMOBaTW €MeKTPOIHCTPYMEHT Yy
HenepenbayyBaHUX CUTYyaL|isIX.

* HociTtb BignoBigHui opsar. He BasiraiTe BiNnbHUM
oasr abo npukpacu. TpumanTe Bonoccs, oasr i py-
KaBuLi Aaneko Bif pyxoMux aeTtaneu. BinbHuii ogsr,
npukpacu abo foBre Boroccst MoXyTb ByTu 3axonneHi
PYXOMWMM YaCTUHAMM €NEKTPOIHCTPYMEHTY, LLO CTaHe
NPUYMHOIO CEPUMO3HUX TPaBM.

* SlKWO B KOHCTPYKLii €eneKTPOiHCTPYyMEHTY ne-
peabavyeHa MOXIMBICTbL ANA NiOKIMTHOYEHHA Nu-
TNOBIOBIIOKOYUX | NUNO36GipHUX NPUCTPOIB, ne-
peKoHauTecs, WO BOHM MiAKIIOYEHi i NpaBUNbLHO
BUKOPUCTOBYIOTbLCA. BrkopncTaHHsa Takmx npucTpo-
iB 3MeHLwye Hebesneku, MoB'A3aHi 3 HaKOMUYEHHSM
nuny.

* 3aBxau byabTe yBaXHi, He irTHOPYWTe NPUHLMNU
6e3neyHOi po6OTH 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM Yepe3
3HaHHA | AOoCBiA, OTPMMaHi BHAcnifoK 4acToro Ko-
pUCTYBaHHSA eneKTpPoiHCTpyMeHToM. HeobGepexHa
[is MOXe HeramHo NpU3BecTn 4O CEPUO3HUX TPaBM.

» YBara! EnekTpoiHCTpyMeHT cTBOpHOE Mig yac pobo-
TV enekTpoMarHiTHe nomne. 3a Aesikux obCTaBuWH, Le
rone MoXe YMHUTU HEraTUBHUIA BMMB Ha aKTUBHI abo
nacusHi meguyHi imnnaxnTtaTty. o6 3mMeHWnTN prsmk
3anofisiHHSA CEepyo3HOI LWKOAM 340poB'to abo TpaBMu
3 netanbHMM Hacnigkom, MoAsM 3 MeaUYHUMM iMM-
naHTatamu, nepeq nodyaTkoM ekcrnyartauii enekTpo-
iHCTpyMeHTa, PEKOMEHAYETLCSA NMPOKOHCYNLTYBATUCS 3
nikapem i BUpOBHMKOM MEANYHOrO iMnnaHTary.

BukopuctoByBaHHAl i OGCIyroByBaHHA €neKTpo-
iHCTpyMeHTa

« Jlioon 3 HepocTaTHiMKM ncuxodisnyHumn abo po-
3yMOBMMMW 34iGHOCTAMM i AiTU HE MOXYTb YyNpaBnsT
€reKTPOIHCTPYMEHTOM, AIKLLO NoAVHA, SKa Bianosigae
3a ix 6e3rneky, He KOHTPOSIOE X YN He IHCTPYKTYE LWOA0
BMKOPUCTAHHS €MEeKTPOIHCTPYMEHTY.

* He nepeBaHTaxyuTe eneKkTpoiHCTPYMeHT. Buko-
pUCTOBYWTE eNeKTPOIHCTPYMEHT, ikl BianoBigae
Balin uwini BUKopucTaHHA. BignosigHuii enekTpo-
iHCTpymMeHT Oyae npautoBaTy kpalle i 6e3neyHiwe 3
Tielo NPOAYKTUBHICTIO, ANs sikol BiH OyB cnpoekToBa-
HUN.

* He npautoinTe enekTpoiHCTPYMEHTOM 3 Hecnpas-
HAUM BMMUKayeM |/ BMMMKaveM. EnekTpoiHCTpyMeHT,
BBIMKHEHHS1 / BAMKHEHHS! IKOTO HE MOXe KOHTPOItoBa-
TUCA, CTaHOBUTL Hebesneky i MoBMHeH ByTu HeraHO
BiAPEMOHTOBaHU.
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* MNepen BUKOHAHHAM OyAb-AIKMX HamnawTyBaHb,
3amiHOl npunapaa abo 36epiraHHAM erneKkTPoiH-
CTPYMEHTIB - Big'eQHanTe BUIIKY Bif o)keperna XuB-
NeHHs i / abo akymMynsiTop Bif enekTpPoiHCTPyMeH-
Ty. Lli 3axoam 6e3nekn 3HWXKyOTb PU3UK BUMNALKOBOIO
3arnycKy eneKkTpoiHCTpyMeHTa.

+ 36epiraite HEeBUKOPUCTOBYBaHHi  €neKTpo-
iHCTPYyMeHTM B HepoCTYynHOMY AnA piten micui i
He Ao3BonsANTe ocobam, sKki He O3HaOMUNUCL 3
€INeKTPOiHCTPYMEHTOM abo LMMKU iHCTPYKLiaMN,
BUKOPUCTOBYBaTW €neKTPOiHCTPYMeHT. EnekTpo-
iHCTpyMeHTM HebesneyHi B pykax HemnigrotoBneHnx
KOpUCTyBauiB.

+ CnigkynTe 3a CTaHOM eneKTPOiHCTPyMeHTYy. lMe-
peBipsitTe ocboBe GUTTA i HagiNHicTb 3'€eQHaHHA
pyxoMux peTanen, a TakoX OyAb-AKki HecnpaB-
HOCTIi, sIKi MOXYTb BUBECTU €NEeKTPOiHCTPYMEHT 3
napy. HecnpaBHUI eNeKTPOiHCTPYMEHT HeobXxiaHO
BiAPEeMOHTYBaTU nepen BUKOPUCTaHHAM. barato
HeLlacHVX BUNaAKiB BMHMKAOTb Yepes MoraHuin ctaH
€NEeKTPOIHCTPYMEHTY.

* PiXyui iHCTPyMeHTN NOBUHHI 3HaXoAUTUCA B YM-
cToTi i 6yTK fOGpe 3aToyeHUMU. [paBunbHO BCTa-
HOBIEHI PiKyYi IHCTPYMEHTU 3 TOCTPUMMU PiXXYYUMU
KPOMKaMy 3MEHLUYIOTb MOXIMBICTb 3aKMUHIOBAHHS i
nonerLytoThb YynpaeniHHS eNekTPoiHCTPYMEHTOM.

* BukopucTtoBynTe enekTPOIHCTPYMEHT, npunag-
As, HacaAKw i T.N. BignoBiAHO A0 iHCTpYKUil, 6epy-
Yu A0 yBarM ymoBu poboTH i BUKOHYBaHi poboTtu.
BukopuctaHHA eneKkTpoiHCTpyMeHTa ANns onepawuin,
ONs SIKUX BiH HEe MPU3HAYeHWIn, MOXe NPU3BECTU [0
Hebe3neyHoi cuTyadlii.

* NigTpymynTe PYKOATKM i MOBEpPXHi 3axonreH-
HAA CYXMMW, YUCTUMM i BinbHMMM Big macna i
mMactuna. Cnunsbki pyKOATKW i MOBEPXHi 3aXOMeHHs!
nepeLukoaxaTe 6e3ne4yHOMY MOBOMKEHHIO 3 ernek-
TPOIHCTPYMEHTOM i yNpaBniHHS HUM B HeCnogiBaHUX
cuTyauisx.

» 3BepHiTb yBary, Wo npu poboTi 3 eneKTPoiHCTPY-
MEHTOM HEeOOXiAHO MPaBUIbHO TPUMATU [OOMOMiXHY
PYKOSITKY; BUKOHAHHS Lii€i BUMOTW MomnerLlye ynpaeniH-
HS eneKTPOIHCTPYMEHTOM. TakuMm YMHOM, MpaBuUiibHE
YTPYMaHHS eNEKTPOIHCTPYMEHTY MOXe 3HU3UTU PU3NK
HellacHWX Bunagkis abo TpaBM.

MNpaBuna 6e3nekn eneKTpPomMarHiTHOi CyMiCHOCTi

Mpy BUKOPUCTaHHI eneKTPOIHCTPYMEHTY MOro MOXHa
YyTPUMYBaTU NU1LIEe 33 PYKOSATKY i3 i30/IbOBAHOIO MO-
BepxHeto, abo 3a MoBepXHi Ha KOpNyci, WO MatTb i30-
nboBaHe NokpuUTTA. KOHTaKT 3 MeTanesum Koprycom
MOXe CTaHOBUTY Hebe3neKy Ans onepartopa (eneKkTpo-
MarHiTHi xBuni GyayTe nepegaBaTvcs Yepes MpoBigHi
cepefoByLLa, L0 MOXe MPU3BECTM A0 3YNVHKN KapAi-
OCTUMYNSATOpa, apuTMii, 3anamMOpPOYeHHSs!, rONOBHOMO
6onto, BTpatn nam'aTi, 6E3COHHS, 3HWKEHHS IMYHITETY
Ta iHWKx Hebe3nek abo TpaBm).

TexHiyHe 06cnyroByBaHHSA

» O6cnyroByBaTu Baw enekTpoiHCTPYyMEHT NoBu-
HHi KBanicikoBaHi axiBLi 3 BUKOPUCTAHHAM pe-
KOMEeHA0BaHUX 3anacHuX YacTtuH. Lle gae rapaHrito,
wo 6e3neka Baloro enekTpoiHCTpymeHTy Byae 36e-
pexeHa.

* [JOTpUMYMTECH IHCTPYKLIT NO 3MaLLlyBaHHIO, @ TaKoX
pekoMeHzaLlii o 3amiHi akcecyapis.

OcobnuBi BKa3iBKM 3 TeXHiKMN O0e3neKku

Ha npouenypu wnidyBaHHA Ta nonipyBaHHA no-
LIMPIOIOTLCA OAHAKOBI NpaBuna 6e3neku

* Lle enekTpoiHCTPYMEHT MNpu3HaYeHUn Ans
BUKOHaHHSA wWnicpyBaHHA, OOBpPOGKM HaxaayHUM
nanepom, o6pobKM APOTAHMMM LiTKaMu, noni-
pyBaHHA i abpa3uBHOro pisaHHA. BuBuiTb BClo
iHdopMauito 3 TexHiku Ge3neku, iHCTPyKUii, into-
cTpauii i TeXHi4YHi XxapaKTepUCTUKM, O CTOCYHOTh-
Csl UbOro eneKTPoiHCTPYMEHTY. HegoTprMaHHsi BCixX
HWKYEBUKNAAEHNX [HCTPYKUIN MOXe npu3BecTn Ao
ypaxeHHs1 enekTpUYHMM CTPYMOM, 3aiiMaHHs i / abo
CepWio3HUX TPaBM.

* He pekomeHOyeTbCs BWUKOPUCTOBYBaTU Lien
ereKTPOiHCTPYMEHT AN BUKOHAHHA Takux onepa-
uin fAK: wnicdyBaHHA, o6pobka HaxaAayHUMM nane-
pomM, 06po6Ka APOTAHUMM LLiTKAMW, NOJIipyBaHHs
i abpa3uBHe pi3aHHA. BMKOpMCTaHHSA eneKkTpoiHCTpY-
MEHTY He 3a NMpU3HaYeHHsAM Moxe ByTn Hebe3neyHnm
i cTaTV NPUYMHOD OTPUMAHHS TPaBMMU.

* He BukopuctoByuiTe npunapas, cneuianbHO He
po3pobneHe i He peKoMeHAoOBaHe BUPOOGHMKOM
eNeKTPOIHCTPYMEHTY. AKLO npunagas MoXxHa npu-
€HaTV [0 EeNeKTPOIHCTPYMEHTY, Lie He rapaHTye Moro
6e3neyHy ekcnnyaradito.

* HomiHanbHa wWwBMAKICTL npunaggs MNOBUHHA
OyTH, AK MiHiMYM, PiBHiI MakCMMarnbHiA LWBUAKO-
CTi, 3a3Ha4yeHiMn Ha iHCTPyMeHTi. [lpy LWBMAKOCTI
BYLLE HOMIHanbHOI, MpUNagaa Moxe nonamarucs i
po3neTiTucs.

+ 30BHilWHIN AiameTp i TOBWMWHa Npunagas noBu-
HHi BiAnoBiAaTUM NPOAYKTUBHOCTI eneKTPoiHCTpy-
MeHTY. Npunagaa HeBignoBigHOro Po3Mipy He MOXHa
HamneXHVM YMHOM KOHTPOIOBATK, i BOHO CTAHOBUTH
Hebe3rneky.

* MMocapkoBuI giameTp AuckiB, dnaHuUiB i iHWoOro
npunaans NoBUHEH BiAanoBigaTu giameTpy LWMWUH-
Oens enekTpoiHCTpyMeHTy. [punagas, Wwo mae He-
nigxoAsLmMn NOCagKoBUA JiameTp, npauioBaTnMe 3
pagianbHUM GUTTSM, CTBOpHOBaTUME HaaMipHi Bibpa-
Lii i MOXe cTaTh NPUYMHOKD BTPATU KOHTPOSHO.

* Hikonn He BUKOPUCTOBYWTE MNOLUKOAXKEHI Npu-
HanexHocTi. MNepen KOXHUM BUKOPUCTAHHAM ne-
peBipsinTe abpa3nBHi ANCKU HA HAsIBHICTb CKOSiB
i TPiLUMH, ryMOBi TapinyacTi AUCKM - HA HasiBHICTb
TPilLMH, PO3PUBIB, O3HAK 3HOCY, MeTaneBi LWiTKK -
Ha HasABHICTb OCnabneHux i TPiCHYTUX NPOBOJIOK.
Mpu napiHHi eneKTPOIHCTPYMEHTY 4 MpUHanex-
HOCTI, OrnsiHbLTE iX Ha NpeAMeT NOLKOAXEHHs1 abo
BCTAHOBITb HEYLIKOMKEHY NMpuHanexHictb. lMicnsa
ornsaAy i yctaHoBKU NpUHaneXHocTi 3pobiTk npo-
GHUI 3anyck (6e3 HaBaHTaXeHHsl, HA MaKcMMarb-
Hil WBWAKOCTI, NPOTArOM XBWUJIMHU), CTeXayun 3a
TUM, WO6 BM abo CTOPOHHIi ocobu He nepebyBanu
B NIIOWWHIi 06epTaHHA NpuUHanexHocTi. 3assuyai
nNpo6HOro 3anycky AOCUTb AN BUSBMNEHHS MOLLKOOXKe-
HOro Npunagas - 3a Len Yac BOHO PYyMHYETHCS.

» OpsiraiiTe 3acobu iHAMBiQyanbHOro 3axmcTy. 3a-
NeXHOo BiO BUKOHYBaHOI po6OTU BMKOPUCTOBYWTE
3aXMCHY MacKy, 3aKpuTi abo BigKPUTi 3aXUCHi OKy-
napu. MNpu HeobGXxigHOCTI HagsranTe NUNO3axUCHY
MacKy, 3acobu 3axXucTy opraHiB crnyxy, pykaBuui i
po6ouun chapTyx, AKi 3MOXYTb 3aTpumaTu abpa-
3UBHI YacTUHKM i po6oumun nun. 3acobu ang 3a-
XWUCTY OYeln Npu BUKOHaHHI Pi3HMX onepawiin MOBUHHI
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3aTpuMyBaTK OCKOSKM, IO po3niTatoTbesa. Macka Big
nuny abo pecnipaTop NOBUHHI iNBTPyBaTN YacTKu, AKi
BVHVKaIOTb NPU BUKOHAHHI poboTtu. Tpusana ais wymy
BWCOKOI IHTEHCMBHOCTI MOXe Npu3BecTu 4O BTpaTu
Cnyxy.

* TpeTi ocobu NOBUHHI nepebGyBaTn Ha G6e3ne4Hin
BiAcTaHi Big po6ou4oi 30Hu. KoxeH, XxTo BXxoguTh B
po6oyy 30HY, MTOBMHEH BMKOPUCTOBYBaTU 3acobu
iHauBiAyanbHoro 3axucty. ®parmeHTn obpobntosa-
HOI 3aroToBKu abo nonamaHoi NPUHaNEXHOCTI MOXYTb
BiANeTiT! i TpaBMyBaTK ocib, ki NnepebyBatoTb 3a MeX-
amMu poboYOoi 30HM.

+ CTtpymoBeayuui kabenb NOBUHEH 3HAXOAUTUCS
Ha AeskKin BigcTaHi Big npunaags, wo obepracTb-
cA. Y pasi BTpaTu KOHTPOMo, CTpyMoBeay4uii kabenb
Moxe OyTu nepepizaHuini abo HamMOTaHWIA Ha LUMWUH-
Oenb enekTpoiHCTPYMEHTa, o obepTaeTbes, i BU Mo-
XeTe OTpMMaTU Ceprio3Hy TPaBMy.

* Knapitb enekTpoiHCTPYMEHT TiNbKW nicna no-
BHOI 3yNMUHKU NPUHanNeXHocTi. [puHanexHicTb, Lo
obepTaeTbcs 3a iHepLielo, NPy KOHTaKTi 3 MOBEPXHEID
MOX€ BUBECTW €MNEKTPOIHCTPYMEHT 3-Mif KOHTPOIHO.

* He BuKopucTtoBYynTE €NEKTPOIHCTPYMEHT, AKLLO
NpPUHanNexHicTb, Wo o6epTaeTbCs, CNpPsAIMOBaHa Ha
Bac. [1py BMNagKOBOMY KOHTaKTi MPUHANEXHICTb, Lo
06epTaeTbcsi, MOXXe HaMoTaTu OAsr, Wo npu3Beae A0
TSDKKMX TPaBM.

* PerynsipHo ouuwante BeHTUNSALUiIAHI OTBOpPMU
eneKTPoiHCTPYMeHTY. BeHTunsaTop AsuryHa posci-
10E CTPYMOMPOBIAHUIA MU ycepeanHi Kopnycy i horo
HaZMipHE HaKOMWYEHHSI MOXEe CTaTu MPUYUHOK KO-
POTKOrO 3aMUKaHHsi abo ypaXkeHHs1 enekTPUYHUM
CTPYMOM.

* He BuKopucTOBYITE €NEKTPOIHCTPYMEHT NOGNM-
3y roproumnx Matepianis. |cKpy MoOXyTb NPU3BECTU O
X 3aMMaHHs.

* He BuKOpucTOBYWTe npunagnsA, 3acToCyBaHHSA
AKUX nepeabayae OXONOMKEHHA piAuHow. Buko-
PUCTaHHSA PIAVUHHOTO OXONOMXKEHHSI MOXeE MPU3BECTU
[0 YpaXeHHs enekTpuYHUM CTpymMoM abo enekTpud-
HOTO LLIOKY.

Bippayva i BignoBigHi nonepeaxeHHsA

Bigoaya - Ue panToBa peakuis Ha 3aTUCHEHHS1 abo
3alleMrieHHst aucka, Wwo obepTaeTbesl, ryMoOBOro Ta-
pinyacToro aucka, ApoTsHOI LWiTkn abo iHWoi npuHa-
NEeXHOCTi. 3aTUCHEHHS YM 3alleMMeHHs NPU3BOAUTL
00 LBMAKOI BTpaTW LUBMAKOCTI NMPUMHANEXHOCTI, WO
BUKITUKAE Pi3KNIA, HEKOHTPONbOBaHWUI PUBOK €MEeKTPO-
IHCTPYMEHTY B HanpsiMKy, NPOTUNEXHOMY O0BepTaHHIo
nertani.
Hanpuknag, €Kwo 3aTtucHeHHs abo 3alemreHHs
abpasnBHOro Aucka BuKNMkaHo obpobnioBaHow Ae-
Tanno, Kpan gucka B 30Hi 3aleMIEeHHs] MOXe YBINTU
B MOBEPXHIO MaTepiany, BUKNMKaK4M BUNagiHHA abo
3cyB Amcka. [uck Moxe BIiACKOYMTM B HaMpsiMKy A0
onepatopa abo Bif HbOrO, LLO 3anexunTb Bid HANPAMKY
pyXy AMCKa B 30Hi 3aLleMneHHs. Takox npu Takux ob-
cTaBMHax abpasnBHUIN ANCK MOXeE 3r1aMaTucs.
Bipoava - pesynstaT HenpaBWIbHOMO BUKOPUCTaHHSA
€neKTPOIHCTPYMeHTY i / abo HeBianoBigHWX yMOB po-
6oTtn. Bigaadi MOXHa YHUKHYTU, JOTPUMYHOHNCH HUX-
UYeBMKNageHnx 3anobiXkHMX 3axopaiB.
* MiyHO yTpUMyWNTE eNeKTPOIHCTPYMEHT i npu-
MMIiTb Mo3y, B AAKIN BU 3MOXeTe MPOTUCTOATU
cunam Bigaadi. [ina makcMManbHOro KOHTPOJso
Hap eNneKTPOiHCTPYMEHTOM i 3HUXKEeHHSA HeraTuse-

Hux edbeKkTiB Big BigAayi, 3aBXAM BUKOPUCTO-
ByWTe O0OaTKOBY PYKOATKY (Mpw ii HasiBHOCTI).
BxuBLUM HeobXxigHMX 3axoaiB 00epexHOCTi, B 3MO-
)XeTe KOHTPOIoBaTK peakLito Bif KDyTHOrO MOMEHTY
abo cuny Bigaavi.

* Hikonu He cTaBTe CBOI pyKy NoGnu3y npuHa-
nexHocTi, wo obepraerbeA. [Npu Biggavi, enek-
TPOIHCTPYMEHT MOXeE BifKUHYTU B LIbOMY HarnpsiMKy,
i MpuHanexHicTb, o obepTaeTbcs, 3aBAacTb Bam
TSOKKUX TPaBM.

* He cTinTe B 30HI IMOBIpPHOro HanpsIMKy pyxy
eneKTPOoiHCTPYMEHTY npwu Bipaadi. Biggava npu-
BOAWUTb [0 PYXY ENEKTPOIHCTPYMEHTa B HarnpsiMky,
NPOTUNEXHOMY HanpsiIMKy PyxXy NPUHANEeXHoCTi B
TOYLi 3aLlEeMIEHHS.

+ [OoTpumyiTecb OCOGNUBOI O0GEepexHOCTi npu
poboTi 3 KyTamu, rocTPMMU KpasiMu i T. n. YHu-
KanWTe 3iCKOKy i 3aliemMiieHHs1 NMPUHaneXHoCTi.
KyTn, rocTpi kpai i 3iCKOK MOXYTb NpvBecTM A0 3a-
LLIEeMEeHHS NMPUHAanNeXHoCTI, Wo obepTaeTbcs, BTpa-
TV ynpaBsniHHA Hag enekTpoiHCTpymMeHToM abo Bia-
naui.

* He BukopucToByiTEe NUNbLHI AUCKY i3 3y6'AmM.
Taki pobodi NpVMHaANEeXHOCTi YacTo CTalTb NpU4n-
HO Bigaadi abo BTpaTW KOHTPOMO Hag, eNeKTPOoiH-
CTPYMEHTOM.

MpaBuna TexHikM 6e3nekun npu ekcnnya-
Tauii eneKTpoiHCTPyMeHTa

*« He BukopuctoByWTe 3aHaATO BenuKy wWnidy-
BanbHy WKYpPKy. Mpy BU6GOpI wnidyBanbHOI WKyp-
KA AOTPUMYWTECh peKkoMeHAauil BUPOOHMKa.
BinbLw Benuka wnidysanbHa LKypKa, Lo BUXOAUTb 3a
MeXi iHCTpYMEHTY ANt NonipyBaHHs, MOXe nopBaTucs
i NnpusBecTn fo obanpaHHs abo po3puBy LunidyBanb-
Horo kpyra abo Bigaavi.

ExkcueHTpukoBi wnicdyBanbHi  MawuHu

npu3sHaveHi nuwe ans cyxoro wnidy-

BaHHA Ppi3HWX MaTepianiB, KaTreropuy-

HO 3abOpOHAETLCA BUKOPUCTOBYBaTHU
Oynb-AKy piavHy - Le npu3Beae A0 KOPOTKOro 3a-
MUKaHHS BcepeauHi eneKkTpPoiHCTPYMEeHTY i no36a-
BWTb Bac Nnpasa Ha rapaHTinHUNA PEMOHT.

* YHuKanTe 3ynuWHKW ABWUryHa eneKTPOIHCTPYMEHTY
nig HaBaHTaXXEHHSM.

* [lpn 06pobui ApiOHMX 3aroTiBOK, BMAcHOI Barn sSkUx
HefoCTaTHLO ANSA HadivHoI dikcaLii, BUKOPUCTOBYNTE
3aTUCKHI NPUCTOCYBaHHS.

* He obpobnsante martepianu 3 BMicTom a3becty. As-
6ecCT BBaXaeTbCA KaHLIepOreHoM.

* Akwo npu poboTi, enekTponocTayaHHsi panToBO
ypBanocs, HeraHO NepeMicTiTb BMUKa4 / BUMMKaY B
nonoXeHHs "BuMkHeHO", wo6 3anobirtn BunagkoBomMy
BKIIOYEHHIO €IeKTPOIHCTPYMEHTY.

» [lpu poboTi (ocobnueo npu poboTi BULLE PiBHS rofno-
BU) 3aBXXAM BUKOPUCTOBYWTE 3aXWCHIi OKYNsApW i nnno-
3UXMCHY Macky. [un, LWo yTBOpIOETLCS Nif Yac poboTy,
BUKNWKAE po3apaTyBaHHSA CrU3NCTMX OOOMOHOK oYeit
i QvxanbHUX NyTer, a BOAMXaHHSI MUY MOXe 3aBhaTtu
CEepNo3HOro 36UTKy 340pOB't0.

* [un, wo yTBOpIOETLCA Nif Yac pobotn, moxe Byt
LWKIANMBUM NS 300poB's, nerkosanmmctum abo Buby-
XOoHeb6e3neyHnm, HeobxigHO cBOeYacHo pobuTy npu-
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BupaHHsa pobo4oro MmicLs, i BUKOPUCTOBYBaTK 3acobu
iHOMBIQyanbHOro 3axucTy. 3aBXau BUKOPUCTOBYWTE
NpUCTPOI ANs BuaaneHHs / 36opy nuny (cnewianbHui
NUIococ, NMMIOCOOPHNIA MILLIOK).
» [oTpumyiiTecb 0GEPEXHOCTI NPU CMOPOXKHEHHI MK-
nocbopHoro npuctpo. 3abopoHseETbCA BUcUNaTh
nwn 3 NUNnocbopHOro NPUCTPOLO Y BIAKPUTUIA BOTOHb.
* Mpy wnidyBaHHi Aesknx matepianiB (dapbu, Lwo
MiCTUTb CBUHELb, AePEBUHN 0OPOBnIeHoi 3'eAHaHHAMYN
MULL'sKy abo XpoMmy Ta iH.) MOXNNBE YTBOPEHHS TOK-
CMYHOro abo kaHueporeHHoro nuny. B ubomy Bunagky
HeobXiHO JOTPUMYBATUCS HACTYMHMX 3anobiXKHKX 3a-
XOAiB:
* BCi 0cobu, IO 3HaxXoOsTbCsl Ha AinsiHUi npoBe-
OeHHS pobiT, NOBUHHI HOCUTW OQSAT 3 LWiNbHOT TKaHW-
HW Ta cneuianbHi NMNo3ax1cHi Macku (po3pobrieHi
ONS 3aXUCTY OpraHiaMy Bif, HEraTMBHOI Aii NeBHOro
BUAY PEYOBUH);
* 3abe3neyTe XOpOLly BEHTUNSALII0 Ha AiNgHui
npoBegeHHs pobiT, 0OOB'A3KOBO BUKOPUCTOBYMWTE
nMNocOOopHUKI Ta MPUCTPOI BMAANeHHs nuny (cne-
LianbHi nunococum);
* nicnsa 3akiH4eHHs pobiT, NnpubupaHHa Ha poboyo-
My MiCLi NOBUHHI poBUTN 0COOM, WO MatoTb BULLe-
nepeniyeHi 3acobu iHaMBIAyanbHOro 3axucTy.

MonepemxeHHsA: XiMiYHi pevyoBMHM, WO
MIiCTATbCA B NuUNy, SIKUA BUAINAETbCSA
npw wnicdyBaHHI, pi3aHHi, NUNAHHI, 3aTO-
YyBaHHi, cBepAniHHI Ta iHWWX BMAax po-
6iT Npu OyAiBHULUTBI, MOXYTb BMKIMUKATU OHKOJIO-
riyHi 3axBoplOBaHHSA, BpPoMXeHi Aedektn y man-
Gy THix AiTen a6o NopyLWnUTU penpoayKTUBHY hyHK-
uito. HeobxigHa ouncHa ycTaHoBKa ANS BuAAnNeHHs
NEBHUX XIMIYHUX PEYOBUH:
* [lepea peMOHTOM i 3aMiHOK OeTanen enekTpoiH-
CTPYMEHTY HeOOXiAHO B NepLLy Yepry BigKMHYUTH KOro
Bi Mepexi.
* lNpo3opwin OiOKCMH KPEMHil0 Ta iHWi peyoBUHW B
uerni i ueMeHTi cTiH; aHTucenTukn cimernictea CCA B
XiMiYyHO 06pobneHin AepeBuHi. CTyniHb LIKIANMBOIO
BMAMBY LIMX PEYOBUH 3aneXuTb Bif YaCTOTV BUKOHAH-
HSA POBIT. AKLLO BU XOYETE 3MEHLUMUTU KOHTaKT 3 LUMU
XiMIYHMMU peyoBMHaMU, MpPaLionTe B BEHTUIIbOBAHO-
My MPUMILLEHHI | BUKOPUCTOBYWTE MPUCTOCYBaHHSA 3
ceptudikatammn 6esnekn (Hanpuknag, pecnipatop 3
1Mo 3aTpumMyodMM InNsTPOMm).

3BepHITbL yBary Ha Hanpyry ereKTPOXMWBIEHHS:
npu MigKOYeHHI Hanpyra NoBMHHA BignosigaTy 3Ha-
YeHHI0, HaApPYKOBaHOMY B TabMMLi TEXHIYHUX AaHWX
€NeKTPOIHCTPYMEHTY. FAKLO Hanpyra BuLle BiAnosig-
HOI Hanpyru, 3 ornepaTopamu MOXe CTaTUCsA Hellac-
HUA BUMAOOK, @ EneKTPOIHCTPYMeHT Oyae noLko-
[KeHO. TakMM YMHOM, SKLLO Hanpyry >XKUBMIEHHS He
niagTBEPAXXEHO, HIKONMM He BMUKanTe enekTPOiHCTPY-
MEHT, He MepeBiPUBLLKN 3HAYEHHA Hanpyrn. AKLWOo Ha-
npyra XVBIEHHS HUX4Ye HeobXigHoi, ABUIyH Byae no-
LUKOXKEHWUIA.

CumBonu, W0 BMKOPUCTOBYHKOTHLCA B iH-
CTpyKUil

B iHCTpPyKUii BUKOPUCTOBYIOTLCS HUXKYEHaBeAEHi CUM-
BONW, 3anam'atanTe ix 3HayeHHs. lNpaBunbHa iHTep-
npetauis CMMBONIB  [OMOMOXE BWKOPUCTOBYBATU
€NeKTPOIHCTPYMEHT MpaBuibHO i 6e3neyHo.

Cumson

3Hau4eHHsA

EkcueHTpukoBa
wnidyBanbHa malimHa
LinsHKkn, Sk No3HadeHi Ci-
pVvM KOMbOpPOM, M'SKa Ha-
Knagka (3 i3onboBaHoO Mo-
BEPXHEI0).

Haknenka 3 cepiiHum Ho-
Mepom:

CT ... - Mmogens;

XX - pata BUpoOHMLTBA;
XXXXXXX - cepinHui Homep.

BeswwiTkoBUA ABUryH.

Cuctema KpinneHHs npwu-
nagas Ha nunyyudi Tuny "ra-
Yok-netnsa".

OsHaromTechb 3 yciva Bka-
3iBKaMu 3 TexHiku Gesneku
Ta iHCTPYKUiSMU.

HociTb 3axucHi okynspw.

HociTb 3aX1CHI HaBYLLHWKW.

HociTb NnnosaxucHy Mmacky.

BigknioyanTte npunag Big
Mepexi nepesd npoBedeH-
HAM MOHTaXHWX i perymnto-
BanbHMX PooiT.

Hanpsmok pyxy.

Hanpsimok o6epTaHHs.

3abnokoBaHo.

Po36nokoBaHo.
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CumBon 3Ha4yeHHsA

3abopoHeHa gisi.

MopaginHa isonsuis / knac 3a-
XUCTY.

- X

YBara. Baxnuea iHdopma-
uist.

* MpuHanexHocTi

MepepaxoBaHi, a Takox 306paxeHi NpMHanexHoc-
Ti, YaCTKOBO He BXOASAITb Y KOMMJIEKT NOCTa4yaHHs.

MoHTaxk Ta perynioBaHHA efeMeHTiB
€NeKTPOIHCTPYMEHTY

Mepen npoBeAeHHsIM yciX npoueayp €neKkTPoiH-
CTPYMEHT 0GOB'A3KOBO BiAKMIOYUTU Bif Mepexi.

He 3atarynte gyxe CUNbHO KpPinunbHi
eneMeHTH, LWo6 He MOLWKOAUTK iX Pi3b-
OneHHs.

3HaK, fkui 3acsigyye, LWO
BMpIO BiaNOBIgAe OCHOBHVM
B/MMOram gupektnes €C Ta
rapMOHI30BaHUM  CTaHAap-
Tam €sponevicbkoro Cotoasy.

KopucHa iHcpbopmauisi.

Mig yac pobotn Buganante
nwr, WO YTBOPHETHLCS.

He BukvpavitTe enekTpoiH-
CTPYMeHT B nobyToBe CMiT-
.

Mpu3HayYeHHA eNneKTPOiHCTPYMEHTY

EkcueHTpuKoBI WNidyBanbHi MalLnHW Npu3HaYeHi ans
CyXO0ro LwnidyBaHHA Pi3HUX MaTepianis i NOKPUTTIB.
Lle enekTpoiHCTPYMEHT TakoX MOXHa BUKOPUCTOBY-
BaTW ANA MONipyBaHHS MpU BUKOPWUCTaHHI cheuianb-
HOro nonipysarnbHOro npuragas 1 nonipysanbHUX
PEYOBUH.

ENekTpoiHCTPYMEHT Mae KOMMNakTHI po3mipn 1N Hese-
NVKy Bary, LLO [03BOMSAE yTPUMYyBaTV NOro OJHIE py-
Koo nifg yac pobotu (aue. man. 9).

EnemMeHTM nNpUCTPOIO eneKTPOiIHCTpPY-
MEHTY

Baxinb yBiMKHEHHS / BUMKHEHHS

Bmukay / Bummkay

KHonka 36inbLlUeHHS LIBUAKOCTI

IHankaTopm

KHOMKa 3MeHLUEeHHs! LBWUAKOCTI
CTtpymonpoBigHuii kabenb *

BeHTunsauiiHi otBOpKN

MaTpybok onsa BuaaneHHs nuny *
LLnidhyBanbHa nnuTa (3 NUMNKOK NOBEPXHEID)
10 LnicpyBanbHuii nanip (3 NUNKOO NOBEpPXHeto) *
11 Knioy wecturpaHHmnm *

12 WnaHr nunoBunpganeHHs *

13 TMonipyBanbHa rybka (3 nvunkoto noBepxHero) *
14 TlonipyBanbHuiA 4oxon (3 NUMKOH NOBEPXHED) *
15 BUHT

OCONOANAWN=

/!\
MoHTax / pemMoHTax / HanawTyBaHHSA

® AesIKMX enemeHTiB aHanoriyHe AnA ycix
1 Mozernen eneKkTPpoiHCTPYMEHTIB, B LibOMY
BUMaAKy Ha MarntoHKYy MOSCHEHHS KOH-

KpeTHa MoAesib He BKa3yeTbCA.
MigknioyeHHsA / BigKIOYEHHS1 CTPYMOMpPOBiIQHOIoO
kabento (aus. man. 1)

Migkntovite / BigKNIOYITL CTPYMONpPOBIAHWIA kabenb 6,
SIK NokasaHo Ha marn. 1.

MigknioyeHHsA / BigKNOYeHHs WaHra nunoBupa-
neHHsA (auB. man. 2)

MigkntoyiTe / BiAKMOYITE WNAHT NUNoBMaaneHHs 12,
SIK NoKkas3aHo Ha mar. 2.

YcrtaHoBKa / 3aMiHa wnicpyBanbHoOro nanepy (aue.

man. 3)
A YeHUWW came AnNA Bawoi MoAerni enek-

TPOIHCTPYMEHTY (Mae nuNKun wap,
BiANOBiAHI ra6apuTHi po3mipu). [N npaBuUnbHOI
po6oTu cucteMy NUNOBUAANIEHHA BUKOPUCTOBYM-
Te wrnidyBanbHUIA nanip y BUrnaai citkm a6o 3
OTBOpaMu Ansi BUAANEHHA nuny.

Mepea ycrtaHoBkow  wridyBarbHOro
nanepy 10 BneBHiTbCA, WO BiH Npu3Ha-

* [lepeBepHiTb €neKkTPOIHCTPYMEHT  LLnidyBanbHO0
nnuTtoto 9 goropm (ame. man. 3).
* B pasi 3amiHn, nigyenuTb Kpawn 3HOLIEHOrO Lunidy-
BanbHoro nanepy 10 i BuaanuTb MOro, NOTArHYBLUN 3a
Kpaw.
« [loknagiTe HOBUI apKyLl WwnidyBanbHoro nanepy 10
Ha wnidyBanbHy NNuTy 9. JlOTPUMYHATECH NPU LibO-
My HacTYMHUX NpaBuI:
+ abpasvBHe HanuneHHs LunicpyBansbHOro
nanepy 10 Tpeba po3millyBaTi CTOPOHOK AOropu
(nMnkui Wwap wnidysanbHOi NUTK 9 NOBUHEH TOpP-
KaTucs nunkoro wapy wnidgysansHoro nanepy 10);
* AKWO wnidysanbHMn nanip 10 mae oTBopu Ans
NWMOBIACMOKTYBaAHHS, TO BOHWM MOBUHHI cniBnagatu
3 OTBOpamMu Anst NUMAOBIOCMOKTYBAHHS Ha Lwnidy-
BasbHil NuTi 9.
e LLinbHO MPUTUCHITE HOBWI apKyLl LWnidyBanbHOro
nanepy 10 4o NoBepxHi wnidyBanbHOT MUt 9.
YBara: B MOMEHT NPUTUCHEHHS He Jonyc-
KauTe 3cyBy wiricdyBanbHoro nanepy 10
BiAHOCHO wWnidyBanbHOI NNnTK 9.
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YcraHoBKka / 3amiHa nonipyBanbHoOro npwnagns
(auB. man. 4-5)

MNMepen yctaHoBKOl nonipyBarnbHOI ry6-

kM 13 abo nonipyBanbHoro 4oxna 14

BNEBHITLCA, O BOHW NpU3Ha4veHi came

AnA Bawoi Moaeni eneKTPOoiHCTPYMEHTY
(MarTb NUNKUIA Wap i BianoBigHi rabapuTHi po3-
Mipwu).

» [lepeBepHiTb €neKkTPOIHCTPYMEHT  LMidyBanbHOK
nnuToto 9 goropu (ame. man. 4-5).
* B pasi 3amiHn, nigyenitb kpan BCTaHOBMEHOI Mosi-
pyBanbHOI NPUHANEXHOCTI i BuAanuTb ii, NOTArHyBLUN
3a Kpai.
* Moknapgite monipyBanbHy MpUHANEXHICTb Ha Luni-
dyBanbHy nnuty 9. [loTpuMynTeChb NpU LbOMYy Ha-
CTYMHUX NpaBun:
* nonipyrounin Wwap mae 6yt NoBepHYTUIN [Oropu
(nmnkui Wwap wnidysanbHOI NAUTA 9 NOBMHEH TOpP-
KaTuCA NUMKOro Liapy MomipyBanbHOI NpuHanex-
HOCTI);
* Kpan nonipyBarnbHOI NMPUHANEXHOCTI i Kpan Lwiri-
dyBanbHOI NNNTK 9 NOBUHHI 36iraTuncs.
* LUinbHO NPUTUCHITL MonipyBarnbHy MPUHANEXHICTb
[0 NoBepXxHi WnidyBanbHOI NnTn 9.

YBara: B MOMEHT NMPUTUCHEHHA He Ao-
nyckaniTe 3cyBy nonipyBanbHOI NpuHa-
nexHocTi BigHOCHO wnicdyBanbHOI nnu-
™9.

MoHTax / gemMoHTax wridyBanbHOi NNUTH (AUB.
man. 6)

» [lepeBepHiTb €neKTPOIHCTPYMEHT  LMiddyBanbHOK
nnuToto 9 goropwm.

* YTpumytoun wnicpyBaneHy nnuTty 9 pykow, Bu-
KPYTiTb FBUHT 15 wecTturpaHHum kntodem 11 (aus.
man. 6).

* BcTtaHoBiTb HOBY LmnichyBanbHy nuty 9 i 3aTArHiTL
rBuHT 15 WwecTturpaHHum knodem 11.

BBegoeHHs y eKcnnyaTauilo eneKkTpoiH-
CTpyMeHTa

MepekoHaeTecs B TiM, WO HasiBHA Hanpyra B Mepe-
Xi BignoBigae AaHUM, 3a3Ha4YeHUM Ha NpunagoBoMy
LLIMTKY ENEKTPOIHCTPYMEHTa.

BMukaHHsi / BUMUKAHHA €NeKTPOiHCTPY-
MeHTa

Ykntountu:

HatucHitTe i BignycTiTe BMMKa4 / BUMUKa4 2 (OuB.
man. 7.1). IHgukaTopu 4 NOYHyTb CBITUTUCS (NOKa3yto-
4y obpaHy LWBMAKICTL), ane wnidysansHa nnvTta 9 He
byne obepratucs. LLob wnidysanbHa nnuta 9 noyana
obepTatucs, HaTUCHITb | YTPUMYITE Baxifb YBIMKHEH-
Hs / BUMKHeHHs 1 (amB. man. 7.2).

BukniounTu:

BignycTiTe Baxinb yBIMKHEHHS1 / BAMKHEHHS 1 - winidy-
BanbHa nnuta 9 3ynuHUTBLCA. HaTUCHITL i BiANYCTiTb
BMUKay / BUMMKaY 2, W06 BUMKHYTU €NeKTPOIHCTPY-
MEHT, iHOnkaTopu 4 3racHyTb.

BiacmokTyBaHHA nuny nip yac po6otu 3
€NeKTPOiHCTPYMEHTOM

BigcMOKTYBaHHA MUy 3HWKYE KOHLIEHTpa-
Ljto Muny B MOBITPi, NepeLLKoAXae Noro Ha-
KOMMYeHHI0 Ha poboyomy Mmicui.

BukopucTtaHHA nunococy

Min vac TpuBanoi 0bpobku AepeBa abo nig yac ob6-
pobku maTepianis, Lo Aat0Tb LWKIAVUBUA AN 300POB'S
NWn, eneKkTPOIHCTPYMEHT cnif MigKMIoYnTM A0 BIAMO-
BiJHOrO nunococa 3a Aonomorow wnaHra 12 (ans
LibOro MOXe 3HaZobuTucs BiANOBIAHUIA aganTep).

KOHCTpPYKTMBHI OCOGNMBOCTI eNneKTpoiH-
CTPYMEHTY

BeswiTkoBUn oBUryH

EneKkTpoiHCTpYMEHT OCHaLLeHWn 6e3LLiTKOBUM ABUrY-
HOM, sikMIA 3abe3nedye HaCTyMHi nepeBary (NOPiIBHAHO
3 KONEKTOPHUM MOTOPOM):

* BWCOKa HaAIMHICTb Yepe3 BIOCYTHICTb AeTanew, ski
LUBMAKO 3HOLLYIOTLCS (BYriNbHUX LLTOK, KOrekTopa Ta iH.);
+ 306inblUeHMn Yac poboTy Ha OAHIN 3apsiaui, nopis-
HAHO 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTaMM 3 KyTOBUMMU LLiTKamu;

* KOMMaKTHWI Ou3alH i nerka sara.

PeryntoBaHHsA wBMAKoCTi (AMB. man. 8)

* YBIMKHIiTb €NeKTPOIHCTPYMEHT, K ONUCAHO BULLE.
» HatucHitb i BignycTiTb kHOMKy 3 abo 5, 06 3MiHUTK
LWBMAKICTb 06epTaHHs wnidyBanbHoi nnnt 9. IHAK-
kaTopu 4 nokasytoTb 06paHy LIBUAKICTb (AMB. mar. 8).
* € [Ba peXxuMu 3MiHW WBUAKOCTI. HaTUCHITL | yTpun-
MyWMTE KHOMKK 3 i 5 ogHOYaCHO, LWO6 3MIHUTU PEXUM.
* Pexum 1 (yBiMKHEHUIA 3@ 3aMOBYYBaHHSAM) - 3Mi-
Ha LWBWAOKOCTI BiA MiHIManbHOI OO MaKCUMarnbHOT
(nonepenHbO BCTaHOBMEHOI KHoNMKkamu 3 abo 5), 3a-
NEeXUTb Bif, CUNN HAaTUCKAHHSI Ha BaXirnb YBIMKHEH-
HS / BUMKHEHHS 1. Cnabke HaTUCKaHHS BianoBinae
HU3bKIl LBWUOKOCTI.
* Pexum 2 - npn HaTUCKaHHi Ha Baxinb YBIMKHEH-
HS / BUMKHEHHS! 1 LWIBMAKICTL MakcumarnbHa (none-
peaHbO BCTaHOBMEHa kHonkamu 3 abo 5).

MoTpibHa yacToTa BibpaLii 3anexuTs Big 06pobntoBa-
Horo matepiarny, yMoB po6oTu i Moxe ByTun BCTaHOBIe-
Ha NPaKTUYHUM TECTYBaHHSIM.

Mpw TpuBanin poboTi 3 HU3bKOI YacToTo BibpaLlii He-
00XiAHO OXONOAMTU ENEeKTPOIHCTPYMEHT, NpoTSrom 3
XBWMNWH, AN LbOro BCTAHOBITb MakCUMarnbHy YacToTy
BibpaLii i 3anuWwTe eneKkTPoIHCTPYMEHT npaLoBaT Ha
XOMOCTOMY XOgy.

PekomeHpauii npu poboTi enekTpoiH-
CTPYMEHTOM

Bubip wnicdyBanbHoro nanepy
Mepen novatkom poboTy BUBEPITL Taknii TUN LWAidy-

BanbHoro nanepy 10, skuii LWOHaMKpaLle nigxoauTe 40
obpobntoBaHoro matepiany abo nokpuTTs. MNpuaHadeH-
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HS wnidyBansHoro nanepy 10 BKa3aHO Ha ynakoBLi,
B TAKOX MOXETE OTPUMATH KOHCYMbTALLito y NnpoAaBLs.
lMpn BMKOHaHHI pi3HOro BmAy pobiT BUKOPUCTOBYMTE
winidyBansbHui nanip 10 3 pi3HO 3€PHUCTICTIO, Lie AOo-
3BOMWUTHL OTPMMATK MOBEPXHIO 3 MOTPIBGHOIO LLIOPCTKIiC-
Ti0. Hawnkpawmm cnocobom nigbopy 3epHUCTOCTI Ans
0o6pobnioBaHOro Matepiany € NpakTU4He TECTYBaHHS.

LWnicdbyBaHHsA

Mepen noyaTkoM po60TH 3p06iTL NpoGHe

wridyBaHHA Ha HenoTpPiOHOMY LWIMaTKy

3aroTiBKu (3 TOro X martepiany a6o Ta-

KAM >Xe MOKPUTTAM, o i obpobnioBaHa
3aroTiBka), Wo6 nepeKkoHaTUCA B MNPaBUINbHOCTI
BUOOpY TuNy i 3epHUCTOCTI WnicdyBanbHoro na-
nepy 10, a Takox YacToTu Bibpauii wnicdyBanbHOT
nnuTtn 9.

MNip yac wnicyBaHHA 060B’sAI3KOBO BCTa-
HOBJIIOWTE €JIeKTPOIHCTPYMEHT Ha po-
604y noBepxHI nepea YBIMKHEHHSIM.
O60B’sA3KOBO NpubupaniTe eneKkTPoiH-
CTPYMEHT 3 po60Y0i NOBEepPXHi nepen BUMKHEHHSIM.
Tak MOXHa 3anoGirTm NOLWKoAKeHHI pob6oYyoi no-
BepXHi Yepe3 HaaMipHYy WBUAKICTbL abpa3uBy.

* [NepekoHawTech, WO 3aroTiBka HaAiNHO 3adikcoBa-
Ha.

» BcTaHoBIiTb WnidyBanbHy NAnMTy 9 Ha MOBEPXHIO 3a-
rOTiBKM i NepeMillanTe eneKkTpPOiHCTPYMEHT, 34ilCHIO0-
4 KpyroBi abo 3BOPOTHO-NOCTYNAnbHi PyXu.

* BukoHyWTe wWnidyBaHHA BCi€l0 NnoLWeto Lwnidy-
BanbHoi Nntn 9.

* He 4MHITb HaANWULLIKOBOrO TUCKY Ha eNeKTPOIHCTPY-
MEHT, Lie He AacTb Kpalumx pesynbraTis, ane nepeHa-
BaHTaXXUTb ABUIYH €NEKTPOIHCTPYMEHTY i npuBeae Ao
niABWLLEHOrO 3HOCY LWnidysBansHoro nanepy 10.

* He 3aTpumyiiTe eneKTpoiHCTPYMEHT Ha OAHOMY Mic-
L - ue npuBeae A0 YTBOPEHHS NOrmmbneHs.

+ CBoe4acHO NpoBOAiTh 3aMiHy 3HOLIEHUM Yn 3abu-
TMX WnicyBanbHUM NUAOM NUCTIB  LWMidyBanbHOro
nanepy 10.

* BukopwuctoBynTe wnidpysanbHui nanip 10 3 pisHoto
3EPHUCTICTIO - MOYMHaNTe poboTy wWidyBanbHUM na-
nepoM 3 KpYMHILIMM 3epHOM, a 3akiHdyihTe - ApibHi-
LwuM. Lle npruckoputb BUKOHaHHA poboTu i 4O3BONUTL
OTPVMATK rMajgKy NoBEPXHHO.

* He BukopuctoByite wnidysansHuin nanip 10, skum
06pobnanv meTan, Ans wnidyBaHHS iHLIMX MaTepianis.

MonipyBaHHsA

BcraHoBnoNTe 3HWXEHY 4acToTy Bi-

6pauii wnicdyBanbHOI nAMTM 9 nNpu no-

nipyBaHHi - Lie Aonomoxe 3anoGirtu ne-

perpiBaHHIO OOpOGNIOBaHOI MOBEPXHi.
Mepen noyaTtkom po60TK 3po6iTL NPOOHe nonipy-
BaHHA, W06 nepekoHaTUCA B NMPaBUIILHOCTI BU-
6opy noniponi i YactoTu Bi6pauii wnidyBanbHOI
nnuTtn 9.

* HaHeciTb noniponb Ha 06pobntoBaHy NOBEPXHIO.

* BcraHoBiTe nonipyeanbHy rybky 13 Ha wwnidysans-
Hy NUTY 9, 5K oNMcaHo BULLIE.

* Bknto4iTb €neKTpoiHCTPYMEHT i po3iTpiTb moniponb
no obpobmntoBaHin noeepxHi. Micnsg yoro BMpobLiTL No-

nepegHe MonipyBaHHS, 34IACHIOYM  XpecTonogiOHi
abo KpyroBi pyxu 3 NErkuMm HaTUCKOM.

* BUMKHITb €NeKTPOIHCTPYMEHT, 3HiMiTb MonipyBanb-
Hy rybky 13 i BCTaHOBITb nonipyBanbHui Yoxon 14 Ha
winicpyBanbHy NanTy 9.

* 3a Jonomorol M'SKOi TKaHWHU BuOanuTb 3 00-
pobntoBaHOi MOBEpXHi HaAnmMLKK noniponi i 3pobiTb
OCTaTo4He MornipyBaHHA MonipyBanbHUM Yoxiom 14,
30iNCHIOYM XpecTonodibHi abo Kpyrosi pyxu 3 nerknum
HaTVICKOM.

* [Micnsa 3akiH4eHHs poboTU BUMUITE MonipyBanbHy
rybky 13 i nonipyBanbHui Yyoxon 14 B Tennin Bogi 3
MUOYMM 3acobom. YBara: He BUKOPUCTOBYMTE pPO3-
YUHHUKM.

e BupaBitb (He nepekpydyloun) nonipyBanbHy
rybky 13 i nonipysanbHuii yoxon 14. Nicns Yoro BUCY-
LWiTb X, PO3NPSIMUBLLY | CKMaBLUM Ha PiBHY NOBEPXHIO,
NNNKOK CTOPOHOK BHM3. YBara: npubupante noni-
pyBanbHe npunagas Ha 36epiraHHA nuvwe nicns
NOBHOIO MOr0 BUCUXaHHS.

O6cnyroByBaHHA /| npodpinakTuka enek-
TPOiHCTPyMeHTa

Mepen npoBeAeHHsIM yciX npoueayp enekTPoiH-
CTPYMEHT 0GOB'A3KOBO BiAKMIOYUTU Bif Mepexi.

YueHHs1 eneKTPOoiHCTPYMEHTY

OOO0B'A3KOBOI0 YMOBOK 41151 JOBrOCTPOKOBOI i 6e3ney-
HOI ekcnnyarauii enekTpoiHCTPYMEHTY € BMICT Oro B
yncToTi. PerynsapHo npogyBanTe enekTpoiHCTPYMEHT
CTUCIUM MOBITPSIM Yepes BEHTUNALINHI oTBOpY 7.

MicnanpopaxHe o6¢cnyroByBaHHA

BignoBigi Ha NUTaHHS WOOO PEMOHTY Ta 0OCnyroBy-
BaHHS BaLIOro nNpoaykty Bu moxeTe oTpumaTtu B cep-
BiCHMX UeHTpax. |Hdopmauito Npo cepBicHi LEeHTpW,
CXeMM 3anyacTuH Ta iHpopmaLito no 3anyactnHax Bu
MOXeTe 3HalTW 3a agpecotn: www.crown-tools.com.

TpaHcnopTyBaHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTY

* He ponyckaite nagiHHA ynakoBKku, a Takox Oyab-
SIKOro MexaHi4YHOro BMAMBY Ha HEl TPaHCMOPTYBaHHI.

* [lpu 3aBaHTaXeHHi / po3BaHTaXEeHHi He BUKOPUCTO-
BYViTe HaBaHTaXyBarnbHy TEXHIKY LLO NpaLoe 3a NpuH-
LIMMNOM 3aTUCKY YMaKoBKY.

3axucT HaBKOJULWIHBLOIO cepenoBMLLa

Mepepobka cMpoBMHM 3aMicTb yTunizauii
Bigxoais.

EnekTpoiHCTpyMeHT, [oAaTKOBI NpuHanex-
_ HOCTi_ 1 ynakyBaHHS BApTO €KOMOrYHO YMCTO

yTUnisysaTtu.
B iHTepecax uncTtocopTHOI peuunpkynsuii Biaxoais age-
Tani i3 CMHTETUYHUX MaTepianiB BiANOBIAHO NO3HAYEHI.
HiicHnin nocibHWK 3 ekcnnyaTauii HagpyKoBaHW Ha
nanepi, BUroTOBNEHOI 3 BTOPCUMPOBUHM 6e3 3acTocy-
BaHHs1 XI10py.

OOMOBNSAETLCA MOXIUBICTbL BHECEHHS 3MiH.
YkpaiHcbka
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Elektrinio instrumento techniniai duomenys

Ekscentrinis Slifuoklis CT13713SV CT13704SV
Elektros jrankio kodas [220-240 V ~50/60 Hz] 534451 533102
Nominalioji galia [W] 350 350
Imamoji galia [W] 240 240
Sroveés stiprumas esant jtampai 220-240 V [A] 1.5 1.5
Siikiy skaicius tusciaja eiga [min']  4000-10000 4000-10000
Virpesiy daznis be apkrovos [min']  8000-20000 8000-20000
Ekscentricitetas [clgl]i:}} 3%;% 13/56 4"
Slifavimo lekste @ oo o0 10
ol 3T 15
Saugumo klasé O] /11 o] /u
Akustinis spaudimas [dB(A)] 83 83
Akustiné galia [dB(A)] 94 94
Apsunkinimas vibracijomis [m/s?] — —

Informacija triukSmu
Jei akustinis spaudimas yra didenis
nei 85 dB(A), visada naudok apsaugos
priemones klausai.

C € Atitikties deklaracija

Atsakingai pareiSkiame, kad skyriuje "Elektrinio instru-
mento techniniai duomenys" aprasSytas gaminys ati-
tinka privalomus Direktyvy 2006/42/EC, 2014/30/EU
reikalavimus ir jy pakeitimus bei Siuos standartus:

EN 62841-1,
EN 62841-2-4,
EN 55014-1,
EN 55014-2,
EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3.
Sertifikavimo Wu Cunzhen
vadybininkas M Cwobon/
Merit Link International AG

Stabio, Sveicarija, 30.10.2024

|SPEJIMAS - Kad sumazéty suzalojimy
pavojus, naudotojas privalo perskaityti
naudojimo instrukcija!

o

ISPEJIMAS! Perskaitykite visus su $iuo

Bendrosios saugos taisyklés
elektriniu jrankiu pateikiamus jspéjimus,
nurodymus, paveikslélius ir specifikaci-

A jas. Nesilaikant nurodymy ir jspéjimy kyla

elektros smugio, gaisro ir (arba) sunkiy suzalojimy pa-
vojus.

Visus jspéjimus ir nurodymus iSsaugokite atei-
Ciai.

|spéjimuose vartojamas terminas "elektrinis jrankis"
reiSkia musy pagamintg elektra (su laidu) arba i$ aku-
muliatoriaus (be laido) maitinamg elektrinj jrank;.

Darbo vietos sauga

» Darbo vieta turi biiti Svari ir gerai apsSviesta. Ne-
tvarkingos ar tamsios vietos kelia nelaimingy atsitikimy
pavojy.

+ Nenaudokite elektriniy jrankiy sprogioje aplin-
koje, pvz. tokioje, kur yra degiy skysciy, dujy ar
dulkiy. Elektriniai jrankiai sukelia kibirkstis, galinCias
uzdegti dulkes ar garus.

« Naudojant elektrinj jrankj, Salia negali buti pa-
Saliniy asmeny ir vaiky. Dél blaSkymo galite prarasti
kontrole.

Elektros sauga

« Elektrinio jrankio kiStukas turi atitikti kiStukinj
lizda. Niekuomet nekeiskite kiStuko. ]zemintiems

Lietuviskai
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elektriniams jrankiams prijungti nenaudokite jokiy
adapteriy. OriginalQs kiStukai ir jiems tinkantys kistuki-
niai lizdai sumazina elektros smigio pavojy.
* Kunu nesilieskite prie jzeminty pavirsiy, pvz.,
vamzdziy, radiatoriy, virykliy ir Saldytuvy. Jei jisy
kinas jzemintas, kyla didesné elektros smigio rizika.
» Elektriniams jrankiams kenkia lietus ir drégmé. |
elektrinj jrankj patekes vanduo didina elektros smugio
rizikg.
» Saugokite laidg. Elektrinio jrankio niekuomet
neneskite, netempkite ir neatjunkite nuo maitinimo
Saltinio suéme uz laido. Saugokite laidg nuo kars-
¢io, alyvos, astriy kampy ar judanciy daliy. PazZeisti
ar susipyne laidai didina elektros smugio pavojy.
» Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke, naudokite
lauko aplinkai tinkamg ilgintuva. Naudojant lauko
aplinkai tinkama laidg sumazéja elektros smdgio rizi-
a.

+ Jei negalima iSvengti elektrinio jrankio naudoji-
mo drégnoje vietoje, naudokite maitinimo Saltinj,
apsaugota likutinés srovés jrenginiu (RCD). Naudo-
jant RCD sumazéja elektros smagio rizika. PASTABA!
Terminas "likutinés srovés jrenginys" (RCD) gali bati
kei¢iamas terminu "elektros grandinés atjungiklis"
(GFCI) arba "automatinis jungiklis" (ELCB).

» |spéjimas! Niekuomet nelieskite pavary dézés,
skydo ir kt. metaliniy pavirSiy, nes liesdami juos galite
sutrikdyti elektromagnetine banga, o tai gali sukelti ne-
laimingg atsitikima ar suzalojima.

Asmens sauga

* Naudodami elektrinj jrankj iSlikite budris, ste-
békite, ka darote, ir vadovaukités sveiku protu.
Nenaudokite elektrinio jrankio, jei esate pavarge,
paveikti vaisty, alkoholio ar narkotiniy medziagy.
Net vos akimirkai praradus koncentracija naudojant
elektrinj jrankj galima sunkiai susizaloti.

+ Naudokite asmenines apsaugos priemones.
Visuomet naudokite akiy apsauga. Esant atitinka-
moms sglygoms naudojamos apsaugos priemoneés,
pvz., veido kauke, batai neslidziais padais, Salmas ar
klausos apsauga sumazina suzalojimy pavojy.

» Apsaugokite nuo netyc€inio jjungimo. Pries pri-
jungdami elektrinj jrankj prie maitinimo Saltinio ir
(arba) akumuliatoriaus, taip pat prie$ jrankj paim-
dami ar neSdami visuomet patikrinkite, ar jungiklis
yra iSjungtoje padétyje. Jei neSite elektrinj jrankj
pirStg uzdeje ant jungiklio arba jungsite prie maitinimo
Saltinio elektrinj jrankj su jjungtu jungikliu, gali kilti ne-
laimingas atsitikimas.

* Pries jjungdami elektrinj jrankj iSimkite regulia-
vimo rakta ar verzliaraktj. Palikus prie besisukanciy
elektrinio jrankio daliy prijungta raktg ar verzliaraktj,
kyla pavojus susizaloti.

* Netieskite rankos su jrankiu per toli. Visuomet
iSlaikykite tinkama kuno atramg ir pusiausvyra.
Tada galésite lengviau suvaldyti elektrinj jrankj netiké-
tose situacijose.

» Tinkamai apsirenkite. Nedévékite laisvy drabu-
ziy ar papuosaly. Saugokite plaukus, drabuzius ir
pirstines nuo judanéiy daliy. Judancios dalys gali
itraukti laisvus drabuzius, papuosalus ar ilgus plaukus.
+ Jei jrenginiuose yra dulkiy i$siurbimo ir surin-
kimo jrangos jungtis, tinkamai jg prijunkite ir nau-
dokite. ISsiurbdami dulkes galite sumazinti pavojy
sveikatai.

* Net jei jrankius naudojate daznai ir daug apie
juos zinote, vis tiek negalima ignoruoti saugaus

darbo su jrankiais principy. Neatidus veiksmas per
sekundés dalj gali sukelti sunky suzalojima.

» |spéjimas! Elektriniai_jrankiai dirbant gali sukurti
elektromagnetinj lauka. Sis laukas kai kuriomis aplin-
kybémis gali trikdyti pasyviy ar aktyviy medicininiy im-
planty veikimg. Norint sumazinti sunkiy ar net mirtiny
suzalojimy pavojy rekomenduojame asmenims, kurie
turi medicininius implantus, prie§ naudojant elektrinj
irankj pasitarti su savo gydytoju ir medicininio implanto
gamintoju.

Elektriniy jrankiy naudojimas ir prieziura

« Asmenys, turintys ribotus psichofizinius ar protinius
gebéjimus, ir vaikai negali naudoti elektrinio jrankio,
arba nurodé, kaip tuo jrankiu naudotis.

« Dirbdami su elektriniu jrankiu nevartokite jégos.
Naudokite savo darbui tinkantj elektrinj jrankj. Tin-
kamas elektrinis jrankis leis gerai ir saugiai atlikti darbg
tokiu greiciu, kuriam jis sukurtas.

« Jei elektrinis jrankis jungikliu nejsijungia ir ne-
iSsijungia, jo nenaudokite. Elektrinis jrankis, kurio
negalima valdyti jungikliu, yra pavojingas ir turi bati
taisomas.

» Pries reguliuodami, keisdami priedus ar sandé-
liuodami elektrinj jrankj visuomet atjunkite maiti-
nimo laido kiStuka ir (arba) akumuliatoriy. Si ap-
saugos priemoné sumazina elektrinio jrankio netycinio
jjungimo rizika.

* Nenaudojamg elektrinj jrankj padékite vaikams
nepasiekiamoje vietoje, neleiskite juo naudotis as-
menims, kurie néra susipazine su elektriniais jran-
kiais ar Sia instrukcija. NeiSmokyty asmeny rankose
elektriniai jrankiai kelia pavojy.

» Tinkamai priziurékite elektrinius jrankius. Pati-
krinkite, ar gerai sulygiuotos ir sujungtos judan-
Cios dalys, ar niekas nesulize, ar néra kity salygu,
galinéiy paveikti elektrinio jrankio veikimo kokybe.
Jei elektrinis jrankis pazeistas, prie§ naudodami
ji sutaisykite. Daugelis nelaimingy atsitikimy nutinka
dél prastos elektriniy jrankiy priezidros.

» Pjovimo jrankiai turi buti astras ir Svarus. Tinka-
mai priziGrimi pjovimo jrankiai su astriais aSmenimis
maziau stringa ir yra lengviau valdomi.

« Elektrinj jrankj, priedus, galvutes ir t. t. naudo-
kite pagal Sias instrukcijas, atsizvelgdami j darbo
salygas ir atliekamo darbo pobudj. Naudojant elek-
trinj jrankj kitais tikslais, ne tais, kuriems jis skirtas, gali
kilti pavojus.

« Rankenos ir suémimo pavirsiai turi bati sausi,
Svaris, nealyvuoti ir neriebaluoti. SlidZios rankenos
ar suémimo pavirSiai trukdo saugiai laikyti ir valdyti
irankj netikétose situacijose.

« Atkreipkite démesj, kad naudojant elektrinj jrankj rei-
kia tinkamai jj laikyti uz pagalbinés rankenos, nes tai
palengvina valdyma. Tinkamas suémimas gali suma-
Zinti nelaimingy atsitikimy ar suzalojimy pavojy.

Elektromagnetinio suderinamumo sauga

Kai naudojamas elektrinis jrankis, jj galima laikyti tik uz
izoliuotos rankenos arba izoliuoto laikymo pavirSiaus.
Kontaktas su metaliniu korpusu gali sukelti pavojy
operatoriui (elektromagnetiniy trikdziy signalas bus
perduodamas laidZiomis terpémis, o tai gali sukelti Sir-
dies stimuliatoriaus sustojima, aritmijg, galvos svaigi-
ma, galvos skausmg, hipomnezijg, nemigg, imuniteto
silpnéjima ir kitus pavojus ar suzalojimus).
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Priezidra

» Savo elektrinio jrankio priezilirg patikékite tik
kvalifikuotam meistrui, remontui naudokite tik ori-
ginalui identiSkas atsargines dalis. Taip uZztikrinsite
elektrinio jrankio sauga.

» Zr. nurodymus dél tepimo ir priedy keitimo.

Specialieji saugos jspéjimai
Saugumo jspéjimai slifavimo, poliravimo darbams

» Sis elektrinis jrankis skirtas naudoti Slifavimo,
Sveitimo, valymo vieliniu Sepeciu, poliravimo arba
nupjovimo darbams. Perskaitykite visus su Siuo
elektriniu jrankiu pateikiamus jspéjimus, nurody-
mus, paveikslélius ir specifikacijas. Nesilaikant visy
toliau pateikty nurodymy kyla elektros smagio, gaisro
ir (arba) sunkaus suzalojimo pavojus.

+ Siuo elektriniu jrankiu nerekomenduojama atlik-
ti tokiy darby kaip Slifavimas, Sveitimas, valymas
vieliniu Sepeciu, poliravimas ar pjovimas. Darbai,
kuriems elektrinis jrankis nesukurtas, gali kelti pavojy
ir lemti suzalojimus.

» Nenaudokite prieduy, jei jie pagaminti ne jrankio
gamintojo ir néra jo rekomenduojami. Jei priedg
galima prijungti prie jasy jrankio, dar nereiskia, kad jj
saugu naudoti.

* Nominalusis priedo greitis turi bati bent jau ly-
gus didziausiam elektrinio jrankio grei¢iui. Dides-
niu nei nominalusis grei€iu besisukantis priedas gali
suldzti.

* Priedo iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti
jusy elektrinio jrankio nominalias ribas. Netinkamo
dydzio priedy negalima tinkamai apsaugoti ar valdyti.
* Disky, jungiy, atramy ir kity priedy tvirtinimo
jungties dydis turi atitikti elektrinio jrankio asSies
dydj. Priedai, kuriy tvirtinimo angos neatitinka elek-
trinio jrankio tvirtinimo jrangos, nebus subalansuoti,
smarkiai vibruos ir bus sunkiai valdomi.

» Nenaudokite pazeisty priedy. Kaskart pries nau-
dodami patikrinkite prieda, pvz., slifavimo diskus,
ar néra jtrakimuy, suskilimy, ar nesutrakinéjusi ir ne-
susidévéjusi guminé atrama, ar neatsilaisvinusios
ir nesulizusios vielinio Sepecio vielos. Jei elektrinis
jrankis ar priedas nukrenta, apzitrékite, ar jis nebu-
vo pazeistas, arba sumontuokite nepazeista prieda.
Po priedo apziiros ir sumontavimo liepkite aplinki-
niams ir patys atsistokite toliau nuo besisukancio
priedo plokstumos, leiskite vieng minute elektri-
niam jrankiui veikti didziausiu greiciu be apkrovos.
Per §j bandymo laikg pazeisti priedai paprastai l0zta.

» Naudokite asmenines apsaugos priemones. Pri-
klausomai nuo atliekamy darby, dévékite veido ap-
sauga, uzsidékite apsauginius akinius. Jei reikia,
naudokite kvépavimo kauke, klausos apsaugas,
pirstines ir prijuoste, galin€ig sulaikyti nedideles
slifuojamos ar kitaip apdirbamos detalés daleles.
Akiy apsauga turi uztikrinti apsaugg nuo dirbant iSsvie-
dziamy daleliy. Kvépavimo kauké arba respiratorius
turi uztikrinti dirbant susidaranciy daleliy filtravima.
ligalaikis didelio intensyvumo triukSmas gali pakenkii
klausai.

» Pasaliniai asmenys turi laikytis saugiu atstumu
nuo darbo vietos. Visi jeinantieji j darbo zong turi
naudoti asmenines apsaugos priemones. Apdirba-
my detaliy fragmentai ar atskile priedo gabaliukai gali
bati iSsviesti ir suzaloti greta esancius asmenis.

« Laidg padékite toliau nuo besisukancio priedo.
Jei prarastuméte kontrole, jrankis laidg gali perpjauti
ar uzkabinti, o jisy ranka ar koja gali bati jtraukta | be-
sisukantj prieda.

* Niekuomet nepadékite elektrinio jrankio, jei jis
néra visiSkai sustojes. Besisukantis priedas gali uz-
kabinti pavirsiy ir iStraukti elektrinj jrankj jums i$ ranky.
* Nejjunkite elektrinio jrankio nesdami jj prie
Sono. Jei drabuziai netycia prisiliesty prie besisukan-
¢io priedo, jis gali juos jsukti ir jus suzaloti.

* Reguliariai valykite elektrinio jrankio oro angas.
Variklio ventiliatorius j korpuso vidy jtraukia dulkes, o
per didelés metalo dulkiy sankaupos gali sukelti su
elektra susijusiy pavojy.

« Nenaudokite elektrinio jrankio pernelyg arti de-
giy medziagy. Kibirkstys gali jas uzdegti.

* Nenaudokite priedy, kuriems reikia skysty ausi-
nimo medziagy. Naudojant vandenj ar kitus ausinimo
skyscius galima gauti elektros smag;.

Atatranka ir susije jspéjimai

Atatranka yra staigi reakcija j prispaustg ar uZstrigu-
sj besisukantj diskg, atramg, Sepetj ar kitg priedg. Jei
besisukantis priedas prispaudziamas ar uzkliva uz
objekto, priedas staiga sustoja, o tai nulemia staigy
nevaldomg elektrinio jrankio judesj prieSinga priedo
sukimuisi kryptimi jy jungimosi taske.
Pavyzdziui, jei apdirbama detalé suspaudzia $lifavimo
diskg arba jis uz jos uzkliina, disko briauna suspaudi-
mo taske gali jsiskverbti j medziagos pavirSiy ir dél to
diskas gali i$Sokti. Diskas gali staiga pajudéti link ope-
ratoriaus ar tolyn nuo jo, priklausomai nuo disko su-
kimosi krypties suspaudimo momentu. Esant tokioms
sglygoms slifavimo diskai gali Gzti.
Atatranka susidaro netinkamai naudojant elektrinj
jrankj ir (arba) nesilaikant tinkamy darbo procedary ar
salygy. Atatrankos galima iSvengti laikantis toliau pa-
teikty nurodymy.
» Tvirtai suimkite elektrinj jrankj, atsistokite ir
rankas sulenkite taip, kad galétuméte atsispirti
atatrankos jégoms. Siekdami kaip galima geriau
suvaldyti atatranka ar sukimo jéga, jjungimo
metu visuomet naudokite papildoma rankeng
(jei ji yra). Operatorius gali suvaldyti sukimo ir ata-
trankos jégas, jei bus imtasi tinkamy priemoniy.
* Niekuomet nedékite rankos Salia besisukan-
Cio priedo. Priedas gali sukelti atatrankg nuo jasy
rankos.
* Neatsistokite taip, kad jusy kunas buty ata-
trankos zonoje, jei ji jvykty. Atatrankos metu jran-
kis judés prieSinga disko judéjimui kryptimi sujungi-
mo taske.
* Apdirbdami kampus, astrias briaunas ir t. t.
bukite itin atidis. Nekratykite ir nekilnokite prie-
do. Dél kampy, astriy briauny, kratymo daznai pra-
randama besisukancio priedo kontrolé ir jvyksta
atatranka.
* Neprijunkite grandininio pjuklo, drozinéjimo
disko ar dantytojo pjiiklo. Tokie pjUklai daznai su-
kelia atatrankg ir kontrolés praradima.

Darbo su elektriniu jrankiu saugos nuro-
dymai

* Nenaudokite per didelio Slifavimo disko popie-
riaus lapo. Rinkdamiesi Slifavimo popieriy, laiky-
kités gamintojo pateikty rekomendacijy. Didesnis
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Slifavimo popierius, iSlendantis uz Slifavimo plokstes,
gali plysti, uzklidti, sugadinti diskg ar sukelti atatranka.

A\

» NeiSjunkite elektros prietaiso variklio esant apkro-
vai,
+ Slifuodami mazus dirbinius, kurie yra per lengvi, kad
patikimai uzsifiksuoty, visuomet naudokite suspaudi-
mo jtaisus.
» Nedirbkite su medziagomis, turiniomis asbesto. As-
bestas yra kancerogeniné medziaga.
» Jei darbo metu netikétai dingty elektros maitinimas,
nedelsiant perjunkite jjungimo / i§jungimo jungiklj j pa-
deétj "iSjungta”, taip iSvengsite netikéto jsijungimo rizi-
kos.
» Darbo metu (o ypac laikant elektros prietaisg iSkelta
vir§ galvos) visuomet dévékite apsauginius akinius ir
nuo dulkiy apsaugancig kauke. Darbo metu susidaran-
Cios dulkés dirgina akiy gleiving ir kvépavimo takus,
o tokiy dulkiy jkvépimas gali sukelti rimty sveikatos
sutrikimy.
» Darbo metu susidarancios dulkés gali bdti labai
kenksmingos sveikatai, lengvai uzsidegancios arba
gali sukelti sprogima, todél batina laiku sutvarkyti dar-
bo vietg ir naudoti asmenines apsaugos priemones.
Visuomet naudokite dulkiy Salinimo / surinkimo prietai-
sus (specialy siurblj, dulkiy surinkimo maiselj).
» Bukite atsargis valydami dulkiy surinkimo prietaisa.
Draudziama i$ dulkiy surinkimo prietaiso dulkes kratyti
| atvirg ugnj.
» Slifuojant tam tikras medziagas (dazus su $vino
pigmentais, arseno ar chromo junginiais impregnuo-
ta medieng ir t. t.), gali susidaryti kancerogeniskos ar
nuodingos dulkés. Tokiu atveju imkités toliau iSvardyty
atsargumo priemoniy:
» visi asmenys, esantys darbo zonoje, privalo dé-
véti tankaus audinio rubus ir specialias nuo dulkiy
apsaugancias kaukes (kurios buty skirtos apsaugoti
organizma nuo tam tikry medziagy, turin€iy neigia-
ma poveikj organizmui);
» darbo patalpoje uztikrinkite tinkama ventiliacija,
batinai naudokite dulkiy surinkimo ir dulkiy Salinimo
jrenginius (specialius dulkiy siurblius);
» pabaigus darbus, darbo vietos valyma turi atlikti
asmenys, dévintys pirmiau iSvardytas asmenines

apsaugos priemones.
A darbus kylanCiose dulkése esancios
cheminés medziagos gali sukelti veézj,
apsigimimus arba pakenkti vaisingumui. Apsauga
nuo kai kuriy cheminiy medziagy:
» Prie§ atlikdami bet kokius jrankio remonto ar keitimo
darbus pirmiausia iStraukite maitinimo laido kiStuka.
» Skaidrus silicio dioksidas ir kiti maro gaminiai plyto-
se ir cemente; chromuoto vario arsenatas (CCA) che-
migkai apdorotoje medienoje. Siy medziagy kenksmin-
gumo laipsnis priklauso nuo to, kaip daznai su jomis
dirbama. Norint sumazinti sglytj su Siomis cheminémis
medziagomis, darbo vietoje batina ventiliacija ir privalu
naudoti saugos sertifikatus turinCius prietaisus (pvz.,
kvépavimo kauke su smulkiy dulkiy filtru).

Rotaciniai Slifuokliai yra skirti sausam
jvairiy medziagy Slifavimui. Naudoti bet
kokius skyscius yra grieztai draudziama
dél to jrankyje susidarys trumpasis jun-
gimas ir nustos galioti garantija.

Ispéjimas: atliekant Slifavimo, pjovimo,
Sveitimo, grezimo ir kitus statybinius

Atkreipkite démesj j maitinimo jtampa: patikrinkite,
ar maitinimo jungties jtampa yra tokia pat kaip ir jran-
kio duomeny lenteléje nurodyta jtampa. Jei maitinimo
jtampa didesné nei reikiama, operatorius patirs nelai-
mingg atsitikimg, o jrankis suges. Todél nepatikrinus
maitinimo Saltinio jtampos jrankio prie jo prijungti ne-
galima. Ir prieSingai, jei maitinimo jtampa yra mazesné
nei reikiama, bus pazeistas variklis.

Sioje instrukcijoje naudojami simboliai

Toliau pateikti simboliai naudojami naudotojo instruk-
cijoje, jsiminkite jy reikSmes. Suprasdami, kg reiSkia
simboliai, galite tinkamai ir saugiai naudotis elektriniu
jrankiu.

Simbolis ReikSmé

Ekscentrinis Slifuoklis
Pilkai pazymeétos dalys -
minks$ta rankena (su izoliuo-
tu pavirSiumi).

Serijos numerio lipdukas:
CT ... - modelis;

XX - pagaminimo data;
XXXXXXX - serijos numeris.

Ser.No.: | XX XXXXXXX]

Variklis be Sepetéliy.

Pritvirtinimas
lipukais.

pridedamais

Perskaitykite visas saugos
taisykles ir instrukcijas.

Dévékite apsauginius aki-
nius.

Déveékite apsaugines ausi-
nes.

Dévekite nuo dulkiy saugan-
Cig puskauke.

PrieS montuodami arba re-
guliuodami atjunkite elektrinj
jrankj nuo maitinimo tinklo.

®0e®6JE
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Simbolis Reik§mé

Judéjimo kryptis.

Sukimosi kryptis.

UzZrakinta.

Atrakinta.

Uzdrausta.

Dvigubos izoliacijos / apsau-
gos klasé.

Démesio. Svarbu.

Zenklas, patvirtinantis, kad
gaminys atitinka pagrindinius
ES direktyvy ir suderinty ES
standarty reikalavimus.

Naudinga informacija.

Naudojimo metu pasalinkite
oY%y susidariusias dulkes.

NeiSmeskite elektrinio jran-
kio j buitiniy atlieky kontei-
nerj.

Elektros jrankio paskirtis

Rotacinis $lifuoklis yra skirtas sausam jvairiy medzia-
gq ir pavirsiy slifavimui.

iame modelyje yra ir poliravimo funkcija (naudojant
specialius poliravimo priedus ir poliravimo medziagas).
Elektrinis jrankis yra kompaktiSkas ir lengvas, todél dar-
bo metu jrankj galima laikyti viena ranka (zr. 9 pav.).

Elektros prietaiso dalys

1 Jjungimo / iSjungimo svirtis
2 Jjungiklis / i$jungiklis

Greicio didinimo mygtukas

Indikatoriai

Greicio mazinimo mygtukas

Maitinimo laidas *

Ventiliacijos angos

Vamzdelis, skirtas dulkiy Salinimui *
Slifavimo plokstelé (su lipniu pavirSiumi)
10 Slifavimo popierius (su lipniu pavirgiumi) *
11 Vidinés SeSiakampés galvutés varzto raktas *
12 Dulkiy Salinimo zarna *

13 Poliravimo kempiné (su lipuku) *

14 Poliravimo antdéklas (su lipuku) *

15 Verzle

wo~NoOOGOhW

* Priklausiniai

Dalis vardijamy ir pavaizduoty priklausiniy nejeina
j siuntos komplekta.

Elektros jrankio elementy tvirtinimas ir
reguliavimas

Pries pradédami bet kokias elektros prietaiso ap-
ziaros procediras, batinai jj iSjunkite i§ maitinimo
lizdo.

Stipriai neverzkite tvirtinimo elementy,
kad nepazeistumeéte jy sriegio.

Kai kuriy elementy uzdéjimo / nuémimo /
° paruosimo procediiros yra vienodos vi-
1 siems elektros prietaiso modeliams,
todél Siuo atveju konkretis modeliai pa-
veiksléliuose nenurodyti.
Maitinimo kabelio prijungimas / atjungimas (zr. 1
pav.)

Prijunkite / atjunkite maitinimo kabelj 6, kaip pavaiz-
duota 1 pav.

Dulkiy Salinimo Zarnos prijungimas / atjungimas
(zr. 2 pav.)

Prijunkite / atjunkite dulkiy Salinimo Zarng 12, kaip pa-
vaizduota 2 pav.

Slifavimo popieriaus uzdéjimas / pakeitimas (zr. 3

pav.)

A elektros prietaiso modeliui (turi lipny
pavirsSiy, yra reikiamo dydzio). Siekiant

uztikrinti efektyvy dulkiy Salinimo sistemos veiki-

ma, rekomenduojama naudoti Svitrinj popieriy su

tinkleliu arba skylutémis.

Prie§ uzdédami Slifavimo popieriy 10
jsitikinkite, kad jis skirtas buatent jasy

« Paverskite prietaisg taip, kad Slifavimo plokstelé 9
baty virSuje (zr. 3 pav.).

« Jei Slifavimo popieriy reikia pakeisti, pakelkite nau-
doto Slifavimo popieriaus 10 krastelj ir traukdami uz jo
nuimkite Slifavimo popieriy.

« Ant Slifavimo plokstelés 9 uzdékite naujg Slifavimo
popieriaus lapg 10. Laikykités toliau nurodyty taisy-
kliy:
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 SiurkStus Slifavimo popieriaus pavirSius turi bati

atsuktas j virSy (lipnus Slifavimo popieriaus 10 pa-

virSius turi bati pridedamas prie lipnaus Slifavimo

plokstelés pavirSiaus 9);

« Slifavimo popieriaus 10 kiaurymé turi sutapti su Sli-

favimo plokstelés 9 kiauryme, skirta dulkiy surinkimui.
» Gerai prispauskite naujg S$lifavimo popieriaus
lapg 10 prie Slifavimo plokstelés 9.

A\

Poliravimui skirty priedy uzdéjimas / pakeitimas
(zr. 4-5 pav.)

A\

» Paverskite prietaisg taip, kad Slifavimo plokstelé 9
baty virsuje (zr. 4-5 pav.).
» Jei poliravimo priedg reikia pakeisti, pakelkite nau-
doto poliravimo priedo krastelj ir traukdami uz jo nuim-
kite poliravimo prieda.
» Ant Slifavimo plokstelés 9 uzdékite naujg poliravimo
prieda. Laikykités toliau nurodyty taisykliy:
» poliravimo pavirSius turi bati atsuktas j virSy (li-
pnus poliravimo priedo pavirSius turi bati prideda-
mas prie lipnaus Slifavimo plokstelés pavirSiaus 9);
» poliravimo priedy krastai ir $lifavimo plokstelés 9
krastai turi sutapti.
» Gerai prispauskite naujg poliravimo prieda prie Slifa-
vimo plokstelés 9.

AN

Slifavimo plok$tés montavimas ir nuémimas (zr. 6
pav.)

Démesio: prispaudimo metu neleiskite,
kad slifavimo popierius 10 pasislinkty ir
nesutapty su slifavimo plokstele 9.

PrieS uzdedant poliravimui skirta kem-
ping 13 ar gaubta 14 jsitikinkite, kad Sie
priedai tinka jisy naudojamam elektros
prietaiso modeliui (patikrinkite, ar priedai
turi lipny pavirsiy ir yra tinkamy gabarity).

Démesio: prispaudimo metu neleiskite,
kad poliravimo priedas pasislinkty ir ne-
sutapty su Slifavimo plokstele 9.

» Nustatykite elektrinj jrankj taip, kad $lifavimo ploks-
té 9 bty nukreipta j virSy.

» Laikydami ranka $lifavimo plokste 9, atsukite varz-
ta 15, naudodami SeSiakampj raktg 11 (zr. 6 pav.).

» Uzdékite nauja Slifavimo plokste 9 ir priverzkite varz-
ta 15, naudodami SeSiakampj raktg 11.

Elektros jrankio naudojimas

Visuomet uZztikrinkite tinkamg elektros tiekimo jtampa:
jtampa turi atitikti parametrus nurodytus elektros prie-
taiso identifikacinéje lenteléje.

Elektros jrankio jjungimas / iSjungimas

ljungti:

Paspauskite ir atleiskite jjungimo / iSjungimo jungiklj 2
(zr. 7.1 pav.). UZsidegs indikatoriai 4 (rodantys pasi-
rinktg greitj), bet Slifavimo ploksté 9 nesisuks. Norint,
kad slifavimo ploksté 9 suktysi, paspauskite ir palaiky-
kite jjungimo / iSjungimo svirtj 1 (zr. 7.2 pav.).

ISjungti:

Atlaisvinkite jjungimo / iSjungimo svirtj 1 - Slifavimo
ploksté 9 sustoja. Norédami iSjungti elektrinj jrankj,
paspauskite ir atleiskite jjungimo / iSjungimo jungiklj 2;
indikatoriai 4 uzges.

Dulkiy nusiurbimas dirbant elektros
jrankiu

Dulkiy siurblio naudojimas

Dulkiy siurbimas sumazina dulkiy koncen-
tracijg ore ir stabdo jy susikaupimg darbo
vietoje.

Apdirbant medieng ar kitas medziagas, kurios skleidZia
sveikatai kenksmingas dulkes, elektrinj jrankj bdtina
prijungti prie tinkamo dulkiy siurblio, naudojant dulkiy
Salinimo zarng 12 (gali prireikti atitinkamo adapterio).

Elektrinio jrankio konstrukcijos ypatu-
mai

Variklis be Sepetéliy

Elektrinsi jrankis turi variklj be Sepetéliy, suteikiant;
Siuos privalumus (lyginant su elektriniais jrankiais, tu-
rinciais variklj su Sepetéliais):

« didelis patikimumas, kadangi néra susidévinciy da-
liy (anglies Sepetéliai, komutatorius);

« ilgesnis veikimo laikas jkrovus vieng kartg, palygi-
nus su elektriniais jrankiais, kuriuose naudojami angli-
niai Sepetéliai;

» kompaktiskas dizainas ir mazas svoris.

Greicio valdymas (zr. 8 pav.)

« Jjunkite jrankj, kaip aprasyta anksciau.
» Paspauskite ir atleiskite mygtukg 3 arba 5, jei norite
pakeisti Slifavimo plokstés 9 sukimosi greitj. Indikato-
riai 4 rodo pasirinktg greitj (zr. 8 pav.).
» Galimi du greicio valdymo rezimai. Norédami pa-
keisti rezima, vienu metu paspauskite ir palaikykite
mygtukus 3 ir 5.
* 1 rezimas (numatytasis) - grei€io reguliavimas
nuo maziausio iki didziausio lygio (i§ anksto nusta-
tomas mygtukais 3 arba 5) priklauso nuo jjungimo /
iSjungimo svirties 1 paspaudimo jégos. Lengvas pa-
spaudimas atitinka mazg greitj.
* 2 rezimas - paspaudus jjungimo / iSjungimo svir-
tj 1, nustatomas didziausias greitis (i$ anksto nusta-
tomas mygtukais 3 arba 5).

Reikiamas virpesiy daznis priklauso nuo darbinés me-
dziagos, darbo sglygy ir parenkamas bandymy badu.
ligai dirbant prietaisu zemo virpesiy daznio rezimu, ba-
tina mazdaug 3 minutéms leisti prietaisui atvesti. Siam
tikslui pasirinkite maksimaly virpesiy daznj ir leiskite
prietaisui dirbti be apkrovos.

Darbo elektros jrankiu rekomendacijos
Slifavimo popieriaus parinkimas

Prie$ pradédami darbus, pasirinkite ruoSiamai medzia-
gai ar dangai labiausiai tinkantj Slifavimo popieriaus 10
tipg. Slifavimo popieriaus 10 paskirtis nurodoma ant
pakuotés. Taip pat galite pasikonsultuoti su pardavéju.
Atlikdami jvairaus tipo darbus, naudokite skirtingo Sli-
favimo gradeliy stambumo popieriy 10, taip pasieksite
reikiama ruoSiamo pavirSiaus SiurkStumg. Geriausia
Slifavimo popieriaus gradeliy stambumg pasirinkti at-
liekant bandymus.
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Slifavimas
Pries pradédami Slifavimo darbus, nau-
dodami nereikalingg medziagos gaba-
liukg (atitinkantj ruosiama medziaga
arba jos pavirsiy), atlikite bandomajj
slifavimg - taip patikrinsite, ar pasirinkto slifavimo
popieriaus 10 grudeliy dydis ir pasirinktas Slifavi-
mo plokstelés 9 virpesiy daznis yra tinkami.
A Prie§ sustabdydami elektrinj jrankj, vi-
sada nuimkite jj nuo darbinio pavirSiaus.

Taip iSvengsite darbinio pavir§iaus pazeidimy, ku-
riuos gali sukelti per didelis Slifavimo greitis.

Prie$§ pradédami slifuoti, visada padékite
elektrinj jrankj ant darbinio pavirSiaus.

« |sitikinkite, kad ruoSinys tinkamai pritvirtintas.

» Pridékite Slifavimo plokstele 9 prie ruosinio pavir-
Siaus ir keiskite jos padétj atlikdami sukamuosius jude-
sius arba traukdami prietaisg pirmyn ir atgal.

« Slifuokite visu 9 Slifavimo plokstelés pavirSiumi.

« Stipriai nespauskite elektros prietaiso - dél to rezul-
tatas nebus geresnis, tiesiog greiCiau susidéveés Slifa-
vimo popierius 10.

« llgai nelaikykite prietaiso vienoje vietoje, taip gali su-
sidaryti jdubos.

 Laiku keiskite susidévéjusius arba dulkémis apsine-
Susius Slifavimo popieriaus lapus 10.

» Naudokite jvairaus S$lifavimo gradeliy dydzio po-
pieriy 10 - i$ pradziy grubesnj, o pabaigoje - smul-
kesnj.

» Kitoms medziagoms Slifuoti nenaudokite Slifavimo
popieriaus 10, kurj naudojote metaliniam pavirSiui $li-
fuoti.

Poliravimas
Poliravimui pasirinkite Zemesnj slifavimo
plokstelés 9 virpesiy daznj, taip iSvengsi-
te ruosSiamo pavirsiaus perkaitimo. Pries
pradédami darba, atlikite bandomajj
poliravima, taip patikrinsite, ar tinkamai pasirin-
kote poliravimo priemong ir Slifavimo plokstelés 9
virpesiy daznj.

» Ruosiamg pavirsiy padenkite poliravimo priemone.
» Kaip pirmiau nurodyta, ant poliravimo plokstelés 9
uzdeékite poliravimo kempine 13.

* Jjunkite prietaisa ir paskirstykite poliravimo priemone
ant ruoSiamo pavirSiaus. Po to atlikite pradinj polira-
vima, nestipriai prispaude Slifavimo plokstele prie pa-
virSiaus, Slifuokite sukamaisiais judesiais arba traukite
elektros prietaisg pirmyn ir atgal.

« ISjunkite prietaisg, nuimkite poliravimo kempine 13
ir ant Slifavimo plokstelés 9 uzdékite poliravimui skirtg
veltinj 14.

* Naudodami minkstg S$luoste nuo ruoSiamo pavir-
Siaus nuvalykite poliravimo priemonés likucius ir atliki-
te baigiamajj poliravimg veltiniu 14, nestipriai prispau-
de Slifavimo plokstele prie pavirSiaus, darykite kryziaus
formos arba sukamuosius judesius.

» Baige darbg Siltame vandenyje ir naudodami plovi-
mo priemoneg iSplaukite poliravimo kemping 13 ir po-
liravimo veltinj 14. Démesio: nenaudokite tirpikliy.

* |Sspauskite (taCiau negrezkite) vandenj i$ poliravimo
kempinés 13 ir poliravimo veltinio 14. Véliau padékite
juos lipniu pavirSiumi Zemyn ant lygaus pavirsiaus, kad
iSdziaty. Démesio: poliravimo priedus padéti sau-
goti galima tik tada, kai jie yra visiSkai sausi.

Elektros jrankio techniné prieziiira / pro-
filaktika

Pries pradédami bet kokias elektros prietaiso ap-
Ziuros procediiras, bitinai jj iSjunkite i$ maitinimo
lizdo.

Elektrinio jrankio valymas

Kad elektrinis jrankis tarnauty ilgai ir saugiai, batina
laikyti jj Svary. Per védinimo angas 7 reguliariai pra-
puskite elektrinj jrankj suslégtu oru.

Garantinio aptarnavimo ir taikymo tarnyba

Musy garantinio aptarnavimo tarnyba atsakys j jasy
klausimus dél gaminio techninés priezidros ir taisy-
mo bei atsarginiy daliy. Informacijg apie aptarnavi-
mo centrus, detaliy schemas ir atsargines dalis taip
pat galima rasti apsilankius svetainéje Siuo adresu:
www.crown-tools.com.

Elektriniy jrankiy transportavimas

* Transportavimo metu negali bdti jokio mechaninio
poveikio pakuotei.

 |ISkraunant ir pakraunant neleidziama naudoti jokios
technikos, kuri galéty pakuote suspausti.

Aplinkos apsauga

Perdirbk zaliavas uzuot norédamas jas
iSmesti.

Elektros prietaisas, priedai ir pakuoté turi
| pagaminti i$ perdirbamy medZiagy.
Plastiko elementai yra pazymeéti pagal pakartotino pa-
naudojimo kategorijas.

Sios instrukcijos yra i$spausdintos ant antrg kartg per-
dirbto popieriaus, pagaminto nenaudojant chloro.

Svarstoma dél pakeitimy pridéjimo.
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KosranTkbIWw KypanablH cunatramanapbl

Annanmanbl axapnay 6ingeri CT13713SV CT13704SV
KosranTkbIw KypanablH Koabl [220-240 B ~50/60 I'u] 534451 533102
HomuHanpab! KyaTbl [BT] 350 350
KaxeTTi KyaT [BT] 240 240
SneKTp Torbl KepHeyi 220-240 B [A] 1.5 1.5
XXykTemecis xbingamablk [MuH"] 4000-10000 4000-10000
XykTemeci3 XyMbIC Xbinaamabifbl [Muu']  8000-20000 8000-20000
SkcueHTpniK an[:m} 3" 13/84"
Axapnay Takrachbl [Hlyl;llm 1650 1650
o] 18 18
Kayincisgik knacbl O] /11 o /u
ObIObIC KbICbIMbI [aB(A)] 83 83
AKycTUKanbIK KyLUi [nB(A)] 94 94
©nuweHeTiH Tepbenic [m/c?] — —

LWy Typansi aknapar

A\

[ bI6bIC KbICbIMbI OCETiH 60nca, apaanbimM
KyJlaK KopfayllbICbIH KMiHi3 85 AB(A).

C € Conkecrtik xoHiHae Monimaeme

XKeke XayankepLuinikneH 0i3 "KosranTkbiLu
KypangblH ~ cunatTamanapbl” ge  cunartTanfad
eHiMHIH 2006/42/EC, 2014/30/EU epexenepinaeri
Gapnblk TUICTi aHblKTamanapblHa e3repictepi MeHeH
Bipre colikec ekeHiH xaHe TeMeHaeri Hopmarnapra cain
eKeHiH KeningeHaipemis:

EN 62841-1,

EN 62841-2-4,

EN 55014-1,

EN 55014-2,

EN 61000-3-2,

EN 61000-3-3.

Ceptudumkartray
MeHeKepi

Wu Cunzhen
M Cunhons

Merit Link International AG
Stabio, LLisenuapus, 30.10.2024

ECKEPTY - XKapakat kayniH asaniTy yLiH
navaanaHylwbl navganaHy HyCKay-nbIfbiH
OKbIN LWbIFybl kKepek!

o

XXannbl Kayincisaik epexenepi

ECKEPTY! Ocbl 23nektp KypanbiMeH
GepinreH GapnbIk Kayincisgik
eckepTynepiH, HyckaynapAabl, cypeTTepai
XaHe cunatTamanappgbl OKbIHbI3.

EckepTynep MeH Hyckaynapabl opblHAaMay ToK
COFyblHa, ©pTKE XaHe / Hemece ayblp XapakaTka
oKernyi MyMKiH.

Bapnbik eckepTynep MeH Hyckaynapabl 6onaiuakra
aHblKTaMa any yWwiH caKran KOMbIHbI3.
EckepTynepgeri "anektp kypan" TepMuHi xenigeH
XYMbIC iCTEWTIH (CbIMAbl) 3MEKTP KyparnbiH Hemece

GaTapesgaH >KyMbIC ICTEWTIH (CbIMCbI3) 3MeKkTp
KypanbIH 6ingipeai.

Xymbic aymarbIHbIH Kayincisairi

¢ XXymbic aymaFblH Tas3a KaHe  aKcCbl
XapblKTaHAbIPbIFAH  Kynae ycTaHbi3. Petcis
HemMece KYHMpT aymakrap CoTCi3 >Kaffjawnnapra
okenepi.

* OnekTtp KypangapAabl XKapbUFbIL
aTMocchepanapaa nanpanaH6aHbi3,  Mbicanbl,

TYTaHFbIW CYMLIKTbIKTap, ra3gap Hemece LWaH 6ap
xeppae. ANekTp Kypangap Wwanabl Hemece TyTiHAepai
TyTaHAbIPYbl MYMKIH YLUKbIHAAPAbI TyOblpagbl.
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* dnekTp Kypanabl namaanaHy KkesiHge
6ananapabl oHe MaHaWAarbl agampapAbl aynak
ycTaHbI3. AnangaTty Oackapydbl XoFanTyFa oKenyi
MYMKiH.

OnekTp Kayincigiri

+ OnekTp KypangapablH awanapbl po3eTKara
conkec Oonybl KkepeKk. AllaHbl ellkawaH ewo6ip
TypAe eo3reptyre Gomnmaunabl. Xepre KocbinFaH
ANeKTp KypanpapbimeH O6ipre ew6ip apganTep
awacblH nanpanaHyfa 6onmanpbl. ©3repTinmereH
alianap xaHe Calkec po3eTkanap TOK COFy KaynmiH
asanTagbl.

* KyObipnap, XbINbITKbIWTap, ayKbiMAaap XaHe
TOHa3bITKbIWTAP CUSAKTbI  Xepre  KOCbIIFaH
GeTTepre AeHeHiH TUIOIH GonAabipMaHbI3. [leHeHi3
Xepre KocblinFaH bornca, Tok CofFy kayni apTagbl.

* OnekTp KypangapbliHa XaHObIpAbIH Hemece

bINFanabl  XargaunapablH  9cepiH  TUri36eHis.
OnekTp Kypanfa KipeTiH cy TOK COfy KaynmiH
apTTbipagbl.

* CbimMAabl gypbIiCc eMec namnpanaHyfa 6onmanpbl.
CbiMAbI 3MeKTP Kypanabl ycTan Xypy, TapTty
Hemece po3eTKkajaH axbipaTy VYWiH eLwkKawaH
nanpganaH6aHbi3. CbiMAbl XKblryAaH, MawuaaH,
YLLKip XuekTepaeH Hemece Ko3fanaTtbIH
GenikTepaeH aynak ycTaHbI3. 3akbimMaanfaH Hemece
LuaTackaH cbiMaap TOK COFy KayriH apTTbipajbi.

* OneKTp Kypangbl CbIpTTa navaanaHfaHga
CcbIpTTa NanganaHyfa )xapamMmabl y3apTKblill CbiMAbI
navpanaHbiHbI3. CbipTTa naviganaHyfFa >xapamgbl
cbiMAbl NavijanaHy TOK COfy KayniH a3antagpl.

» OneKkTp Kypanabl binFanabl opbiHAa nanganaHy
Kepek Gorca, KangblK TOKTaH KOpfay KyparnbiH
navpanaHbin Kyat 6epiHi3. Kangblk ToktaH Kopray
KypanblH nanganaHy TOK COfy KayniH asanTagbl.
ECKEPTTIE! "Kanapik TokTaH kopray kypansel (RCD)"
TepMUHI "xepre Kbicka Tymbiktany ewipriwi (GFCI)"
Hemece "Xepre akkaH kesgeri Tisbek axbipaTKbillbl
(ELCB)" TepMuHiMEH aybICTbIPbINybl MYMKIH.

» Eckepty! Penyktopaarbl, kankaHOoafbl oHe T.C.C.
awblKk MeTann 6eTTepre ellkallaH TUMEHI3, ONTKEHi
mMetann 6eTTepre TUIO SNEeKTPOMAarHUTTIK TONKbIHAApFa
Kepepri KenTipin, ocbinanwa >xapakaTrapFa Hemece
COTCi3 XaFaannapra akenyi MyMKiH.

Xeke kayincisgik

namaanaHbin  XaTkaHaa
icten  XaTKaHbIHbI3AbI
KaparanaHbI3 XoHe aypbic aKbingbl
navpanaHbiHbI3. JNeKTp Kypanabl wwapLan
TypfaHAaa, s 6onmaca, ecipTkinepai, ankoronbain
HeMmece O9piHiH acepiHae OonfaHaa navMaanaHyfa
6onmanabl. OnekTp KypanaapbiH nanganaxy kesiHge
6ip ceT 3ewiH Oermey ayblp xapakaTka okenyi
MYMKIH.

* Xeke Kopfafblll XabAbIKTbl nNaiAanaHbiHbI3.
OpkKkawaH kKe3di Kopfay KypanblH KuWiHi3. TwuicTi
Xafgaunap yYWwiH nanganadbinatblH WaH Mackachl,
CbIpfbIMaNTbIH  Kayincisgik ask Kuimi, kaTTbl Kannak
HemMece ecTydi KopFay Kypamnbl CUsiKTbl KOpFaFblLl
*abblK xapakaTTapApbl asanTapl.

» Kespeicok icke Kocblnyabl 6GonabipMaHbI3.
Kypanabl KyaT ke3iHe aHe /| Hemece GaTapesinap
XUHaFbIHa KOCy, KeTepy Hemece ycTan Xypy
anabiHAa KOCKbIW ewipyni Kyhae ekeHiHe Ke3
XKeTKi3iHi3. 3nekTp Kypangbl caycakTbl KOCKbILLKA
KOMbIN yCTan Xypy HeMece KOCKbILWbl KOCYmbl KyWAaeri

* OnekTp Kypangbl
Kblpafbl  GOMbIHbI3,

3MeKTp KypangapbiHa Kyat G6epy coTci3 xargannapra
okeneqi.

* OneKkTp KypanblH Kocy anabiHAa Ke3 KenreH
perTey KiNTiH anbiHbI3. O3nekTp  KypanablH
anHanatblH GeniriHe xanfaHraH Kyiae kanablpbinFaH
KINT )apakaTtka aKkenyi MyMKiH.

* KatTbl  kakblHAamaHbI3.  OpkKawaH  THicTi
KanbINTbl XX9He TeHrepimai cakraHbI3. byn kytnereH
Xaraannapaa anekTp KypanblH Xakcelpak backapyra
MYMKiHAiK 6epegi.

* Tuicti kuimai kwmiHis. Boc kuimai Hemece
3eprepnik 6yMbimpapabl kKuMeHi3. WawTel, kuimgi
XoHe KonfanTbl Ko3fanaTblH OeniktepaeH aynak
ycTaHbI3. boc kuim, 3eprepnik OyvibiMgap Hemece
y3blH LWal KosfanatblH OenikTepae Typbin Kamybl
MYMKiH.

+ LWaHab! WhiFapbin any xaHe XuWHay Kypanaapbl
KamTamacbi3 eTinreH Oonca, Oynapabl Kocyabl
XoHe TuicTi Typae nanganaHyabl KamTamachbi3
eTiHi3. LlaH >vHayaobl navpanaHy LWaHFa KaTbICTb
KayinTepai azantagpl.

« Kypanpapabl ui nanaanaHygaH anblHFaH
TaHbICTLIKTBIH Ci3Ai MacaTTaHyFa »aHe Kypan
Kayincisairi npMHUMNTEpPiH enemMeyre aKenyiHe Xon
6epMeHi3. AGalicbl3 apekeT cekyHATbIH G6ip GeniiHoe
ayblp xapakaTtTaybl MyMKiH.

+ Eckepty! lManpanaHy kesiHge anekTp Kypangap
3MEKTPOMArHuTTIK epic TyAblpagsl. Kenbip
Xafpannapga 6yn epic 6enceHai Hemece naccuBTi
MeAuUMHanbIK  UMNnaHTatTapra Keaepri - KenTipyi
MYMKiH. Ayblp Hemece eniMre oKerneTiH apakaTTbl
bongbipmay YWiH MeguuMHanblK  MMNnaHTaTTapbl
6ap apampapFa OCbl 3MeKTp Kypanabl navaanany
angbiHaa AopirepMeH xoHe MeauumMHanblk MMnnaHTaT
OHJIpYLUICIMEH KEHECY YCbIHbINaabI.

AneKTp Kypanabl nanganaHy XaHe KyTy

« [lcuxodumsunkanblk Hemece akpin-on kabinettepi
TeMeH agampap, CcoHblMeH Oipre 6Gananap 6yn
SMEKTp Kypangbl TeK KayincisgiriHe »ayantbl agam
Kagaranaca Hemece 9nekTp Kypangbl nanganaHy
Typanbl Hyckaynap 6epce, nanganaHa anagpl.

+ OnekTp Kypanfa Kyw TycipmeHi3. Xarpaura
cal AypbiC 3MEKTP KypanblH navganaHbiHbI3.
[ypbic anekTp Kypanbl e3i apHasnfaH >blngamabikneH
XKYMBICTbI XXaKCbIpak XaHe kayincizgey opbiHAanabI.

» Kockblll Kocmaca aHe elipMece, 3NeKTp
Kypanabl nauganaHyra 6onmangbl. KockbilneH
BGackapy MyMKiH eMec Ke3 KenreH anekTp Kypan kayinTi
YKOHE XXeHAenyi kepek.

- Kez «kenreH petTteynepai xacay, Kocankbl
Kypangapabl aybICTbIpY Hemece ANEKTp
KypangapAbl cakTayfa Kol angblHaa awaHbl KyaT
Ke3iHeH XaHe |/ Hemece O6aTapesnap >XWHaFbIH
ANEeKTP KypanaaH axblpaTbiHbIi3. MyHaan angbiH-
arnyra apHarnFfaH cakTblk Llapanapbl 3MeKTp KyparnbiHbIH,
Ke3demncok icke Kocbinybl KayniH asanTagbl.

* Xymbiccbl3  TypfaH 23neKkTp  KypanpapbiH
GananapgaH aynak YCTaHbI3 JK3He  3NeKTp
KypanMeH HeMece OCbl HyCKayrapMeH TaHbIC
eMec ajampapra 3MeKTp KypanblH nauaanaHyfa
pyKkcaT eTneHi3. OnekTp Kypangap OKbITbiMaraH
navganaHylwbinapabiH kongapbiHaa kayinti 6onagbi.
* OnekTp KypanpapbiHa TeXHUKanblK KbI3MeT
KOPCETiHi3. KosranaTbiH OeniktepaiH  KaTte
TypanaHybl Hemece Typbin Kanybl, CbIHFaH
OenikTep XeHe 3NeKTP KypanAblH XYMbICbIHA
acep eTyi MyMKiH Ke3 KenreH 6acka argan 6ap-
XKOFbIH TeKkcepiHi3. 3akbiMganca, nawaanaHy
anabiHAa 3NeKTp  KypanbiH  KeHAeTiHis. Ken
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COTCI3 KaFgaunapAbl Hawap TexXHUKanblK Kbl3MeT
KepceTiNneTiH aneKkTp Kypangapbl Tyablpagbl.

* Kecy KypangapblH ©TKip XaHe Ta3a Kyuae
ycTaHbI3. TuicTi Typae  TexHukanblK  Kbl3mMeT
KepceTineTiH, YWKip Kecy kuektepi Oap Kkecy
KypanaapblHblH Typbif kany bIKTUManabiFbl asblpak
XaHe onapabl backapy oHamnblpak.

* OneKTp KypanblH, Kocarnkbl Kypanaapabl XaHe
KypanpablH KeckiwTepiH, T.6. Ocbl Hyckaynapfa
caM, XYMbIC XXaFAaunapblH XXoHe opblHAANaTbIH
XXYMbICTbl ecKepe OTbIpbin  NaiganaHbiHbI3.
OnekTp Kypanabl KepceTinreHHeH 6acka opekeTTep
YLWiH nanganany KayinTi )xafganra akenyi MyMKiH.

» TyTkanapabl aHe yCTauTbiH 6eTTepai Kyprak,
Tasa XXoHe Maun emec Kyrae ycTaHbi3. XKbinnbingak
TyTKanap k8He ycTauWTblH 6eTTep  KyTnereH
Xafjawnapga Kypandbl - Kayincia  yctayfa  xkoHe
backapyra MyMKiHZiK 6epmenai.

+ OnekTp Kypangbl —navpananFaHga — KocbiMLia
TYTKaHbl OypbiC yCTaHpl3. bByn anekTp KypasnbiH
GackapraHga nanpganbl. CoHAbIKTaH Jypbic ycTay
CaTCi3 XaFaannapablH Hemece xapakaTTapablH KayniH
asaunTagbl.

OneKTpMarHUTTIK ynnecimainik Kkayincisgiri

OnekTp KypanblH navganadFaH kKesge OHbl  Tek
oKWwaynaHFaH TyTkacblHAH HeMmece oOKLiaynaHfaH
betineH yctayfa Gomagbl.  Mertann  GetneH
XKaHacy namganaHylubiFa Kayin  TeHaipyi MyMKiH
(anekTpmarHuTTIK Kepepri curHanbl oTKi3riL
opTa apKbinbl Gepinin, HaTWXeciHae oyn
KapaMOCTUMYNATOPABIH ICTEH LUbIFybIHA, apuTMUSFa,
bac aviHanyfa, 6ac aypyblHa, TUMNOMHe3usiFa,
VVKbICBI3ABIKKA, WMMYHUTETTIH TOMEHAeYiHe XaHe
bGacka ga kayinTepre Hemece xapakaTTapFa oakenyi
MYMKiH).

KbiameT kepceTy

* OnekTp KypanblHa OGinikTi XeHaey MaMaHbl
TYNHYCKanbIK aybICTbIpY benwekTepiH
nanpanaHbin Kbi3MeT kepceTyi kepek. byn anekTtp
KypanblHbIH  KkayincisairiH - caktayabl  KaMTamachl3
eTteqi.

* Mawnay xaHe Kocankbl Kypangapgbl aybiCTbIpy
Typanbl Hyckaynapabl OpblHAAHbI3.

ApHanbl Kayincis3gik Typanbl eckepTynep

EreykymmeH TericTey, XbINTbIpaTy
onepauusanapbiHa KaTbICTbl Xannbl Kayincisaik
Typanbl eckepTynep

« Byn anekTp Kypan TericTeriw, ereykymMmeH

TericTeriw, CbIM LETKa, XbIITbIPaTKbIl Hemece
Kecy Kypanbl peTiHOe naupanaHyfa apHanfaH.
Ochbl 3neKkTp KypanMeH Gipre kamTamachbI3 eTifnreH
GapnblK  Kayincigik  Typanbl  eckepTynepai,
HycKaynapabl, MbicangapAbl XaHe TeXHUKanbIK
cunatTamanapgbl OKbiM  LWbIFbIHbI3. TemMmeHae
KepceTinreH HyckaynapablH 6apnblfblH  OpblHAaMay
TOK COFyblHa, ©PTKE XoHe / HeMece ayblp >xapakaTka
aKenyi MyMKiH.

» TericTteye, ereykyMm Kara3biMeH ©HAey, CbiMAbI
weTkaMeH Tasanay, XbUITbipaTy HeMece Kecy

CUSIKTbI 9peKeTTepAi OCbl 3NeKTP Kypan apKbibl
opblHAay YCbIHbIIManAbl. OJnekTp  KyparMeH
opblHOAy MYMKIH €eMeC 9peKeTTep kayin Tyablpybl
)KOHe xapakaTTaybl MyMKiH.

* Kypan eHgipywici apHaibl xo6GanamaraH
XoHe yCblHGaFaH Kocankbl KypanaapAabl
navaanaH6aHbI3. Kocankbl Kypanabl anekTp Kypanfa
Xanfayra 6onaTblHbl OHbIH KayiMnci3 XyMbIC icTeyiH
KamTamachl3 eTnengi.

» Kocankbl KypanabiH HOMUHanNAbl XbinAaamabIFbl
ANeKTp Kypanpa OGenrineHreH eH  Kofapbl
Xbingamablkka TeH 6Gonybl kepek. HomuHangpl
XblngamablFblHAH Te3ipek XYMbIC ICTENTIH Kocarkbl
Kypangap Oy3binybl aHe OeniiekTepi »aH-Xakka
LuabInybl MYMKIH.

* Kocankbl KypanablH CbIPTKbl AvMameTpi MeH
KanbIHAbIFbI ANEKTP KypanAblH KyaT KepceTKilliHiH
weHGepiHAe Gonybl Kepek. Onwemi Oypbic emec
Kocankpl Kypangapabl TWICTi Typae Kopfay Hemece
backapy MyMKiH emec.

* [eHrenektepaiH, conaHeutepaiH, TabaH
AUcKinepiHiH HeMece Ke3 KenreH 6acka KypanabiH
oCb eriweMi 3MeKTp Kypan wnuvHAeniHe Aypbic
oTbIpybl Kepek. OcCb TecikTepi 3neKkTp KypanapbiH,
GekiTy kabaplfblHa calikec eMec Kocarnkbl kypangap

aybiTKbIN, apTblk  Aipingenai  xaHe Gackapyabl
XOFanTyfFa akenyi MyMKiH.
+ 3akbiMpanfaH Kocankbl Kypanabl

nanpganaH6aHbI3. Kocankbl Kypanabl ap nanganaHy
angblHAa TekcepiHi3. Mbicanbl, abpas3uBTikK
OOHrenekTepae >OHKanap >XaHe >XapblKkTap 6ap-
XOFbIH, TabaH AUCKiHOe XapbiKTap, Tecik Hemece
apTblk TO3y 6ap-XKofblH, CbIM LWeTkaga 6oc
HeMece XapblK CcbiMAap 6ap-KOofblH TeKCepiHi3.
AneKkTp Kypan Hemece KocasrKbl Kypan Tycipin
anblHCa, 3aKbIM Oap-XOfbIH TeKcepiHi3 Hemece
3aKbiMpanmaraH Kocankbl Kypanabl OpHaTbIHbI3.
Kocankbl Kypanabl TeKcepyAeH XaHe opHaTyAaH
KeWiH arHanaTblH KocanKbl Kypan XasbIKTbiFbIHa
XaKblHAAMaHbI3 XXoHe 3NeKTP Kypanabl eH Xofapbl
XYKTeMeci3 XbingamabikneH O6ip MWHYT GoWbl
XYMbIC iCTeTiHi3. ©aeTTe oCbl CblHaK YaKbITbiHAA
3aKbiMaanfaH Kocankbl kypangap 6eniHin keteqi.

» Xeke Koprafblll XababIKTbl KuiHi3. KongaHyfa
6annaHbICTbI bet KankaHbIH, Kayincisgik
ke3ingipiriH kuiHi3. TuicTi 6onca, waH mMackacbiH,
KYJlaK KOpFfafbllUTapbiH, KONFaNTbl XaHe LWaFbiH
abpa3uBTiK Hemece pAalblHOamMa 6GernwekTepiH
TOoKTaTa anaTblH UeX KWiMiH KuiHi3. Ke3ai kopray
Kypanbl ap Typri opekeTTep TyablpFaH yLIaTblH
KOKbICTbI TOKTaTa anybl kepek. LLlaH mackackl Hemece
pecnmpaTop > KyMbICbIHbI3 TyAblpFaH OGenwektepai
cyse anybl kepek. KaTTbl WyablH, y3ak acep eTyi ecty
KabineTiHiH xofanyblHa aKenyi MyMKiH.

* MaHanpgafbl agampapabl XXYMbIC ayMmafFblHaH
Kayincis KawbIKTbIKTa ycTaHbI3. XKyMbIC aymaFbiHa
KipeTiH Ke3 KenreH aiam Xeke KopfarbiLL XKababIKTbI
Kuoi Kepek. [alibiHoamaHblH Hemece Oy3binFaH
Kocankbl KypanablH 6eniuekTepi ylwbin KeTin, Tikenewn
XYMbIC ayMaFblHaH TbIC XapakaTTaybl MyMKiH.

* CbiMAbl arMHanbIn XaTkaH Kocarkbl Kypangap
apbl KOWbIHbI3. backapyabl >xofanTcaHbl3, CbIM
Kecinyi Hemece KbICbifbIM Kamnybl >XOHE KOMbIHbI3
anHanaTblH Kocankbl Kyparnfa TapTbinybl MYMKiH.

« Kocankbl Kypan ToOnbIfbIMEH TOKTafaHwa
ANeKTP Kypangbl elkawaH KOWMaHbI3. AiHanbin
XaTkaH kocankpl Kypan 6eTTi ycran, anekTp Kypangbl
OackapyaaH LblFapybl MYMKIH.

Kasak Tini
135



+ XaHbIHbI3ga ycTan Typbin 3MeKTp Kypanabl
icke KocnaHbI3. AHanbIN XaTkaH Kocankbl Kyparfa
Ke3[1eCcoK TUIo Knimai ycTan Karnbin, Kocankbl Kypangbl
[OeHeHi3re TapTybl MyMKiH.

* OneKTp KypanablH aya caHbinaynapbiH Xxyweni
TypAe Tasanan TypblHbI3. MoTopablH BEHTUNATOPbI
Kopnyc iliHe WwaHabl TapTbin, YyHTakTanfaH MeTanabi,
apTblK  KWMHaMybl  3MekTp  kayintepai  Tyablpysbl
MYMKIH.

* OneKTp KypanAbl TyTaHfbiW MaTepuanpapabiH
XaHblHAA nNanpganaHb6aHbi3.  YWkbiHOap  6yn
mMartepuangapabl TyTaHabIpybl MYMKiH.

* CyMblK cankblHAATKbIWTapAbl KaXeT eTeTiH
Kocankbl Kypanpapabl navWpaanaHyfa Gonmanpbl.
Cynbl Hemece 6acka CyWblK cankblHAATKbILLTapAbl
naviganaHy TOK COfyblHa 9Kenyi MyMKiH.

Kepi Teby kaHe KaTbICTbl eckepTynep

Kepi Teby - KbiCbinFaH Hemece Typbin KarnfaH
anHanaTblH [JeHrenekke, TabaH AuckiHe, LleTkara
HeMece Ke3 kenreH 6acka Kyparfa KepceTinertiH KeHeT
peakuusi. Kbicbiny Hemece Typbin Kany anHanatbiH
Kocankbl KypangablH Te3 ToKTayblHa oakenepgi, Oyn
o3 keseriHae 6GackapbiMMawTbiH 3MEKTp KypanabiH,
TYpbIN Kany HyKTeciHAe Kocankbl KypangblH anHany
GafblTblHa KapaMa-Kapchbl >Xakka KoafrarnyblHa akenesi.
Mbicanbl, abpa3vBTik AeHrenek AanbiHAaMaga Typbin
Karnca HeMece KbICbIfica, KbICbinly HYKTECiHe Kipin
TypFaH OeHrenek »weri matepuangblH 6eTiHe Kipin,
[OOHrenekTiH, LWbIFbIN KeTyiHe HeMece kepi TebyiHe
oKenyi MyMKiH. KpICblny HyKTeciHAeri AeHrenek
KO3fFanbICbiHbIH  GafbiTbiHA GalnaHbICTbl  AeHrenek
onepaTtopfa kapan Hemece OfaH apbl CeKipyi MYMKiH.
CoHpaii-ak abpasuBTik AeHrenektep oy xarqannapaa
CbIHYbl MYMKiH.
Kepi Teby anekTp Kypanabl AypbiC eMec nanganaHyablH
XeHe |/ Hemece [Oypbic eMec  nanganady
npoLeaynapbiHblH HEMeCe XardannapblHblH HOTUXKEC
6onbin Tabbinagpl XXeHe OHbl TeMeHAe GepinreH TuicTi
CaKTblK LuapanapblH kongaHy apkbinel 6ongsipmayra
bonagpl.
* OneKTp Kypanabl KaTTbl yCTan TYPbIHbI3 XaHe
AeHeHi3 6eH KonbIHbI3Abl Kepi Teby KylTepiHe
Kapcbl Typa anartbiHA4ak oOpHanacTbIpbIHbI3.
Icke Kocy kesiHge kepi Teby Hemece auHany
MOMEHTI peakuMsicblH OapblHWa 6Gackapy
YWiH KamMTamacbI3 eTinreH 6onca, apkalwaH
KOCbIMWAa TYTKaHbl nNanaanaHbiHbI3.  TUiCTi
cakTblK Luapanapbl KorngaHbinFad 6onca, onepartop
anHangblpy MOMEHTI peakuusinapblH Hemece Kepi
Teby kywTepiH 6backapa anaabl.
¢« KonbiHbI3abl aWHanbIin XaTkaH KocankKbl
KypangblH JKaHblHa elKalaH KOWMaHbI3.
Kocankbl kypan KonblHbI3fFa kepi Tebyi MyMKiH.
» [eHeHi3ai kepi TeOy opbIH anca, anNekTp Kypan
bapaTblH aymakka oOpHanacTbipMmaHbi3. Kepi
Teby Kypanabl Typbin kany HyKTeciHAeri AeHrenek
Ko3fanbICblHa Kapama-kapchl 6afbiTTa utepeqi.
» BypbiwTapaa, YLWKip XXUeKTePMEH, T.0. XXyMbIC
ictereHge epekwe cak 6onbiHbI3. Kocankbl
KypangblH ceKipin KeTyiH XaHe TypbIn KanybiH
6onabipmaHbI3.  BypbiwTtap,  ywkip  kuektep
Hemece cekipin KeTy awHanbin XaTkaH Kocarnkbl
KypandblH Typbin KanyblHa >®&He 6ackapyadblH
XOFanyblHa Hemece kepi Tebyre akenyi MyMKiH.
* LbIHXbIpNbl apaHbIH arallka ol cany Xy3iH
HeMece TIiCTi apa Xy3iH anfaman3bl. MyHaawn

Xy3aep kepi Tebyre xaHe HackapyaOblH XofFanyblHa
XUi okeneai.

OnekTp Kypanabl nanpanaHy KesiHperi
Kayincisgik Typanbl Hyckaynap

* OnuweMi TbIM YNKeH ereykym pAUCK KafasblH
nanpganaH6aHbI3. Ereykym kara3biH TaHAay KesiHae
oHAipywinepAiH  YCbIHbICTapblH  OPbIHAAHbI3.
EreykymMmeH TericTey TOCEMECIHEH LUbIFbIN TypaTbiH
VIKEHIPEK ereykyM karasbl XbIpTbIy KayniH Tyablpagbl
XK8He Typbin Kanyabl, AUCKIHIH CbIHYbIH HEMece Kepi

TebyiH TyAbIpybl MYMKIH.
eHOeyre apHanfaH. CyMbIKTbIKTapabiH

A TypriepiH nanganaHyfa KaTaH TbIWbIM

canblHagbl - Oyn Kypanabl KbiCKa TYWbIKTanAabl
XOHe Keningik KywiH xoagbl.

AWHanmManbl KYMMeH eHAerilTep Tek ap
TYpni Matepuangapgbl KypfaK KyMMeH

* Icke KockaHAa QnMeKTp  KO3FanTKbllbl  TOKTan
KanmachbiH.

* bepik  OekiTy  ywWiH TbhiIM  XeHin  LWafblH
daviblHOoamanapael  KyMMeH eHAerenfe opkaliaH

KbICKbILL Kypanfapabl nanganaHblHbI3.
* EwkawaH acbecT KocbinFaH OyMbIMMEH >XyMbIC
XacamaHbl3. AcbecT KaHueporeHai 3at  6onbin
caHanagbl.
« XyMmbIC kesiHae KyaT Ke3i aHpblnFaH4a, MallnHaHbIH,
KEHETTEH KOCbINyblH Gongblpmay  yuWiH, Kyparn-
canimaHabl 6ipAeH axbipaTbiHbI3.
* JKyMmbiC kesiHAe (acipece Ke3feH xofFapbl AeHrenae
XYMbIC XacafaH ke3fe), apaanibiM KOpFaHbIC Ke3inaipik
neH MackaHbl KonpaHblHbI3. XKymbIC KesiHae navaa
bonaTblH WaH Ke3diH Obimkblp Kabbifbl MeH TbIHbIC
any XymneciH TiTipkeHAipeai, COUTIN LWaHHbIH, eHin KeTyi
OeHcaynblkka anTapnblkTan 3usH KenTipy MYMKiH.
» XKymbic KkesiHge navpga GonaTbiH LWaH, AeHcaynblk
YLUIH 3USIHAbI XXEHiN oTanfbilW He 6ornmMaca >apbInFbiLL
3aTTek 6onybl MyMKiH, COHAbIKTAH >XYMbIC O€TiHiH,
yaKTbiNbl Ta3apTbiNyblH XKYPridy, COHAaW-aK Xeke
KOpFaHy KypangapblH KonjaHy Kepek. OpaavibiM
WwaHAbl Ta3apTy / XuHay GonblHWA KypbliFbinapabl
KONMAaHbIHLI3  (apHaymnbl  LIAHCOPFbILTApP,  LaH-
TO3aHAbIK kanTap).
» LUaHabl xuHayFa apHamnfaH KypbinfblHbl TasapTy
KesiHge, avpbiklla cakTblK cakTaFaH >xeH. ElikawaH
LIaHAbl allblk OTKa TacTamMaHbI3.
« Kenbip martepuangapdbl (KOpFacblH  KOCbINFaH
nurmeHTTep Gap Gosiynap, Kywana Hemece XpoMm
Kocnanapbl, T.6. CciHAipinreH arfaw) KaHueporeHgik
HeMmece ybITTbl LIangap naga 6onysl MyMkiH. MyHaaw
Xarganaa Keneci cakTblk WapanapblH KOngaHy Kepek:
* XYMbIC KesiHoe kaTbicaTblH Oapnblk agampap
KanblH MatepuanfaH xacanfaH KOpfaHbIC Kuimai,
COHAan-aK KOpfaHbIC LiaH MacKacblH KUK Kepek
(6enrini 6ip 3aTTekTiH 3UsiH KenTipeTiH acepiHeH
KOpFaHy Kyparnbl peTiHAE 93ipreHreH);
* XYMbIC OpHbl LUAH KONeKToprapbiH CUSKTHI,
WwaHHaH  TasapTy  KypbUiFbinapblH  (apHaynbl
LIAHCOPFbILLITap) Aa KongaHa  OoThIpbIn, Kakcbl
xengeTinreH 6ony Twic;
* XYMbIC asKTanFaHHaH KeWiH, >XYMbIC OpbIHAbI
Ta3apTy >KOFapblAa €eCKepTINreH >eke KopFaHy
KypangapblH KonaaHaTbiH - agamaapMeH  ysere
acbipbinagbl.
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EckepTy: ereykymMmeH eHAey, Kecy,
apanay, Terictey, 6ypfbinay xaHe 6acka
KYPbINFbIC  canacbiHbIH  9peKeTTepi
TyAbIpFaH WaHaa 6ap XMMUANbIK 3aTTap
KaTepni icikke, Tya BiTKeH XeTKinikcigikke akenyi
Hemece 6ana Taby KabineTiHe 3UAH TUri3yi MyMKiH.
Kenbip xumusinbIk 3aTTapablH, MOHAAPbI:
* Kypanga ke3 KenreH >XeHOey >oHe aybICTblpy
JKYMbICbIH ©TKi3y anfblHaa allaHbl Cyblpy KEPEK.
* Mengip eki KpemHui okcuai xoHe kabblpranap
MeH LemMeHTTeri 6acka KypbinbiC eHIMAEPI; XMMUAbIK
XONMMEeH ©eHAenreH arawTafbl XpPOM  KylLlanachbl
(CCA). byn 3aTtap TWr3eTiH 3USHHbIH [O8pexeci
OCbl XYMbICTapAbl OpblHAAY XuiniriHe GannaHbICTbI
6onagbl. Ocbl XMMUAMbIK 3aTTapFa TUOA| a3anlTKbIHbI3
Kence, >xengety 6ap xepae XyMbIC ICTEHI3 >XoHe
Kayincisgik  cepTudpmkatTapel  6ap  Kypangapabl
nanganaHy kepek (Mbicanbl, LWarbiH LaH cyarici bap
LuaH MackachblH).

KyaT kepHeyiH eckepiHi3: KyaT OannaHbiCbiHAa
KyaT KepHeyi KypanAblH 3aybITTblK TakTanwacbiHaa
OenrineHreH  kepHeymeH  Gipae  ekeHiHe  Ke3
XeTkidy kepek. KyaT KkepHeyi TWiCcTi KepHeydeH
Xorapblpak bonca, HaTuxeciHae onepaToprnap coTci3
Xafdaunapaa ywelpangbel, opi Kypan Oy3binapl.
CoHbIKTaH KyaT KepHeyiH TeKcepMecTeH aluaHbl
poseTkara kocnay kepek. KyaT KepHeyi KaxeTTi
KepHeyaeH TeMeHipek 6onca, moTop 3akpimaanagbl.

MarbiHa

Kayinciagik TexHukachl
Typanbl 6apnblk
HyCKkaynapMeH >xaHe
HyCKkaynapMeH TaHbICbIHpI3.

KopfarblL Ke3inaipikTi
KWiHi3.

KoprafbiL KynakkanTbl
KMiHi3.

LLlaHHaH KopFanTblH
MacKaHbl KMiHi3.

MoHTaxXabIK xaHe peTTey
KYMbICTaPbIH 6TKi3y
angblHAa anekTp Kypanabl
XernigeH eLwipiHi3.

Kosranbic GafbIThl.

HyckaynbikTa KongaHbinaTbiH TaH6anap

MavpanaHy HyckaymbifbiHO2 TemeHae OepinreH
TaHbanap KonagHbinagpl, onapablH MafFbiHACbIH ecTe
cakTaHpl3. TaHbOanapabl AypbIC TYCIHAIPY 9nekTp
Kypanabl AypbIC XaHe Kayinci3 kongaHyfFa kemekTeceai.

AliHany 6afbITbl.

ByratTanfaH.

TaHb6a MarbiHa

AnHanmansi axapnay
6ingeri

Cyp TycneH benrineHreH
aymakTap xymcak kabat
(oKwaynaHraH kabatbl 6ap).

g

5¥FaTTay,ClaH LWblfapblsiFfaH.

X

ThINbIM CanblHFaH 9peKeT.

O /1

Koc okliaynay / kopray
CbIHbIObI.

Cepusanblk HOMip 6ap
Xancbipma:

CT ... - ynri;

XX - eHAipy KyHi;
XXXXXXX - cepusanblk
HewMip.

—
CCT.. ™~
Ser.No.: [ XX XXXXXXX|

A\

Hasap ayaapbiHbI3.
MaHbI3abl aknapar.

LLleTkacbI3 KO3FanTKbILL.

q3

Byrbim EO
AVpeKTMBanapaHblH
Herisri TananTapblHa
*oaHe Eyponanbik
OpakTbIH yrnecTipinreH
cTaHAapTTapblHa caw
€KeHiH KyanaHablpaTbiH
Genri.

Carimangapgbl "inrek-
inmek" TypiHe xaTaTblH
»abblckakka 6ekiTy xymneci.

|

Manpanel aknapar.
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MarbiHa

XKyMmbIc yakbiTbiHAA Nnavga
GonaTbiH WaHabl KETiPiHi3.

OnekTp Kypanabl

TYPMBbICTbIK KOKbICKa

NaKTbIPMaHbI3.
I

KosranTtkbiLww
cananapbl

KypanbliH KongaHy

AnHanmanbl KyMMeH eHAeril ap Typni matepuangap
MeH 6eTTepai KypFak KYMMEH eHaeyre apHarnfaH.

Byn anekTp Kypanbl apHaiibl XbINTblpaTy KypanaapbiH
KOHe KbINTblpaTaTblH 3aTTapdbl KongaHy apkbinbl
XbINTbIpaTyFa MyMKiHAIK 6epegi.

OnekTp Kypanbl bIKWaM enwemMai XaHe >KeHin
canmakTbl kenegi, 6yn )kymbiC ke3iHae OHbl Gip KonMeH
ycTayFa MyMkiHAik 6epeai (9 cyp. kapaHbI3).

KosfranTkbiw KypanablH KypamaacTapbl

Kocy / ewwipy TyTKachl

Kocy / ewwipy 6aTbipmachl
KbingamablKTbl apTThipy TYWMECI
MHavkaTopnap

KbingamablKTbl a3anTy TyMMeECi
KyaTt kabeni *

Aya anmacartblH Teciktep

LLlanab! keTipyre apHanfaH TyTiK *
LLlaH gopba (Benkpo)

Tepbenic AeHrewiH peTTeriw (Benkpo) *
11 Bynipnik kint *

LLlaHap! keTipeTiH KybblpLuek *
KbInTblpaTy bICKbILLbI (BEMNKPO) *
XKbinTelpaTy Kaknarbl (Benkpo) *
BypaHpa

-
QOWOONOUNARWN=

-
AaAbhwN

* KocbIMLwa KypamaacTap

Kenbip cypeTTenreH Hemece cunaTTanfaH
KypamgacTtap CTaHAapTTbIK Xabablkray peTiHAe
KOCbISIMaraH.

KosranTkbilw KypanabiH OenweKkTepiH
OpHAaTy XXaHe XKeHre cany

Ko3FanTkbIll KypanmeH Ke3 Ke3fnreH XYMbICTbI

Gactay anpblHAa OHbl TOKTaH axblpaTbin
TacTaHbI3.

A\

|

BekiTkiw Genwekrep OGypaHaanapbiH
Oy3bin  anmay YywWwiH TbIM  KaTThbl
TapTnaHbi3.

Kenbip anemeHTTepai OekiTy / woirapy /
opHaTy xongapbl 6apnblK KO3FanTKbIL
Kypangapga Oipgen, Oyn kafpanpa
epekKlle Moaenbaep cypeTTenmereH.

Kyat kabeniH Kocy / axbipaTty (1 cyp. kapaHbi3)

Kyat kabeniH 6 1 cypeTTe KepceTinreHaen xanfanbi3 /
aXblpaTbIHbI3.

LLanAab! KeTipeTiH KyObipLwekTi Kocy / axbipaTty (2
cyp. KapaHbI3)

LWaHabl  keTipeTiH  KyObipwekTi 12 2
KepceTinreHaen xanfaHbl3 / axblpaTbiHpI3.

cypetTe

Tericrey TabGarbiH opHaTy / aybicTbipy (3 cyp.

KapaHbI3)

A HaKTbl 3NEeKTp Kypan ynrici  yuwiH
Kapamabl  eKeHiHe  Ke3  KeTKi3iHi3

(abbickak 6eT, aypbic enwemaep). LLaHab! keTipy

XKYWECiHiH AYPbIC XXYMbIC icTeyi yLiH Top TypiHAeri

Hemece lWaHAbl KeTipyre apHanfaH Teciktepi 6ap

TericTtey Kara3blH NanganaHblHbI3.

KymmeH eHaey napafbiH 10 GekiTy
anabiHaa Gyn KYMMeH eHAey naparbl

* OneKTp KypbinfbiHbl, TEricTey TimiMweci 9 LWbifbin

TypFaHzan eTin opHaTbiHpI3 (3 Cyp. KapaHbl3).

* KymmeH eHAey napafbiH aybICTbIpFaH xargavga

navganaHbinFaH KyMMeH eHaey napafbiHbiH, 10

XKMETiH KOTEPIHi3 XaHEe >XUEKTI oAaH api TapTbirn, OHbl

anbiHbI3.

* JXaHa Terictey TabarblH 10 Terictey

TinimweciHe 9 opHaTbiHbI3. TemeHae cunaTTanfaH

epexernepai caKkTaHbI3:
* KyMMeH eHaey naparbiHbliH 10 abpa3suBTik xafbl
XOfFaprbl xakTa 6onybl kepek (KyMMeH eHaey
TakTacbiHblH 9 kabbickak 6eTi KymMMeH eHaey
naparbiHblH 10 >xabbickak 6eTiHe xabbiCybl kepek);
 erep Terictey karasbiHAa 10 WwaH copyfa apHanfaH
Teciktep 6onca, oHaa on Terictey TakTacbiHAafbl 9
LaHAbl KeTipy TeciKTepiHe ConKec Kenyi kepek.

* )XaHa kymmeH eHpey naparbiH 10 KyMMeH eHaey

TakTacblHblH 9 6eTiHe KaTTbl 6acbIHbI3.

A\

KbinTblpy Kocankbl  KypanaapbiH

Hazap aypapbIHbI3: napakTbl 6ackaHpa
KyMMeH eHAey naparbl 10 KyMMeH eHAaey
TakTacbiHAa 9 AypbIC OpblHAA KanyblHa
KO3 XeTKi3iHi3.

bekity |/

aybICcTbIpy (4-5 cyp. KapaHbI3)
XKbintblpy copfbiwbiH - 13 Hemece
XbINTbIPaTy KabbiH 14 GekiTy anabiHAa
Oyn KYMMeH eHAaey Kocankbl Kypanaapbl
HaKTbl  3MEKTP  KypanbliHbIH  ynrici
YLWiH Xapampabl eKeHiHe Ke3 XeTKi3iHi3 (Kocankbl
Kypanga »alObickaKk 6eT 6ap ekeHiHe aHe
enuwemaepi TMICTi eKeHiHe KO3 XKeTKi3iHi3).

* OneKkTp KypbInfblHbI, TericTey TiniMweci 9 wWbifbin
TypFaHZan eTin opHaTbiHpI3 (4-5 cyp. KapaHbI3).
* XKbintelpaTy  Kocankbl  KypanbiH - aybICTbIpFaH
Xafganga KelnTblpaTy Kocarnkbl KypanblHblH KUeriH
KOTEpiHi3 >oHe >KMeKTi ogaH opi TapTbin, OHbI
anbiHpI3.
* XKbinTbipaty Kocankpl
TakTacblHa 9 KOWMbIHbI3.
CaKTaHbI3:
* XbINTbIpaTy KabaTbl )XoFapfbl )akTa 6omnybl kKepek
(KyMMeH eHaey TakTacbiHblH 9 xabbickak Oeri

KypanbiH KyMMEH ©Haey
TemeHperi epexenepai

Kasak Tini
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XbINTbIPATy Kocarkbl KypanblHblH abbickak 6eTiHe

Xabblcybl kepek);

* XKbINTbIpaTy KOCarnkbl KyparsnblHbIH X8He KyMMEH

OHAeY TaKTacblHbIH 9 XXNEKTepi Cankec Kenyi kepek.
* XKbinTblpaTy Kocankbl KyparnbliH KyMMEH eHAaey
TakTacblHbIH 9 GeTiHe KaTTbl 6acbIHbI3.

A\

TericTey TakTacbiH MoHTaxpay / 6enwekrey (6 cyp.
KapaHbI3)

Hasap ayaapbiHbI3: napakTbl 6ackaHaa
KbINTbIpaTy Kocankbl Kypanbl KyMMeH
eHAey TakTacbiHAa 9 Aypbic opblHAA
KanfaHbIHa Ke3 XeTKi3iHi3.

e OnekTp KypanbiH 9 Terictey Takracbl
KapaTbinaTbiHAan eTin OpHaNacTbIPbIHbI3.

» Terictey TakTacblH 9 KOnbIHbI3OEH ycTan Typbin,
AnneH kintimeH 11 6ypaHgaHbl 15 Gypan anbiHpI3 (6
Cyp. kapaHbI3).

+ XaHa Terictey TakTacblH 9 opHaTbin,
kintimeH 11 6ypanaaHbl 15 Gypan 6ekiTiHi3.

oFapbl

AnneH

KosranTkbIw Kypanabl anfawkbl peT icke
Kocy

OpaanbiM - OypbIC  3MEKTP KepHeYiH KOonaaHbIHbI3:
KosranTkbill KypangblH 3MeKTp KepHeyi KypanabliH
Xeke manimeTTepi 6ap TiniMwene KepceTinreH anekTp
KepHeyiHe caikec 6onybl kepek.

KosranTkbiw Kypanabl Kocy / ewipy

Kocy:

Kocy / euipy aybICTbIpbIN-KOCKbILWbIH 2 6acbiHbI3
xaHe xibepiHi3 (7.1 cyp. kapaHbI3). HavkaTopnap 4
»XaHagbl (TaHAanfaH XbingaMablKTel kepceTtesi), 6ipak
TericTey TakTachl 9 anHanmanabl. Terictey TakTacblH 9
anHanabIpy YLWiH Kocy / ewwipy TyTkacblH 1 6ackin, yctan
TYPbIHbI3 (7.2 Cyp. KapaHbI3).

Ouwipy:

Kocy / ewipy TyTkacblH 1 xibepiHi3, coHaa Terictey
TakTacbl 9 TOKTaWAbl. ONeKTp KypamnbiH eLipy YLUiH
KOCy / eLipy aybICTbIPbIN-KOCKbILLIbIH 2 6ACbIHbI3 XoHe
XibepiHi3, nHankaTopnap 4 ceHeai.

LlLaHabl 3neKkTp KYpbUIFbIHbI KongaHy
Ke3iHge copy

LWanab! XuHay ayaparbl LIaHHbIH,
LIOFbIPMaHy AeHreniH KbickapTabl, COHAaun-
aK LWaHHbIH >KYMbIC OpblHOA >KWMHanybIH
6ongpipmaiabl.

LLlaHcopFbIWTbI KONAAHbIHbI3

AfalwTbl y3aK YyakbiT ©HOey KesiHOe Hemece
[AeHcaynblkka kayinTiwaH WelFapaTbiH MaTepuangapabl
eHAey Ke3iHAe OnekTp Kypanbl LWaHdbl KeTipeTiH
KyOblplwekTiH 12 kemeriMeH TWICTi LuAHCOpFbILLKA

KosranTkbiw KypanabiH ON3aunH
MYMKiHAiKTepi

LLleTKacbI3 KO3FanTKbIL

Keneci  apTbiKwbInbikTapabl  6epeTiH  weTkachbI3
KO3FanTkblbl  Gap  anekTp  kypan  (wweTtkansbl
KO3FanTKbILLbI 6ap aneKkTp KypanbiMeH
canbiCTbIpFaHaa):

* TO3aThbiH  GenikTepi (kemipTekTi LweTkanap,

KOMMyTaTop) 6onMaraHabIKTaH, Xofapbl CEHIMAINIK;

* KOMIpTEKTi wWeTkanapbl 6ap anekTp KypangapbiMeH
canblicTblpraHaa 6ip 3apsaTa XXyMbIC yaKbIThl YrFasibl;
* LafblH AN3aiH XaHe XeHin canvaxk.

XbingamabiKTbl 6akbinay (8 cyp. kapaHbi3)

* Xorapblga
KOCbIHbI3.
» Terictey TakTacblHblH 9 amnHany >XbingaMAabIFbiH
e3repTy yWiH 3 Hemece 5 TylMeHi Gackin, xibepiHis.
MHaukaTopnap 4 TaHganfaH XbingaMablKTbl kepceTeqi
(8 cyp. kapaHbI3).
* XKbingamapiktl  OakbinayablH,  eki  pexumi  6ap.
Pexumai esrepTy ywiH 3 xaHe 5 Tynmenepai 6ip
yakbITTa 6ackin, ycran TypbiHpI3.
* 1-pexum (egenki  GoWblHWA  KOCymbl) -
XbINAAMAbIKTbl MMHUMYMHAH MakCUMyMfa e3repTy
(3 Hemece 5 TyWmMenepiH namganaHbin angbiH
ana opHartbinFaH), kocy / ewipy TyTkacbiH 1 Gacy
KywiHe 6GannaHbicTbl. KapblK  KbICbIMbl  TOMEH
XKblNaamablkka carkec kenegi.
* 2-peXxuM - Kocy / ewwipy TyTkacklH 1 6ackaH kesge
XblngamablK Makcumanabl MaHre opHatbinagbl (3
Hemece 5 TymmenepiH namganadein angplH ana
OpHAaTbIMFaH).

cvnatTanfaHganm  anekTp  KypanbiH

KaxeTTi Tepbenic feHreni eHaenetiH matepvan TypiHe
XOHEe KYMbIC LWapTTapbiHa OannaHbICTbl, OHbl €H
)KaKCbl HOTWXEre KON XeTKidy OoWblHLLA NpakTUKanbIK
Toxipubre Herisgene OTbIpbIN, OPHATY KEpeK.

TemeH Tepbenic peHreni kesiHge y3aK KyMbIC
Xacay KesiHOe, 9MeKTP  KypbiffbiCblHA  OKTbIH-
OKTbIH CarkblHAay YLWiH 3 MUHYT yakbiT Gepy Kaxer.
Bbyn wMmakcaTtTta, Mmakcumangbl Tepbenic geHrewiH
OpHAaTbIHBI3 KOHE 3MeKTP KYpbUIFbICbIHA  HengiK
XKYKTEMEMEH >XyMbIC XacayFa MyMKiHAiK 6epiHi3.

KosranTbiw Kypanabl KongaHyooubIiHLWa
YCbIHbICTapP

TericTey TabarblH TaHOay

XKymbicTel  6actaynblH  anapiHAa,  KonpaHbinaTbiH
matepuan Hemece YcCTiHri 6etr 10 ywiH kenicimai
Terictey TabafbiHbiH TypiH TaHAaHbl3. Terictey
TabarblHbIH Typi kanTamaga kepceTinreH. KocbiMmiia
aknapatTbl caTylblgaH anyra 6onagpl.

Op Typri XyMbICTap TYMIpLUIKTIMiri ap Typri KyMMeH
eHAey napafbiH 10 namganaHyabl KaxeT etedi. byn
KaxxeT TericTiri 6ap 6eTTi anyfa MyMmKiHAiK Gepefi.
KymmeH eHOey napafbiH TaHaaydblH €H  JKakcbl

KocbInybl kepek (Byn yLiH cisre konannbl agantep o4ici €H XaKkCbl HaTwxenepai Taxipube XysiHOe
KapkeT 6onybl MyMKiH). Tekcepy.
Kasak Tini
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Terictey
XKyMbIcTbl GacTtayabiH anabiHaa.
TericTey TabafblHbIH TYMRiPLWIKTiNiri MeH
Typi, Terictey TinimweciHiH 9 Tepbenic
neHreni cusKTbl gypbic ipiktenreHiHe 10
KO3 JKeTKidy MakcaTbiHOAQ, KaXeT eMec YCTiHri
OeTiHiH TecTinik TericTenyiH Xyprisy kepek (con
MaTtepvangaH Hemece ©HAEnNeTiH YCTiHr ©OeT
CUSAKTbI )XabblHAbICbIHAH AalblHAANFaH).

TericTtey kesiHAe 3anekTp KypanblH icke

Kocnac OypblH 9pKawaH XyMbICLbI

6eTiHe KOMbIHbI3. JMneKTp KypanblH

ToKTaTnac OypbiH  OHbl  3dpKalaH
XYMbICLWbI 6GeTiHeH anbin TacTaHbI3. Byn Terictey
KypanbiHblH WamMagaH TbIC XbiNgaMAabIiFbIHbIH
acepiHeH XyMbiclWbl 6eTiHiH 3aKkbiMaanybiHa Xon
6epmengi.

» Terictenyre »xataTblH 3aTTblH TUWICTi OEHreMmMeH
BekiTinreHiHe ko3 XXeTKi3iHi3.

* OHOeneTiH SnMeMeHTTiH YCTiHr GeTiHoe Terictey
TiniMweciH 9 KonAaHblHbI3, 3MeKTP  KYPbIIFbIHbI
anHanmManbl, He 6onmaca kanWTapbIMAbl-yaemeni
KO3FarblCTapMeH XbIKbITbIHbI3.

» Bapnbik TiniMweHiH ycTiHr GeTiHe 9 TericTeyai
XKYPri3iHi3.

* OneKkTp KypblFbICbiHA LWamafaH ThiC  KbICbIM
KepceTnereH >eH, OWTKeHi Oyn »akCbl HaTwKere
KON >KeTKi3yai KamMTamacbl3 eTnengi, KepiciHwe,
KO3FANTKbILTLIH apTblK JKYKTENyiHE >XaHe Terictey
KarasblHbIH 10 KOCbIMLUA LbIFbIHAAPbIHA aKenesi.

*  OneKTp KypbINFbIHbIH )XyMbICbIH y36€Hi3 - Oyn TokTay
XepiHaeri KybICTbIH nanga 6onybiHa akeneg;.

e TuicTi yakbITTa nanganaHbinFan Hemece
WwaHMeH bGiTenreH KymmeH eHaey napaktapbiH 10
aybICTbIPbIHbI3.

» Typni TyRipwikTinik AeHrengeri, easyip ipiaeH TbiM
ycakka AeuiHri Terictey TabakrapbiH KongaHbiHbI3. byn
XyMbIc BGapbicbliH 10 xenengeTeni xoHe YCTiHri 6eTke
KOCbIMLUIA TericTinikTi 6epeai.

* BypblH MeTanabl KYMMEH erAey YLUiH nanganaHbin-
faH KyMMeH eHaey napakTapbiH 10 ke3 kenreH 6acka
MaTepuangap YLWiH kavita nanganaHbaHbI3.

XKbintbipaty

XbinTbipaTy KesiHOe KyMMeH eHAaey

TakTacblHblH 9 TeMeHipek TepbGeny
XWiniriH opHaty yCbiHbINagbl - Oyn
eHAeneTiH 6eTTiH  KbI3biN  KeTyiH
6onabipmangbl. XymbicTbl GacTaman Typbin

XKbUITbIPaTy 3aTbl XXKoHe KYMMEH eHAeYy TaKracbl-
HbIH 9 Tepbeny Xwuiniri gypbic TaHAanfaHbiHa KO3
XKeTKi3y YLWiH TeKcepy XKbINTbIPaTyblH OPbIHAAHbI3.

* ©OHpeneTiH 6eTke XbINTbIPaTy 3aTbIH XaFblHbI3.

* XKbinTblpaty copfbibiH - 13 KyMMeH  eHAey
TakTacbliHa 9 XoFapblaa cunartTanfaHgan 6ekiTiHi3.

» OnekTp Kypangbl KOCbIHbI3 X8He XbINTblpaTy 3aTblH
eHaeneTiH beTke TapaTbiHbI3. CodaH KeWiH KilkeHTan
KbICbIMMEH AOHrernek Hemece ankac KosfanbiCTapMeH
XbINTbIPaTyAbl OPbIHAAHBI3.

* OnekTtp Kypangpl OLUIpPIHI3, XbINTblpaTy
copfbilwbIH 13 anblHbI3 XoHe XbINTblpaTy kabbiH 14
KYMMEH eHAey TakTacbiHa 9 GekiTiHi3.

» JKymcak wybepekTi naiganaHbin eHaeneTiH 6eTTeH
apTbIK XbINTbIpATy 3aTblH KETIPiHi3 >XKoHe KilukeHTan
KbICbIMMEH [BHrerniek Hemece ankac KosrarnblCTapMeH
XbINTbIpaTy KabbiMeH 14 TynkinikTi >XbiNTblpaTygbl
OpbIHAAHbI3.

* XKymbic asKTanfaHHaH KeniH XbINTblpaTty
coprbilwbIH 13 koHe XbINTblpaTy kabbiH 14 Tasanay
3aTbl KOCbISIFaH Xblfbl CYMeH LuanbiHpI3. EpiTkiwTepai
nanpanaHb6aHbI3.

e XKbinTbipaTy copfbilbiH - 13 X8HE XKbINTbIpaTy
kabblH 14 KbiCbIHBI3 (CbiknaHpbI3). Onapapl Teric 6eTTe,
XabbickaK 6eTiH TemeH kapaTbi CO3biM, KenTipiHi3.

Hazap aypapbliHbI3: TOMbIFbIMEH  KenKeHLle
XbINTbIPATy Kocankbl KypangapbiH cakrayfra
KOMMaHbI3.

KosranTkbiw Kypanabl xxeHaey / anablH
any wapanapbl

Ko3ranTKkbilw KypanMeH Ke3 Ke3fnreH >XYMbICTbI
6actay angblHOa OHbI TOKTaH aXbIpaTbin
TacTaHbI3.

KosranTkbiw Kypangbl Tasanay

KypbinfFblHbl  y3aK yakblT  KONAaHydblH MaHbI3abl
Tanabbl - OHbl Tasa ycrtay. KypbinfFbiHbl apaanbiM
CbIfbIMIFAH ayaMeH aya anmacaTblH TEeCIKTepiHeH ypnen
TasapThIn TYPbIHLI3 7.

CatypaH KewiHri KbI3MeT XaHe ©OTiHiM OoMbiHWa
KbI3MeT

BisgiH caTygaH KeniHri KbI3MeT eHiMre TexHuKanblk
KbI3MET KepCeTyre XXeHe OHbl )XeHaeyre, COHbIMeH bipre,
Kocankpl OeniekTtepre KaTbICTbl CypakTapblHbI3fa
xayan 6epepi. CoHpan-ak, CepBWUCTIK opTanbiKTap
Typanbl aknaparTbl, GenikTepaiH AuarpammanapbiH
XoHe Kocankpl beriekTep Typanbl aknapartTbl MblHa
betTe Tabyra 6onagbi: www.crown-tools.com.

AnekTp KypanaapbIH Tackimangay

« Tacbimangay KesiHgoe Kantamara
MexaHuKanblk acepai Turisyre 6onvangbi.

e JKykTi TycipreHge / >KyKTereHge KbiCbilm opay
KaFnaaTbIMEH XXYMbIC iCTEWTIH eLbip TexHonorns TypiH
nanganaHyfa pykcar eTinMereH.

ewbip

KopwaraH opTaHbl cakTay

LLUuki3aTTbl KOKbIC peTiHAe nanpara
acblpyAblH OpHbIHA KaWTa KomnpaHyfa
Xi0epiHi3.

OnekTp  Kypanbl, xapakatrap  eHe

— Oyma KopluafaH opTafa 3MSHCbI3 Kanga
KonpaHyra xibepinyi kepek.

MnacTukanblk KOMMOHEHTTEP CbiHbINTaNfFaH kanTta
KongaHy yLliH 6enrineHreH.

Byn Hyckaynap kaWta KonaaHbinaTtbiH
KocblnMaraH karasfa 6ackin LWbiFapbinFaH.

XTOpUH

©HAipyLwi esrepicTep eHrisyi MyMKiH.
Kasak Tini
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